DOBOR SPRZEGLA ZGODNIE Z

DIN 740 CZESC I

Elastyczne sprzegta kiowe

ROTEX®

Sprzeglo elastyczne (strona 24)

— elastyczne

— bezobstugowe

— bezpieczne w razie uszkodzenia
— o zwartej budowie

— montowane osiowo

POLY-NORM®

Sprzeglo elastyczne (strona 24)

— elastyczne

— bezobstugowe

— bezpieczne w razie uszkodzenia
— o zwartej budowie

— montowane osiowo

POLY

Elastyczne sprzegto $cinajace elementy elastyczne (strona 24)

— elastyczne

— bezobstugowe

— $cinajace

— montowane osiowo

Sprzegta zebate

BoWex®

Skretnie sztywne sprzegto zgbate z zgbami tukowymi, (strona 82)

— skretnie sztywne

— bezobstugowe

— $cinajgce

— o zwartej budowie

- jedno- lub dwukardanowe
— montowane osiowo

BoWex® HEW Compact

Wysokoelastyczne sprzegto do potaczen wal-wat (strona 82)

— wysokoelastyczne
— bezobstugowe

— scinajgce

— o zwartej budowie
— jednokardanowe

— montowane 0siowo

Sprzegta kotnierzowe do silnikéw spalinowych

BoWex-ELASTIC®

Wysokoelastyczne sprzegto kotnierzowe (strona 188)

— elastyczne, wysokoelastyczne
— bezobstugowe

— $cinajgce

— o zwartej budowie

— jednokardanowe

— montowane osiowo

MONOLASTIC®

Jednoczesciowe, kotnierzowe sprzegto elastyczne (strona 188)

— elastyczne

— bezobstugowe

— $cinajgce

— o zwartej budowie
— jednokardanowe

— montowane osiowo

BoWex® FLE-PA (PAC)

@
]

Skretnie sztywne sprzegto kotnierzowe (strona 188)

— skretnie sztywne

— bezobstugowe

— $cinajgce

— o zwartej budowie
— jednokardanowe

— montowane osiowo

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com
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DIN 740 CZESC Il

moment znamionowy TKN Moment obrotowy, jaki moze by¢ przenoszony w catym moc tlumienia Pw Moc tlumienia powstajgca w wyniku obcigzenia zmiennym
sprzegta [Nm] zakresie obrotow przez caly czas urzadzenia [W] momentem obrotowym
maksymalny moment TK max. | Moment obrotowy, ktéry moze by¢ przenoszony przez moc napedu [kW] P Znamionowa moc napedu
obrotowy sprzegta [Nm] caly okres pracy sprzegta (zywotnosci) przy obciazeniu i - - o
przemiennym 5 x 10° Iub > 10° przy obciazeniu predkosé [1/min.] n Znamionowa predko$¢ obrotowa napedu
tetniacym wspotczynnik bezwtad- Ma Wspotczynnik uwzgledniajacy roztozenie mas po
Sci st d troni du lub troni d j ta-|
zmienny moment obro- TKW Amplituda momentu obrotowego dopuszczalnych fose s rony. napecy :’;i?;eur;aap:gwﬂ (:lrggr? stronié napeczanej przy powsta
towy sprzegta [Nm] okresowych wahan momentu obrotowego przy WSPC_"CZ)""""k bezwtad- . ML
czgstotliwosci 10 Hz i przy obcigzeniu Tk, lub nosci strony napedzanej
obcigzeniu dynamicznym do wartosci Tk moment bezwtadnosci JA Momenty bezwtadnosci wystepujace po stronie
moc tlumienia sprzegta Pkw Dopuszczalna moc ttumienia sprzegta w temperaturze napedu [kgm?] napedu lub po stronie urzadzenia w odniesieniu do
W] otoczenia + 30 °C moment bezwtad. strony L obrotéw sprzegla
moment znamionowy ™N Nominalny moment obrotowy urzadzenia napedzanej [kgm?]
urzadzenia [Nm] moment bezwtadnosci JKA Mom. bezwiad. potowy sprzegta po stronie napedzajace.
moment .znarlnion. strony| TAN Mloment znamiqnowy u.r.zqdzenia, obliczlony na podsta- sprzegta [kgm?] KL Monm. bezwlad. potowy sprzegfa po stronie napedzanej]
napedzajacej [Nm] wie mocy znamionowej i obrotéw znamionowych
- ” wspotczynnik rozru- Sz Wspdtczynnik uwzgledniajgcy dodatkowe obciagzenie
moment znamionowy TLN Maksymalna warto$¢ momentu obrotowego . . :
. B . . . . chowy spowodowane przez liczbe rozruchéw na godzing
strony napedzanej [Nm] obcigzenia, obliczona na podstawie mocy i obrotow
. 4 jace; Wspot ik ledniaj ji
szczyt. moment obro- Ts Szczytowy moment obrotowy urzadzenia wsp. udaru st napedzajacej SA PO .CZy nn| uwzg ednla]acy udary powstajace
dzenia [N w zalezno$ci od zastosowania (np. udary podczas
towy urzadzenia [Nm] wsp. udaru str. napedzanej SL rozruchu)
szczytowy moment TAS Szczytowy moment obrotowy udaru od strony napedu, - - - - - -
obrotowy napedu [Nm] np. moment utyku silnika elektrycznego wspdtczynnik tempe- St Wspotczynnik temperaturowy - wspéiczynnik uwzgled-
raturowy niajgcy nizszg obcigzalnos¢ lub wigkszg deformacje
siczytowy morgent_ TLs Szczdytow_y momen; obrothowy udar.u momentu tacznika elastycznego pod obcigzeniem, w szczegoélno-
FNrrno]towy urzadzenia urzadzenia, np. podczas hamowania $ci przy podwyzszonej temperaturze
N " . N wspotczynnik pracy S Wspoczynnik uwzgledniajacy rézne wymagania
zmienny moment obrot. Tw Amplituda dziatajgcego na sprzegto zmiennego dotyczace sprzegfa w zaleznosci od zastosowania
urzadzenia [Nm] momentu obrotowego
moment dokrecania TA Moment obrotowy jakim ma by¢ dokrecona sruba
$ruby [Nm]

-50 °C 30 °C /+30 < +40°C < +50°C < +60°C < +70°C < +80°C < +90°C < +100°C | £+110°C | < +120°C
ROTEX®
T-PUR® 1,0 1,0 11 1,2 1,3 1,45 1,6 1,8 2,1 2,5 3,0
PUR - 1,0 1,2 1,3 14 1,55 1,8 2.2 - - -
POLY-NORM®
NBR 78 Shore A - [ 10 T a2 T i T a1 1e [ 18] - | - | - | -
POLY
NBR (elastomer) - [ 10 T 12 T 1 T 14 T 1 T 18 ] - [ - [ - [ -
BoWex®
PA 6.6 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,2 1,4 1,6 1,8 - -
PA-CF 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,1 1,2 1,4 1,6 1,9 22
BoWex® HEW Compact - 1,0 1,0 1,0 1,0 1,1 1,4 1,7 - - -
BoWex ELASTIC®
Standard - 1,0 1,0 1,0 1,0 1,2 1,6 - - - -
Kalibrowany termicz. M* - 1,0 1,0 1,0 1,0 1,1 1,4 1,7 - - -
MONOLASTIC®
Standard - 1,0 1,0 1,0 1,0 1,2 1,6 - - - -
BoWex® FLE-PA (PAC)
PA 6 GF 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,2 1,4 1,6 1,8
PA-CF 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,1 1,2 1,4 1,6 1,9 22
* Mieszanka kalibrowana termicznie oznaczona jest literg , T przed liczbg okreslajaca twardosé (np. T 50 Sh)
Przy wyborze tacznika z materiatu PEEK nie trzeba uwzglednia¢ wspotczynnika temperaturowego.
Wspotczynniki temperaturowe dla tacznikow z materiatu PA podano na stronie 30.
ROTEX®, POLY-NORM®, POLY, BoWex®, BoWex® HEW Compact Napedy hydrostatyczne ze sprzegtami BoWex® FLE-PA, MONOLASTIC®
czestos¢ zatgczen na godzing < 100 < 200 < 400 < 800 ZASTOSOWANIE wsp. S
Sz 1,0 1,2 1,4 1,6 tadowarki na kotach 1,6
BoWex-ELASTIC® mate tadowarki 1,6
czestos¢ zatgczen na godzing <10 < 60 <120 > 120 koparki hydrauliczne 1,4
Sz 1,0 1,5 2,0 na zapytanie mobilne dzwigi 1,6
rowniarki 1,5
walce wibracyjne 1,4
ROTEX®, POLY-NORM®, POLY, SwiSL betoniarki 1.3
BoWex®, BoWex® HEW Compact, BoWex-ELASTIC® pompy do betonu 1,4
lekkie udary 1,5 wykanczarki do asfaltu 1,4
$rednie udary 1.8 przecinarki do betonu 1,4
silne udary 2,5 frezy drogowe 1,4

Potaczenie wat-piasta musi zosta¢ zweryfikowane przez klienta.

Dopuszczalny nacisk powierzchniowy zgodnie z norma DIN 6892 (metoda C).

zeliwo szare GJL 225 N/mm2 stalowy proszek spiekany 180 N/mm2
zeliwo sferoidalne GJS 225 N/mm? aluminium odlewane Al-D 110 N/mm?
stal 250 N/mm?2 aluminium odkuwane Al-H 200 N/mm?2
poliamid 30 N/mm? (do + 40 °C) dla innych materiatow stalowych pdop. 0,9 ® Re (Rp0.2)

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com




DOBOR SPRZEGLA ZGODNIE Z
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Dobér sprzegta

Doboru sprzegta ROTEX ® dokonuje sie w oparciu o norme DIN 740 cz. 2. Rozmiar sprzegta musi by¢ dobrany w taki sposéb, aby w cza-
sie pracy nie nastgpito przekroczenie dopuszczalnego obciazenia sprzggta. W tym celu nalezy przeprowadzi¢ porownanie wystepujacego
obcigzenia z dopuszczalnymi wartosciami dla dobieranego sprzegta. Momenty obrotowe T N/TK max 0dnosza sig do tacznika elastycznego.

Potaczenie wat-piasta musi zosta¢ sprawdzone samodzielnie przez klienta.

1. Napedy bez okresowych drgan skretnych

na przyktad pomp wirnikowych, wentylatoréw, dmuchaw, sprezarek
Srubowych itd. Dobdr sprzegta wymaga wzigcia pod uwage mo-
mentu obrotowego TN oraz Tk max.

1.1 Obcigzenie nominalnym momentem obrotowym
Dopuszczalny moment obrotowy — Tp [Nm] = 9550 e ﬁk,&v_é
TKN z uwzglednieniem tempera- A fmin=]
tury otoczenia musi by¢ co najmniej TkN = TN ® St
rowny momentowi obrotowemu Ty

urzgdzenia.

1.2 Obcigzenie udarowe momentem obrotowym
Dopuszczalny maksymalny moment
obrotowy sprzegta musi byé co naj-
mniej rowny sumie szczytowego
momentu obr. Tg i momentu obr.
urzadzenia Ty, z uwzglednieniem
wsp. czestosci udarow Sz i wsp.
temperatury otoczenia S;. Obo-
wigzuje to w przypadkach, gdy na

TKmax. 2 TS®Sz®St+ TN St

Udar po stronie napedzajacej
Ts=TaS*Ma® Sa
Udar po stronie napedzanej
Ts=TLs*ML*SL

. A= —IL
moment obrotowy urzgdzenia Ty Ua+Jp)
nakfada sig jeszcze przebieg udaru. M= —IA

Ua+Jp

Moment szczytowy Tg mozna ob-
liczy¢ znajac rozktad mas, kieru-
nek udaru i jego rodzaj. W przypadku napedow z silnikami pradu
zmiennego o wigkszych masach po stronie obcigzenia, zalecane jest
obliczenie szczytowego momentu rozbiegu przy pomocy programu
symulaciji.

2. Napedy z okresowymi drganiami skretnymi

W napedach obcigzonych drganiami skretnymi, np. w przypadku
silnikow Diesla, sprezarek ttokowych, pomp ttokowych, generato-
row itd., dla dokonania doboru zapewniajacego trwatos¢ sprzegta,
konieczne jest wykonanie obliczenia drgan skretnych. Na zyczenie
obliczenie takie i dobor sprzegta moze wykona¢ firma KTR. Wyma-
gane do tego dane podaje norma KTR 20004.

2.1 Obcigzenie znamionowym momentem obrotowym
Dopuszczalny moment obrotowy
sprzegta Tk musi by¢ co najmniej
rowny momentowi obrotowemu urzadzenia Ty}, z uwzglednieniem
temperatury otoczenia.

TKN=TN ® St

2.2 Przejscie przez rezonans
Szczytowy moment obrotowy Tg
wystepujacy podczas przejscia
przez rezonans, przy uwzglednieniu temperatury otoczenia, nie moze
by¢ wigkszy niz maksymalny moment obrotowy Tk max. sprzegta.

TK max.2 TS * St

2.3 Obcigzenie udarowe momentem obr. z drganiami skretnymi

Najwiekszy okresowy zmienny mo- Tkw=Tw e St
ment obrotowy Tyy sprzegta przy
obrotach roboczych, z uwzgled- Pkw 2 Pw

nieniem temperatury otoczenia, nie

moze przekroczyé dopuszczalnego momentu obrotowego sprzegta
Tkw- Przy wyzszej czestotliwosci roboczej f > 10 Hz, uwzglednia
sie ciepto powstajgce w wyniku ttumienia przez tacznik, jako moc
tlumienia Pyy. Dopuszczalna moc ttumienia Pkyy sprzegta zalezy
od temperatury otoczenia i nie moze zosta¢ przekroczona przez moc
przeznaczong do wyttumienia Pyy,.

W przypadku sprzegiet skretnie sztywnych moc tlumienia moze zo-
sta¢ pominigta.

Dobor sprzegta BoWex® FLE-PA oraz MONOLASTIC®

1. Obciazenie znamionowym momentem obrotowym

W przypadku napgdéw z malymi momentami bezwtadnosci po stronie obcigzenia (napedy hydrostatyczne), dobér mozna uprosci¢ za

pomoca wspdtczynnikow pracy, stosujac sie do ponizszego wzoru.

TKN2TN ®SB® St

UWAGA:

W przypadku napgdow narazonych na dziatanie silnych drgan skretnych, np. silniki spalinowe, sprezarki ttokowe, pompy ttokowe, genera-
tory, itd., konieczne jest wykonanie obliczen drgan skretnych w celu zapewnienia bezpiecznej pracy. Dotyczy to w szczegdlnosci aplikacji o
duzych momentach bezwtadnosci po stronie obcigzenia. Na zyczenie, KTR wykonuje obliczenia drgan skretnych i dokonuje doboru sprzegta.

12 Aktualizowany na biezaco katalog dostepny na stronie www.ktr.com
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Zapotrzebowanie: Montowane poosiowo sprzggto ttumigce drgania -> ROTEX®
Aplikacja: Potaczenie standardowego silnika IEC ze sprezarkg srubowa
-> Dobodr sprzegta zgodnie z procedurg na stronie 12, punkt 1: Napedy bez okresowych drgan skretnych

Dane napedu

silnik prgdu zmiennego: wielko$¢ 315 L > Sp =1,8 (patrz str. 11)

moc silnika: P =160 kW

predkos¢ obrotowa: n = 1485 min™

moment bezwtadnos$ci strony napedzajgce;: Jsilnika = 2,9 kgm?

liczba zatgczen: 6 razy na godzing > Sz =1,0 (patrz str. 11)
temperatura otoczenia + 70°C - S; =1,45 dla T-PUR® (patrz str. 11)
moment szczytowy (moment rozruchowy) Tag =2eTAN

Dane strony napedzanej
sprezarka $rubowa
znamionowy moment obrotowy strony napedzanej: T N = 930 Nm

moment bezwtadno$ci strony napedzanej: Jsprezarki = 6,8 kgm?

Obliczenia

1.1 Obcigzenie znamionowym momentem obrotowym
® moment znamion. strony napedzajacej TAN

TAN = 9550 o PIKWL > 9550 160KW — _ 1999 Nm
n [min.”"] 1485 min."
® moment znamion. strony napedzanej TN
TKN 2 TLN ® St > 930Nme 1.45 =13485Nm = TkN 2.1348,5 Nm

® dobor sprzegta

ROTEX® rozmiar 90 - tacznik 92 Shore A dla: momenty bezwtadnosci ze strony 59

TKN = 2400 Nm Jka = 0,0673 kgm?

TK max. = 4800 Nm JkL = 0,0673 kgm?

1.2 Obcigzenie od udaréw momentu obrotowego
@ udar po stronie napedzajgcej, bez nakladania momentu obrotowego obcigzenia

TKmax. 2Ts®SzeSi+TN®St 2TN=0

Udar po stronie napedzajacej Tg

=TAS *Mp ® Sp
Mp= —J > 6.8673 kgm? >Ma==07
Ua+JD) 2,9673 kgm? + 6,8673 kgm?
JA= Jsilnika + JKA > 2,9 kgm?2 + 0,0673 kgm2 > Jpo=_2,9673 kgm?
JL=Jsprezarki + JKL - 6,8 kgm2 + 0,0673 kgm2 > J| =6,8673 kgm?
rozruchowy moment obr. TAg =2 e TaN > 2 ¢ 1029 Nm= 2058 Nm

Udar po stronie napedzajacej Tg

> = 2058 0,7 ® 1,8 = 2593,1 Nm

> TKmax 2 2593,1 Nme 1 e 145 = 3760 Nm

TK max. dla 4800 Nm > 3760 Nm v/

Wynik
Dobrano odpowiednie sprzegto.

UWAGA:

Potaczenie wat-piasta musi zosta¢ oddzielnie zweryfikowane przez klienta.

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com
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DOBOR SPRZEGLA NA PODSTAWIE
WSPOLCZYNNIKOW PRACY

Sprzegta ptytkowe

RADEX®-N Stalowe sprzegto z facznikiem plytkowym (strona 168)

— skretnie sztywne

— bezluzowe

— bezobstugowe

— o zwartej budowie

— jedno- lub dwukardanowe
— calostalowe

RIGIFLEX®-N Stalowe sprzegto z facznikiem ptytkowym (strona 168)

— skretnie sztywne

- bezluzowe

— bezobstugowe

— dwukardanowe

— cafostalowe

— opcjonalnie jako zgodne z APl 610, API 671

High-performance - stalowe sprzegto z tacznikiem ptytkowym (strona 168)

RIGIFLEX®-HP

— skretnie sztywne
- bezluzowe

— bezobstugowe

— dwukardanowe
— cafostalowe

— zgodne z APl 671

Sprzegta palcowe
REVOLEX® KX-D

Elastyczne sprzegto palcowe (strona 73)

— elastyczne

— bezobstugowe

' — bezpieczne w razie uszkodzenia
— o zwartej budowie

— montowane osiowo

Sprzegta zebate
GEARex®

Calostalowe sprzeglo zebate (strona 82)

— skretnie sztywne

— bezpieczne w razie uszkodzenia
— o zwartej budowie

— dwukardanowe

— o duzej gestosci mocy

— calostalowe

moment znamionowy TKN Moment obrotowy, jaki moze by¢ przenoszony w calym moc napedu [kW] P Znamionowa moc napedu

sprzegfa [Nm] zakresie obrotow przez caly czas predkos¢ [1/min.] n Znamionowa predkos¢ obrotowa napedu

maksymalny moment Tk max. | Moment obrotowy, ktéry moze byé przenoszony przez wspoiczynnik rozru- Sz Wspéiczynnik uwzgledniajacy dodatkowe obcigzenie

obrotowy sprzegta [Nm] caly ol.(res pracy sprzegta (zywotnosci) przy DPC|qzen|u chowy spowodowane przez liczbe rozruchéw na godzing
przemiennym 5 x 10% lub 2 10° przy obciazeniu
tetniacym wspotczynnik kierunku SR Wspoczynnik uwzgledniajacy kierunek momentu

- N obrotowego

zmienny moment obro- TKW Amplituda momentu obrotowego dopuszczalnych - - -

towy sprzegta [Nm] okresowych wahar momentu obrotowego przy wspotczynnik tempera- St Wspélczy.nr.uk temperaturqu - wspotczynnik '
czgstotliwosci 10 Hz i przy obcigzeniu Ty lub turowy uwzgledniajacy nizszg obciazalnosc, w szczegolnosci
obciazeniu dynamicznym do wartosci Tk przy podwyzszonej temperaturze

moment znamionowy ™ Nominalny moment obrotowy urzadzenia wspotczynnik pracy SB Wspéczynnik uwzgledniajacy rézne wymagania

urzadzenia [Nm] dotyczace sprzegta w zaleznosci od zastosowania

szczyt. moment obro- Ts Szczytowy moment obrotowy urzadzenia

towy urzadzenia [Nm]

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com




DOBOR SPRZEGLA NA PODSTAWIE
WSPOLCZYNNIKOW PRACY

-30°C

1300 < +40°C | <+60°C | <+80°C | <+150°C | <+200°C | < +230°C | < +270°C
REVOLEX® KX-D 1,0 1,2 1,4 1,8 - - - —
GEARex® 1,0 1,0 1,0 1,0 - - - -
RADEX®-N, RIGIFLEX®-N, RIGIFLEX®-HP 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,10 1,25 1,43

czgstos¢ zalgczen na godzing

<10

<25

<50

staly kierunek momentu obrotowego

1,0

Sz

1,0

1,2

1,4

zmienny kierunek momentu obrotowego

1,7

Zastosowanie

Zastosowanie

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com

Maszyny budowlane Miyny

wciggarki manewrujgce 1,50 - 2,00 miyny odsrodkowe 1,75 - 2,00
mechanizmy obrotu zurawia 1,560 - 2,00 miyny bijakowe 1,75 - 2,00
pozostate wciggarki 1,50 - 2,00 miyny samoczynne 1,75 - 2,00
przesiewacze, wciggarki kabli 1,75 -2,25 miyny kulowe i mtotkowe 2,00 - 2,50
koparki wielotyzkowe 1,75 -2,25 Przemyst przetwérczy

napedy gasienicowe 1,75 - 2,25 kombajny do burakéw cukrowych 1,25 - 1,60
wirniki 1,75 - 2,25 kombajny do trzciny cukrowej 1,25 - 1,60
napedy przecinarek 2,00 - 2,50 myjki do burakéw cukrowych 1,25 - 1,50
podnosniki budowlane 1,50 - 2,00 ugniatarki 1,75 - 2,00
Przenosniki tamacze trzciny cukrowej 1,75 - 2,00
podnosniki kubetkowe 1,50 - 2,00 miyny do burakow cukrowych 1,75 - 2,00
podnosniki towarowe 1,756 - 2,25 Przemyst petrochemiczny

wciggarki mobilne 1,50 - 2,00 prasy filtrujgce do parafiny 1,50 - 2,00
przeno$niki cztonowe 1,25 -1,75 piece obrotowe 1,75 - 2,00
przeno$niki tasmowe z tasma gumowa 1,25 -1,75 Maszyny papiernicze

przenos$niki kieszeniowe z tasma elastyczng 1,25 -1,75 zwijarki 1,75 -2,25
przenosniki obrotowe 1,50-1,75 kalandry 1,75 - 2,25
przenoséniki ptytowe 1,50 -1,75 prasy na mokro 1,75 - 2,25
przenos$niki $limakowe 1,25 -1,50 Pompy

przeno$niki tasmowe z tasmg stalowag 1,75 - 2,00 pompy promieniowe 1,26 -1,75
przenos$niki pozostate 1,75 - 2,00 pompy wirowe (ciecz lekka) 1,50 — 2,00
przenos$niki z tasma gumowg do drobnicy 1,75 - 2,00 pompy wirowe (ciecz lepka) 2,25 - 2,50
podnosniki skosne 1,75 - 2,00 pompy zebate i topatkowe 1,50 - 1,75
przeno$niki wibracyjne 2,00 - 2,25 pompy tlokowe i nurikowe 2,00 - 2,50
Generatory Mieszadta

przemienniki czestotliwosci 1,75 - 2,00 ciecz lekka 1,25 -1,50
generatory 1,50 - 2,00 ciecz lepka 1,560 - 1,75
Guma i tworzywa ciecz o statej gestosci 1,25 - 1,560
kalandry do gumy 1,25 - 2,00 ciecz o zmiennej gestosci 1,50 - 2,00
miksery 1,25 -2,00 Przemyst tekstylny

wyttaczarki 1,25 - 2,00 nawijarki 1,256 -1,75
Dzwignice / Suwnice / Zurawie maszyny do tkania i nadruku 1,26 -1,75
suwnice mostowe dla przemystu stalowego 2,00 - 2,25 niszczarki 1,50 — 2,00
dzwigi (praca cigzka) 2,00 — 2,25 Wentylatory i dmuchawy

mechanizmy jazdy 1,75 - 2,25 wentylatory lekkie 1,25 -1,75
mechanizmy podnoszenia 1,75 - 2,25 dmuchawy duze 1,75 - 2,50
Maszyny do obrdbki drewna wentylatory odsrodkowe 1,26 -1,50
strugarki 1,50 -1,75 wentylatory przemystowe 1,25 -1,50
korowarki 1,75 - 2,00 dmuchawy wirnikowe 1,25 -1,756
pity ramowe 1,75 -2,00 wentylatory osiowe/promieniowe 1,25 -1,75
Sprezarki wentylatory do chtodni kominowych 1,50 — 2,00
sprezarki odsrodkowe 1,50 - 2,00 Oczy Inie scieko

sprezarki rotacyjne 1,560 - 2,00 zgarniacze 1,25 -1,50
turbosprezarki 2,00 - 2,50 pompy spiralne 1,25 - 1,50
sprezarki ttokowe 2,50 - 3,00 koncentratory 1,25 - 1,50
Pr hutniczy i metalowy mieszalniki 1,256 -1,75
ciagarki do drutu (lekkie) 1,25 -1,50 aeratory 1,75 - 2,00
nawijarki 1,256 -1,50 Obrabiarki

bebny nawijajace 1,560 - 2,00 nozyce 1,50 — 2,00
ciagarki do drutu (cigzkie) 2,00 — 2,50 strugarki 1,50 — 2,00
nozyce do blach grubych 2,00 - 2,50 gietarki 1,50 — 2,00
wypycharki 2,00 - 2,50 dziurkarki 1,75 - 2,60
zgniatacze 2,00 - 2,50 prostownice do blach 1,75 - 2,50
maszyny do zendrowania 2,00 - 2,50 mioty 1,75 - 2,50
walcownie gorgce 2,00 - 2,50 tlocznie 1,75 - 2,50
walcownie zimne 2,00 - 2,50 prasy do odkuwek 1,75 - 2,50
nozyce do kesow 2,00 - 2,50 Inne

nozyce 2,00 - 2,50 urzgdzenia do transportu oséb 2,00 - 2,50
maszyny ciggtego odlewania 2,00 - 2,50 kruszarki skat 2,50 - 3,00
przesuwacze kesow 2,00 - 2,50 napedy walcarek 2,00 - 2,50
samotoki (ciezkie) 2,00 — 2,50

Mieszarki

dla statej gestosci 1,76 - 2,25

dla zmiennej gestosci 2,00 - 2,50

15



DOBOR SPRZEGLA NA PODSTAWIE

WSPOLCZYNNIKOW PRACY

Dobor sprzegta

Dobdr sprzegta oparty na wspétczynnikach pracy. Sprzggto musi zosta¢ dobrane w taki sposob, aby w czasie pracy nie nastgpito przekro-
czenie dopuszczalnego obcigzenia sprzggta. W tym celu nalezy przeprowadzi¢ poréwnanie wystepujacego obcigzenia z dopuszczalnymi
wartosciami dla dobieranego sprzegta. Potaczenie wat-piasta musi zosta¢ zweryfikowane przez klienta.

1. Napedy bez okresowych drgan skretnych

Na przyktad pomp wirnikowych, wentylatoréw, sprezarek srubo-
wych, itd. Dobdr sprzegta wymaga wzigcia pod uwage momentu
obrotowego TKN oraz TK max-

1.1 Obcigzenie znamionowym momentem obrotowym

TN [Nm] = 9550 o P kWL

Dopuszczalny nominalny moment .
n [min.”"]

obrotowy TkpN sprzegta przy
uwzglednieniu wspotczynnikow TkN = Th® SB* St SR
S SR: S, musi by¢ co najmniej

rowny znamionowemu momentowi obrotowemu Ty danego urza-
dzenia.

1.2 Obcigzenia udarowe momentem obrotowym

Biorac pod uwage wszystkie 7, > (7 + Ts)s Sz St SR
istotne wspotczynniki, dopusz-

czalny maksymalny moment obrotowy sprzegta Tkmax Musi by¢
rowny co najmniej sumie szczytowego momentu obrotowego Tg i
momentu obrotowego urzadzenia Ty. Obowiazuje to w przypad-
kach, gdy na moment obrotowy urzadzenia naktada si¢ jeszcze prze-
bieg udaru. W przypadku napedow z silnikami pragdu zmiennego o
wiekszych masach po stronie obcigzenia, wskazane sg obliczenia za
pomocg programu symulacyjnego (zalecana jest konsultacja tech-
niczna).

2. Napedy z okresowymi drganiami skretnymi

Dla napedoéw obcigzonych drganiami skretnymi, np. w przypadku
silnikoéw diesla, sprezarek i pomp ttokowych, generatorow, itp., ko-
nieczne jest wykonanie obliczen drgan skretnych w celu zapewnie-
nia bezpiecznej pracy. Na zyczenie, KTR wykonuje obliczenia drgan
skretnych i dokonuje doboru sprzegta. Szczegotowe informacje znaj-
duja sie w normie KTR nr 20004.

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



DOBOR SPRZEGLA NA PODSTAWIE
WSPOLCZYNNIKOW PRACY

Zapotrzebowanie: Dwukardanowe, stalowe sprzegto plytkowe do potgczenia oddalonych watow = RADEX®-N
Aplikacja: Potaczenie standardowego silnika IEC z pompa radialng
-> Dobér sprzegta zgodnie z procedurag na stronie 16, punkt 1: Napedy bez okresowych drgan skretnych

Dane napedu

silnik pradu zmiennego: wielko$¢ 315 L

moc silnika: P =200 kW

predkos$¢ obrotowa: n= 1500 min"'

liczba zatgczen: 6 razy na godzing > Sz =1,0 (patrz str. 15)
temperatura otoczenia: + 65 °C > S; =1,0 (patrz str. 15)
moment szczytowy (moment rozruchowy) TpAS =2eTAN

$rednica walu silnika 80 mm

Dane strony napedzanej

pompa radialna > Sg =1,5 (patrz str. 15)
znamionowy moment obrotowy strony napedzanej: T N = 930 Nm
$rednica watu pompy 75 mm
odlegtos¢ miedzy watem silnika a watem pompy
= 250 mm
(DBSE)
kierunek momentu obrotowego staly > SR =1,0 (patrz str. 15)
Obliczenia

1.1 Obcigzenie znamionowym momentem obrotowym
@ moment znamion. strony napedzajacej TAN

TAN = 9550 « PIKWI >9850 200kW  _ 1993 Ny
n [min.”"] 1500 min.!

@® moment znamion. strony napgdzane;
TKN =TAN ®* SB ® St ® SR > 1273 Nme15e1e1=13485Nm > TKN 2_1909,5 Nm

1.2 Obcigzenie od udaré6w momentu obrotowego
@ udar po stronie napedzajgcej, bez naktadania momentu obrotowego obcigzenia

TKmaX.Z(TN+Ts)0820St°SR >TN=0

|_> rozruchowy moment obr. TAg = 2 ® TAN - 2 930 Nm= 1860 Nm

> TKmax 2 1860Nm 1 1e1=1860Nm

® Dobor sprzegta
RADEX®-N 85 NANA3 E=250
TKN = 2400 Nm
TK max. = 4800 Nm

Wynik
Dobrano odpowiednie sprzggto.

UWAGA:

Potaczenie wat-piasta musi zosta¢ oddzielnie zweryfikowane przez klienta.

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com 17



DOBOR SPRZEGLA ZGODNIE Z
DIN 740 CZESC Il ORAZ WSPOLCZYNNIKAMI

Bezluzowe sprzegta do serwonapedow

ROTEX® GS

Bezluzowe, elastyczne sprzegto kiowe (strona 116)

- bezluzowe i elastyczne

— bezobstugowe

— bezpieczne w razie uszkodzenia

— o zwartej budowie i duzej gestosci mocy
— jedno- lub dwukardanowe

— montowane osiowo

— do wysokich predkosci

TOOLFLEX®

Bezluzowe, skretnie sztywne sprzegto mieszkowe (strona 116)

- bezluzowe i skretnie sztywne

— bezobstugowe

— $cinajgce

— o zwartej budowie

- dwukardanowe

— montowane osiowo (jako opcja)
— w catosci z metalu

RADEX®-NC

Bezluzowe, skretnie sztywne sprzegto plytkowe (strona 116)

— bezluzowe i skretnie sztywne
— bezobstugowe

— o zwartej budowie

- jedno- lub dwukardanowe

— w catosci z metalu

COUNTEX®

Bezluzowe, skretnie sztywne sprzegto do enkoderéw (strona 116)

— bezluzowe i skretnie sztywne
— bezobstugowe

— o zwartej budowie

— dwukardanowe

— montowane osiowo

moment znamionowy TKN Moment obrotowy, jaki moze by¢ przenoszony bez wspotczynnik Ma Wspotczynnik uwzgledniajgcy roztozenie mas
sprzegta [Nm] przerwy w calym zakresie obrotow, z uwzglednieniem bezwtadnosci strony po stronie napedzajacej lub napedzanej, przy
wspotczynnikow. napedzajacej powstawaniu udarow i drgan.
maksymalny moment TK max. | Moment obrotowy, jaki moze by¢ przenoszony przez wspotczynnik ML
obrotowy sprzegta [Nm] caly okres eksploataciji sprzegta z uwzglednieniem bezwtadnosci strony
wspélczynnikéw pracy, jako obciazenie tetnigce (jed- napedzanej
EOk;?):unkowe) > 10° lub jako obciazenie przemienne moment bezwtadnosci JA Momenty bezwtadnosci wystepujace po stronie
s strony napedzajacej napedzajacej lub po stronie napedzanej w odniesieniu
moment znamionowy ™N Nominalny moment obrotowy urzadzenia [kgm2] do obrotéw sprzegta.
urzadzenia [Nm] moment bezwtadnosci L
moment znamionowy TAN Moment obrotowy wystepujacy stale, wynikajacy z strony napedzanej
strony napedzajacej danych (moc i obroty) przedstawionych przez produ- [kgm?]
(Nm] centa napedu moment bezwtadnosci JKA Moment bezwtadnosci potowy sprzegta po stronie
szczytowy moment Ts Szczytowy moment obrotowy na sprzegle sprzegta [kgm?2] napedzajacej
obrotowy [Nm] JKL Moment bezwtadno$ci potowy sprzegta po stronie
szczytowy moment TAS Szczytowy moment obrotowy udaru od strony napedzanej
obrotgwy strf)n'\)l/ napeddza]af:e], np- momezt rozruchowy dserwonapedu moment bezwladnosci | JMot/JSp/ | Moment bezwladnosci silnika/moment bezwtadnosci
napedzajacej [Nm] przedstawiony przez producenta napedu. [kgm?] JHS wrzeciona/moment bezwtadnosci wrzeciona gtownego
szczyt owy moment TLs SZCZ)SOWY Amoment dobrott;wy udaru.! od strony wsp. udaru str. SA Wspotczynnik uwzgledniajacy udary powstajace
o rotgwy S‘titl)\lny] napedzanej, np. podczas hamowania napedzajgcej w zaleznosci od zastosowania (np. udary podczas
napedzanej [Nm wsp. udaru st SL rozruchu). W napedach pozycjonujacych za dodat-
moment dokrecania TA Moment dokrecania $ruby nap édzan o : kowe obcigzenie uwazana jest czestos¢ zatgczen w
$ruby [Nm] jednostce czasu.
moment zamocowania TR Moment obrotowy jaki moze by¢ przenoszony przez wspdtczynnik tempe- St Wspotczynnik temperaturowy - wspétczynnik
ciernego [Nm] zaciskowe (cierne) potaczenie walu z piasta sprzegla raturowy uwzgledniajgcy nizszg obcigzalnosé lub wigksza
deformacje tacznika elastycznego pod obcigzeniem, w
szczegolnosci przy podwyzszonej temperaturze.
wspotczynnik pracy S Wspdczynnik uwzgledniajgcy rozne wymagania
dotyczace sprzegta w zaleznosci od zastosowania.

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com




DOBOR SPRZEGLA ZGODNIE Z
DIN 740 CZESC Il ORAZ WSPOLCZYNNIKAMI

-50°C -40°C -30°C f??oo% < +40°C [ £ +50°C | < 4+60°C | < +70°C [ < +80°C | < +90°C [< +100°C|< +110°C|< +120°C|< +200°C
ROTEX® GS
poliuretan 80 Sh-A-GS 1,0 1,0 1,0 1,0 1,2 1,3 1,4 1,55 1,8 - - - - -
poliuretan 92 Sh-A-GS - 1,0 1,0 1,0 1,2 1,3 1,4 1,55 1,8 2,2 - - - -
poliuretan 98 Sh-A-GS - - 1,0 1,0 1,2 1,3 1,4 1,55 1,8 22 - - - -
poliuretan 64 Sh-D-GS - - - 1,0 1,2 1,3 1,4 1,55 1,8 2,2 3,0 - - -
poliuretan 72 Sh-D-GS - - - 1,0 1,2 1,3 1,4 1,55 1,8 22 3,0 - - -
Hytrel 64 Sh-D-H-GS 1,0 1,0 1,0 1,0 1,2 1,3 1,4 1,5 1,6 1,8 2,0 2,3 2,8 -
Hytrel 72 Sh-D-H-GS 1,0 1,0 1,0 1,0 1,2 1,3 1,4 1,5 1,6 1,8 2,0 2,3 2,8 -
TOOLFLEX®
rozmiar 5 do 12 [ - T -1 10 [ 10 [ 10 [ 10 [ 10 [ 10 [ 10 [ 10 [ 10 [ - T - T -
rozmiar 16 do 65 [ - [ - [T 10 ] 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10 [ 10 [ 10 [ 10 [ 10 [ 11
RADEX-NC®
EK oraz DK [ - T - T 10 ] 10 ] 10 [ 10 [ 10 [ 10 [ 10 | 10 [ 10 [ 10 [ 10 [ 11
— [ WspSloaynmik udarow Sp/SL |
napedy bezluzowe obcigzenie lekkimi udarami 1,0
naped wrzeciona obrabiarki 2,0-5,0 obcigzenie $rednimi udarami 1,4
obcigzenie lekkimi udarami szlifierki, mate frezarki / wiertarki 1,2-20 obcigzenie silnymi udarami 1,8
obcigzenie srednimi udarami frezarki / wiertarki do pracy przerywanej 2,0-3,0 naped pozycjonujacy ¥
obcigzenie silnymi udarami frezy jednoostrzowe, itp. 30-5,0 <60 1,0
naped pozycjonujgcy 260 - <300 1,4
naped sruby kulowej/naped pasa zgbatego 2,5-4,0 >300 1,8
i3-<5 8,0
przektadnie i>5-<7 5,0
i>7 3,0
napedy serwo-hydrauliczne
obcigzenie pulsacyjne 12-13
obcigzenie przemienne 2 1,3-15
TOOLFLEX®, RADEX®-NC
ruch jednostajny 1,5
ruch niejednostajny 2,0
ruch udarowy 25-4,0
Dla napedéw w obrabiarkach (serwomotory) muszg by¢ uwzgledniane wartosci 1,5 - 2,0.
— pélozynnik roznichowy Sz * Dlafacznika 64 Sh D-GS i 72 Sh D-GS wspdiczynnik minimum 4 lub
czestosc zatgczen na minute stalowe piasty.
<20 1,0 " Przy obcigzeniu pulsacyjnym dozwolone jest stosowanie aluminium.
< 60 1,2 ? Przy obcigzeniu przemiennym nalezy stosowa¢ piasty stalowe.
<120 1,4 3 uruchomien na minute
<180 16 E_nk(_)der z wyprowadzonym watem: Z zastrzezeniem przenoszenia
niskich momentow obrotowych, dobor sprzegta do enkodera ma by¢
< 240 1,8 . ; ; ? . -
przeprowadzony w zaleznosci od érednic watdw, ktére majg zostaé
> 240 2,0 potaczone.

Doboru sprzegiet bezluzowych dokonuje si¢ w oparciu o normg DIN 740 cz. 2, ale z uwzglgdnieniem wspotczynnikéw. Rozmiar sprzggta
musi by¢ dobrany w taki sposob, aby w czasie pracy nie nastapito przekroczenie dopuszczalnego obcigzenia sprzegta. W tym celu nalezy
przeprowadzi¢ poréwnanie wystepujacego obcigzenia z dopuszczalnymi warto$ciami dla dobieranego sprzegta. Potgczenie wat-piasta
musi zosta¢ sprawdzone samodzielnie przez klienta. Rozmiar sprzggta musi by¢ dobrany tak, aby spefnione zostaly nastepujace warunki.

1. Napedy bezluzowe 2. Napedy serwo-hydrauliczne

TkKN 2 TN ® St® SB oraz TkN 2Ts® Sie Sp TKN 2 TAS ® St * SB

P 1( bciazeni t br.: . . , .
r2y wstepnym obcigzeniu momentem obr.: Tk 2 Ts * St Sg+ T ® St Biorgc pod uwage temperature otoczenia i wspoétczynnik pracy,

Bioragc pod uwage temperaturg otoczenia i wspodtczynnik pracy, dopuszczalny, znamionowy moment obrotowy Tk sprzegta musi
dopuszczalny, znamionowy moment obrotowy Tk sprzegta musi  odpowiada¢ co najmniej momentowi szczytowemu Tpg strony na-
by¢ co najmniej rowny znamionowemu momentowi obrotowemu Ty pedzajace;.

maszyny.

Biorgc pod uwage temperature otoczenia i wspotczynnik pracy, do- St ¢ SB przy zastosowaniu aluminium, nalezy przyja¢ 1,5 jako mi-
puszczalny, znamionowy moment obrotowy Tk sprzegta musi by¢  nimum.

co najmniej rébwny powstajgcemu szczytowemu momentowi obro-

towemu.

Ponizsze odnosi sig do szczytowego momentu obrotowego Tg:

udar po stronie napedzajacej » Mp= —JL
Ts=TAas®Ma® Sz Ua+J1)
Uwaga:

Dla zastosowan ogolnych (w aplikacjach niewymagajgcych bezluzowosci) nalezy dokona¢ doboru sprzegta zgodnie z DIN 740 czes¢ 2
(strona 10 i nast.).

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com 19



DOBOR SPRZEGLA ZGODNIE Z
DIN 740 CZESC Il ORAZ WSPOLCZYNNIKAMI

Zapotrzebowanie: Bezluzowe sprzggto ttumigce drgania 2> ROTEX® GS
Aplikacja: Potaczenie silnika serwo ze $ruba kulowg, w celu bezluzowego pozycjonowania

-> Doboér sprzegta zgodnie z procedurg na stronie 19, punkt 1: Napedy bezluzowe

Strona napedzajaca

silnik serwo
| y .

moment znamionowy TAN: 43 Nm ' ‘{II_; O
maks. moment obrotowy silnika TAS: 144 Nm “>"—-'—‘-—“"
moment bezwtadnosci Jpot: 0,0108 kgm?
$rednica watu napedowego 32 k6 bez wpustu

$ruba kulowa
temperatura otoczenia: 40°C - S; = 1,2 (patrz strona 19)
uruchomien na minute 15 > Sz = 1,0 (patrz strona 19)

Strona napedzana

$ruba kulowa Jgp: 0,0038 kgm?
skok gwintu s: 10 mm

$rednica watu napgdzanego: 30 k6 bez wpustu
masa wozka i przedmiotu mgj: 1030 kg

brak obcigzenia wstepnym momentem obrotowym

wymagania: duza sztywno$¢ skretna > Sg = 4 (patrz strona 19)

Obliczenia
1. Napedy bezluzowe

® Dla obcigzenia nominalnym momentem obr. (dobér wstepny) TKN >TAN®St*Sg  >43 Nme12e4 Tk > 2064 Nm

® Dobor sprzegta (dobor wstepny)

ROTEX® GS 38

tacznik 98 Shore-A, piasty z pierscieniem zaciskajgcym 6.0 light: Moment bezwtadnosci (patrz strona 130)
TKN =325 Nm JKA = 0,000517 kgm?

TK max, = 650 Nm JKL = 0,000517 kgm?

® Dla obcigzenia maksymalnym momentem obr., bez uwzglednienia obcigzenia wstgpnym momentem obr.
TKN 2Ts ® St * S

L udar po stronie napgdzajacej _ _
Ts = TAS ® M * S7 > =144Nme® 037910 - Tg=5458Nm
Ma = J > = 0,006917 kgm? > Mp = 0.379
Ua+Jy (0,011317 kgm? + 0,006917 kgm2)

JA= Mot + JKL > 0,0108 kgm? + 0,000517 kgm2 > Jo=_0,011317 kgm?
JL=Jsp +Jsi + KL > 0,0038 kgm2 + 0,0026 kgm? + 0,000517 kgm? > J| =.0,006917 kgm?

I-» Jg| =mg| -( s )2 > 1030 kg ® (_0-%)2 > Jg| = 0,0026 kgm?
2en 20

> TKN 25458 Nme 124 > Tk =261,9Nm

TKN wynosi 325 Nm > 261,9 Nm

® Sprawdzenie przenoszonego momentu obrotowego dla piasty z pierscieniem zaciskajagcym 6.0 light

Sprzegto musi by¢ tak dobrane, aby w zadnych warunkach roboczych nie przekroczy¢ dopuszczalnego momentu zamoco-
wania ciernego.

TR >TAS wartosci TR patrz strona 130
moment zamocowania ciernego dla piasty ROTEX® GS 38 6.0 light @30 H7/k6: TR = 563 Nm > 144 Nm

Wynik
Dobrano odpowiednie sprzggto.

20 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



DOBOR SPRZEGLA ZGODNIE Z
DIN 740 CZESC Il ORAZ WSPOLCZYNNIKAMI

Zapotrzebowanie: Bezluzowe sprzegto, montowane osiowo, do wysokich predkosci obr. - ROTEX® GS
Aplikacja: Potaczenie silnika serwo z wrzecionem gtownym szlifierki

-> Dobor sprzegta zgodnie z procedurg na stronie 19, punkt 1: Napedy bezluzowe

Strona napedzajgca

silnik serwo

moment znamionowy TAN: 154 Nm

maks. moment obrotowy silnika TpS:- 190 Nm

maksymalna predko$¢ obrotow: 6000 min."!

moment bezwtadnosci J\ot: 0,316 kgm?

$rednica watu napedowego 30 k6 bez wpustu

temperatura otoczenia: 60 °C - S; = 1,4 (patrz strona 19)
wspotczynnik udarow Sa: lekkie udary > Sp = 1,0 (patrz strona 19)

Strona napedzana
moment bezwtad. strony napedzanej Jqg 0,1094 kgm?
$rednica watu wrzeciona: 30 k6 bez wpustu

brak obcigzenia wstgpnym momentem obrotowym

wymagania: $rednie udary > Sg = 2 (patrz strona 19)

Obliczenia
1. Napedy bezluzowe
® Dla obcigzenia nominalnym momentem obr. (dobor wstepny)

® Dobor sprzegta

ROTEX® GS 42

tacznik 98 Shore-A, piasty z pierscieniem zaciskajgcym 6.0 light: Moment bezwtadnosci (patrz strona 130)
TKN = 450 Nm Jka = 0,001117 kgm?

TK max. = 900 Nm JKL = 0,001117 kgm?

® Dla obcigzenia maks. momentem obr., bez obcigzenia wstepnym momentem obr. (przyspieszenie wrzeciona glownego)
TKN 2Ts ® St * S

L udar po stronie napedzajacej _ _
Ts=Tas * Mp * Sz 2> =144Nm 0,376 1,0 - Tg=54,14 Nm
Ma = _ > = 0,191517 kgm? > Ma = 0376
Ua+Jp (0,317117 kgm? + 0,191517 kgm?)
JA= IMot + JKL - 0,316 kgm2 + 0,001117 kgm2 2> Jo=.0,317117 kgm?

JL=Jms + KL - 0,1094 kgm?2 + 0,001117 kgm?2 = J| = 0,191517 kgm?

TKN 254,14 Nme 1,42 > TgN >151,6 Nm

TKN wynosi 450 Nm > 151,6 Nm

® Sprawdzenie przenoszonego momentu obrotowego dla piasty z pier$cieniem zaciskajgcym 6.0 light

Sprzegto musi by¢ tak dobrane, aby w zadnych warunkach roboczych nie przekroczy¢ dopuszczalnego momentu zamoco-
wania ciernego.

TR 2TAS wartosci TR patrz strona 130
moment zamocowania ciernego dla piasty ROTEX® GS 42 6.0 light @30 H7/k6: TR = 645 Nm > 190 Nm

Wynik
Dobrano odpowiednie sprzggto.
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