ROTEX® GS
Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne Made for Motion

Dobor sprzegta
4.2 Przyktad obliczenia dla napedu wrzeciona

Strona napedzajaca

serwosilnik

moment znamionowy TAN = 154 Nm
moment szczytowy Tog = 190 Nm
maksymalna predkos¢ obrotowa = 6000 min™
moment bezwtadnosci Jyjot = 0,316 kgm?
watl napedowy d = 38 k6 bez wpustu

temperatura otoczeniat = 60 °C = S; = 1,4
lekkie udary = Sp = 1,0

Strona napedzana
moment bezwtadnosci strony napedzanej J| = 0,1094 kgm?
wat napedzany d = 30 k6 bez wpustu

wymagania:
brak specjalnych wymagan co do sztywnosci skretnej = Sy = 2

Wstepne okreslenie sprzegta:
ROTEX® GS montowane osiowo sprzegto kiowe z piasta zaciskowa. Wstepnie scisniety tacznik - brak luzu; zaciskowe
potaczenie wat-piasta.

Dobér sprzegta
Dobér wedtug momentu znamionowego (dobor wstepny)

TKN 2 TAN ® St ® Sd TKN 2 154 Nme 1,4 ¢ 2 TKN 2 431,2 Nm

Woybrane sprzegto: ROTEX® GS 42 - 98 Sh-A-GS TkN 450 Nm wykonanie piasty z pierscieniem zaciskajacym 6.0 light

Sprawdzenie maksymalnego momentu napedowego

‘ TKN 2 Ts ® Si® Sg ‘

|—4 Ts=TAS®*mA ® SA ‘
> ma = J1/ UA + 1) =0,1094/(0,1094 + 0,316) = 0,257

Ts =190 Nm e 0,257 ¢ 1,0 = 48,83 Nm
TKN 2 4883 Nme 142 — 136,7 Nm

ROTEX® GS 42 98 Sh-A-GS TkN = 450 Nm

Sprawdzenie przenoszonego momentu obrotowego dla piasty z pierscieniem zaciskajgcym 6.0 light dla watu o
Srednicy @30
wartosci TR patrz tabela na str. 156.
przenoszony moment obr. TR @ 30 H7/k6 = 507 Nm > 190 Nm v/
Sprzegto musi by¢ tak dobrane, aby w zadnych warunkach roboczych nie przekroczy¢ dopuszczalnego obcigzenia sprzegta.
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