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ROTEX"®
Sprzegto skretnie elastyczne

Opis sprzegta

Sprzegta ROTEX® charakteryzuja sie matymi wymiarami, niewielkim ciezarem, matym mo-
mentem bezwladnosci i duzym przenoszonym momentem obrotowym. Dokifadna obrobka
wszystkich powierzchni wptywa korzystnie na wtasciwosci kinematyczne i znacznie wy-
diuza zywotnos¢ sprzegta.

Sprzegta przenosza moment obrotowy przy ttumieniu drgan skretnych i nie przenosza
udarow powstajgcych w wyniku nierownomiernej pracy silnika.

Made for Motion

Informacje ogodlne

Sprzegta ROTEX® sa skretnie elastyczne, przenoszg moment jako pota-
czenie ksztalttowe. Sprzegta ROTEX® sg odporne na uszkodzenia. Wy-
stgpujace podczas pracy napedu drgania i udary sg skutecznie ttumione i
redukowane. Dwie przystajgce potowki sprzegta posiadajg na stronie wewnetrz-
nej wklegste kly, ktore sg przesuniete obwodowo o poét skoku i tak uksztattowane,
ze w przestrzen pomigdzy nimi wstawiony jest tacznik o zebach ewolwentowych.

Aby nie dopusci¢ do naciskdéw na krawedziach zebdw przy braku osiowosci watow, kra-
wedzie pojedynczych zeboéw tgcznika sg zaokraglone.

Sprzegta ROTEX® mogg kompensowac osiowe, promieniowe i katowe odchytki taczonych
watéw.

Dziatanie

W przeciwienstwie do innych sprzegiet elastycznych, ktorych elementy posred-
nie narazone sg na zginanie i ktére z tego powodu zuzywaja si¢ szybciej, elastyczne
zeby sprzegiet ROTEX® poddane sa tylko naciskowi. Dzigki temu, zaletg tych sprze-
giet jest znacznie wyzsza obcigzalno$¢ pojedynczych zebdéw. Pod obcigzeniem
i przy wysokich obrotach tagczniki odksztaicaja sie, dlatego nalezy przewidzie¢ odpowied-
nio duzo miejsca na ich rozszerzanie sig (patrz rys. odksztatcenie pod obcigzeniem).

Kat skrecenia sprzegiet ROTEX® dla kazdego rozmiaru wynosi 5°. Sprzegta moga by¢
montowane zaréwno poziomo, jak i pionowo.

obciazenie tacznika

moment
skrecajacy

i —

przestrzen przy zabudowie min. DH x 0,05

kaczniki elastyczne — nowy materiat T-PUR®

KTR opracowat nowy standard materiatu na taczniki elastyczne. Ulepszony poliuretan
T-PUR?® jest odporny na znacznie wyzsze temperatury i ma znacznie diuzszg zywotnosé
niz poliuretan stosowany dotychczas. Wizualnie wyrozniamy T-PUR® nowymi kolorami:
pomaranczowym (92 Shore-A), fioletowym (98 Shore-A) i bladozielonym (64 Shore-D).
Poprzednie faczniki wykonane z poliuretanu w kolorze z6ttym, czerwonym i biatym z zielo-
nymi znacznikami beda nadal dostgpne.

Az do rozmiaru ROTEX® 180 wtgcznie oferowane sg taczniki w ksztalcie gwiazdy. Dla
sprzegiet ROTEX® w rozmiarach 100-180 beda nadal dostepne elementy DZ jako opcja.

kaczniki
elastyczne
standard dla
rozmiarow
od 14 do 180

Stosowanie w przestrzeniach zagrozonych wybuchem

Sprzegta ROTEX® sg przystosowane do przenoszenia napedu w przestrzeniach za-
grozonych wybuchem. Sprzegta te sa certyfikowane zgodnie z Dyrektywa 94/9/WE
(ATEX 95), jako urzadzenia kategorii 2G/2D, dlatego moga znalez¢ zastosowanie w prze-
strzeniach zagrozonych wybuchem 1, 2, 21 i 22. Proszg¢ zapozna¢ si¢ z odpowiednim
certyfikatem oraz instrukcja eksploatacji sprzegiet, umieszczonymi na stronie internetowe;j
www.ktr.com.

Poza cechowaniem ATEX mozna do sprzegiet ROTEX® zamoéwi¢ certyfikaty jakosciowe
wystawione przez DNV, Bureau Veritas lub ABS.

1S0 14001

BUREAU VERITAS

Certification

Poréwnanie obciazen Kat skrecenia

Tkmax.

~ bez tlumienia

moment
obrotowy T

z thumieniem
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ROTEX®
Sprzegto skretnie elastyczne

Dobor sprzegta

Made for Motion

Doboru sprzegta ROTEX® dokonuje sie w oparciu o norme DIN 740 cz. 2. Rozmiar sprzegta musi by¢ dobrany w taki sposob, aby w czasie
pracy nie nastgpito przekroczenie dopuszczalnego obcigzenia sprzggta. W tym celu nalezy przeprowadzi¢ poréwnanie wystepujacego ob-
cigzenia z dopuszczalnymi warto$ciami dla dobieranego sprzegta. Momenty obrotowe TKN/TKmax 0dnosza sie do tacznika elastycznego.
Potgczenie wat-piasta musi zosta¢ sprawdzone samodzielnie przez klienta.

1. Napedy bez okresowych drgan skretnych

na przyktad pomp wirnikowych, wentylatoréw, dmuchaw, sprezarek
$rubowych itd. Dobdr sprzegta wymaga wzigcia pod uwage mo-
mentu obrotowego TKN oraz TK max.

1.1 Obcigzenie nominalnym momentem obrotowym
Dopuszczalny moment obrotowy TKN z ‘ T [Nm] = 9550 © P [kW] / n [min."]
uwzglednieniem temperatury otoczenia
musi by¢ co najmniej rowny momen—‘
towi obrotowemu T urzadzenia.

TKN=TN ® St ‘

1.2 Obciazenie udarowe momentem obrotowym
Dopuszczalny maksymalny moment ob-
rotowy sprzggta musi by¢ co najmniej
réwny sumie szczytowego momentu
obr. Tg i momentu obr. urzadzenia T,
z uwzglednieniem czgstosci udaréw Z i

‘ TKmax2TS®S;®St+ TN ® St ‘

Udar po stronie napgdzajacej
Ts =TAS ® MA ® SA

Udar po stronie napgdzanej
Ts=TiLs*ML*SL

temperatury otoczenia. Obowigzuje to
w przypadkach, gdy na moment obro- [MA =JL/(A+HD ML =JA/UA+HL)
towy urzadzenia TN naktada sig jesz-

cze przebieg udaru. Moment szczytowy Tg mozna obliczy¢ znajac
rozktad mas, kierunek udaru i jego rodzaj. W przypadku napedow z
silnikami pradu zmiennego o wiekszych masach po stronie obcigze-
nia, zalecane jest obliczenie szczytowego momentu rozbiegu przy
pomocy programu symulacji.

2. Napedy z okresowymi drganiami skretnymi

W napedach obcigzonych drganiami skretnymi, np. w przypadku
silnikow Diesla, sprezarek ttokowych, pomp tlokowych, generato-
row itd., dla dokonania doboru zapewniajgcego trwato$¢ sprzegta,
konieczne jest wykonanie obliczenia drgan skretnych. Na zyczenie
obliczenie takie i dobdr sprzegta moze wykona¢ firma KTR. Wyma-
gane do tego dane podaje norma KTR 20004.

2.1 Obcigzenie znamionowym momentem obrotowym
Dopuszczalny moment obrotowy
sprzegta TKN musi z uwzglednieniem
temperatury otoczenia by¢ co najmniej rowny momentowi obroto-
wemu urzadzenia T.

TKN=TN © St

2.2 Przejscie przez rezonans
Szczytowy moment obrotowy Tg wy-
stepujacy podczas przejécia przez re-
zonans, przy uwzglednieniu temperatury otoczenia, nie moze by¢
wigkszy niz maksymalny moment obrotowy TK max sprzegta.

TK max. 2 TS ® St

2.3 Obcigzenie udarowe momentem obr. z drganiami skretnymi
Najwiekszy okresowy zmienny moment ‘
obrotowy T\y/ sprzegta przy obrotach
roboczych, z uwzglednieniem tempe-

Tkw = Tw © St ‘

Pkw = Py ‘

ratury otoczenia, nie moze przekroczy¢

dopuszczalnego momentu obrotowego sprzegta TKyy. Przy wyzszej
czestotliwosci roboczej f > 10 Hz, uwzglednia sig ciepto powstajace
w wyniku ttumienia przez tgcznik, jako moc ttumienia Pyy.

opis symbol definicja lub objasnienie opis symbol definicja lub objasnienie
moment znamionowy TKN Moment obrotowy, jaki moze by¢ przenoszony w calym szczytowy moment s Szczytowy moment obrotowy udaru momentu urzadze-
sprzegta zakresie obrotow przez caly czas obrotowy urzadzenia nia, np. podczas hamowania
maksymalny moment Moment obrotowy, ktory moze byé przenoszony przez zmienny moment T Amplituda dziatajagcego na sprzegto zmiennego
obrotowy sprzegta T® caly okres pracy sprzegta (zywotnosci) przy obciazeniu obrotowy urzadzenia W momentu obrotowego
max i 4 5 iazeni

przemiennym 5x10%lub 2 10° przy obciazeniu moc ttumienia urza- P Moc tlumienia powstajgca w wyniku obcigzenia zmien-

tetniacym dzenia w nym momentem obrotowym
znk;nenny moment' A&nphtuda hmom::nt'u obrotowegl;) dopuszezalnych moment bezwtadnosci J Momenty bezwtadno$ci wystepujace po stronie
obrotowy sprzegfa TKW tol' rizz‘.”{g H‘”? :n n:;r:::r?;unp _T_T(i:‘vvlegoogrcz_);;;?sto- napedu A napedu lub po stronie urzadzenia w odniesieniu do

iwosci z i przy obciazeniu ylu i iu .
dynamicznym do wartos$ci TKN moment bezwtadnosci n obrotow sprzegla
. T strony napedzanej
moc tlumienia sprzegta P Dopuszczalna moc ttumienia sprzegta w temperaturze
KW otoczenia +30 °C wspotczynnik bezwtad- M Wspotczynnik uwzgledniajgcy roztozenie mas po
- Nominal b dzoni nosci strony napedu A stronie napedu lub po stronie napedzanej przy powsta-|
moment znamionowy ™ lominalny moment obrotowy urzadzenia - - waniu udaréw i drgan
urzadzenia wspdtczynnik bezwtad-
- - - - nosci strony napedzanej ML Ma=JL/Ua+JD) ML=Ja/0a+)D)

moment znamionowy TAN Moment znamionowy urzadzenia, obliczony na podsta-
strony napedzajacej wie mocy znamionowej i obrotéw znamionowych moment dokrecania Ta Moment obrotowy jakim ma by¢ dokrecona sruba
moment znamionowy Maksymalna warto$¢ momentu obrotowego obcigze- $ruby
strony napedzanej TN nia, obliczona na podstawie mocy i obrotow
szczytowy moment T Szczytowy moment obrotowy urzadzenia
obrotowy urzgdzenia S
szczytowy moment T Szczytowy moment obrotowy udaru od strony napedu,
obrotowy napedu AS np. moment utyku silnika elektrycznego

Dopuszczalne obcigzenie Sciany rowka wpustowego w piascie sprzegta

Potaczenie wat-piasta musi by¢ zweryfikowane przez klienta. Dopusz-
czalny nacisk powierzchniowy zgodnie z norma DIN 6892 (metoda C).

20

zeliwo szare GJL 225 N/mm?2
zeliwo sferoidalne GJS 225 N/mm?2
stal 250 N/mm?2

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



ROTEX"®

Sprzegto skretnie elastyczne Made for Motion
Dobor sprzegta
wspétczynnik temperaturowy St
-50°C 30 +40°C +50°C +60°C +70°C +80°C +00°C | +100°C | +110°C | +120°C
T-PUR® 1,0 1,0 1,1 1,2 1,3 1,45 1,6 1,8 2,1 2,5 3,0
PUR - 1,0 1,2 1,3 1,4 1,55 1,8 2,2 - - -
Przy wyborze tacznika z materiatu PEEK nie trzeba uwzglednia¢ wspotczynnika temperaturowego.
Wspotczynniki temperaturowe dla tacznikow z materiatu PA podano na stronie 26.
wspofczynnik czestosci zalgczen Sz wspotczynnik udaréw Sp/S|
czestost 100 200 400 800 SABL
zalgczen / h lekkie udary 1,5
srednie udary 1,8
Sz 1,0 1,2 1,4 1,6 -
silne udary 2,5
Przyktad obliczenia dla silnikéw standardowych IEC ze strony 23:
Dane napedu
silnik pradu zmiennego: wielko$¢: 315 L @ Sp =1,8
moc silnika: P = 160 kW
obroty: n = 1485 1/min.
moment bezwtadnosci strony napedzajacej: Ja = 2,9 kgm?
liczba zatgczen: z =6 1/h ® Sz =1,0
temperatura otoczenia: = + 70 °C ® S; =1,45 przy zastosowaniu T-PUR®
Dane strony napedzanej
sprezarka $rubowa
moment obrotowy sprezarki: T N = 930 Nm
moment bezwtadnosci sprezarki: J| = 6,8 kgm?
Obliczenia podstawowe TAN [Nm] = 9550 o PAN [kW] / naN [1/min.]
® moment znamionowy napedu TAN [Nm] = 9550 © 160 [kW] / 1485 [1/min.] = 1029 Nm
Obliczanie sprzegta: TKN 2 TLN ® St
@® obcigzenie momentem obrotowym TKN 2 930 Nm © 1,45 = 1348,5 Nm
dobrano
ROTEX® rozmiar 90 - tgcznik 92 Shore A dla:
TKN = 2400 Nm
TK max = 4800 Nm
@ obcigzenie od udaréw momentu obrotowego
TKmax. 2 TS ® Sz * St |
Udar po stronie napedzajacej
TS =TAS ®*MA * SA
|—> Ma=JL/ A + J1) = (6,8 kgm? + 0,0673 kgm?) / (2,9 kgm? + 0,0673 kgm? + 6,8 kgm?2 + 0,0673 kgm?)
o startowy moment obrotowy TAS =20 ® TAN = 2,0 % 1029 Nm = 2058 Nm
Tg = 2058 Nm ® 0,7 ® 1,8 = 2593,1 Nm
TK max. > 2593,1 Nm @ 1 ® 1,45 = 3760 Nm
TK max. dla 4800 Nm = 3760 Nm v
Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com 21
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Sprzegto skretnie elastyczne made for Motion TR
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Odchytki

odchytka osiowa AKa odchytka promieniowa AKr odchytka katowa AKy, [stopnie]

— Lmax

AKr

AKa E

Lmax = L + AKa | AKw [mm] = Lmax = Lmin

odchytki - tacznik 92, 98 Shore-A
ROTEX® rozmiar 14 19 24 28 38 42 48 55 65 75 90 | 100 | 110 | 125 | 140 | 160 | 180
05 | 05| -05|-07|-07|-10]-10]|-10]|-10]-15]|-15]|-15]-20]|-20]| 20| -25]|-30
+10 | +12 | +1,4 | +15 | +18 | +20 | +21 | +22 | +26 | +30 | 84 | +38 | +42 | +46 | +50 | +57 | +6.4

maksymalna odchytka osiowa AKa [mm]

maks. odchytka promieniowa przy
n=1500 1/min. AKr [mm]

maks. odchytka katowa przy

n= 1500 1/min. AKw [stopnie]
AKw [mm] 067 | 082 | 085 | 1,05 | 1,35 | 1,70 | 2,00 | 2,80 | 2,70 | 3,30 | 430 | 480 | 560 | 650 | 660 | 7,60 | 9,00

0,17 | 0,20 | 022 | 025 | 0,28 | 0,32 | 036 | 038 | 0,42 | 048 | 050 | 052 | 055 | 0,60 | 062 | 064 | 068

1,2 1,2 0,9 0,9 1,0 1,0 g 11 1,2 1,2 1,2 1,2 1,3 1,3 1,2 1,2 1,2

odchylki - 1acznik 64 Shore-D
ROTEX® rozmiar 14 19 24 28 38 42 48 55 65 75 90 | 100 | 110 | 125 | 140 | 160 | 180
05 | -05 | 05 |-07|-07|-10][-10]-10]|-10]-15]|-15]-15]|-20]-20]-20]|-25]-30
+1,0 | +1,2 | +1,4 | +15 | +1,8 | +20 | +21 | +22 | +26 | +30 | +34 | +38 | +42 | +46 | +50 | +57 | +64

maksymalna odchytka osiowa AKa [mm]

maks. odchytka promieniowa przy
n=1500 1/min. AKr [mm]
maks. odchytka katowa przy
n= 1500 1/min. AKw [stopnie:
AKw [mm] 057 | 0,76 | 0,76 | 0,90 | 1,25 | 1,40 | 1,80 | 2,00 | 250 | 3,00 | 380 | 430 | 530 | 600 | 610 | 7,10 | 8,00

0,11 0,13 | 0,15 | 0,18 | 0,21 023 | 025 | 0,27 | 0,30 | 0,34 | 0,36 | 0,37 | 0,40 | 0,43 | 0,45 | 0,46 | 0,49

11 1,1 08 | 08 | 09 | 09 10 | 1,0 | 11 1,1 1,1 1,1 12 | 1,2 1,1 1,1 11

odchylki - facznik PA oraz PEEK
ROTEX® rozmiar 14 19 24 28 38 42 48 55 65 75 90 100 110 125 140
05 | 05 [ 05 | 07 | 07 | 10 [ -10 | 10 | 10 | <15 [ -15 | 15 | 20 [ -20 | -20
+1,0 | +#12 | +14 | +15 | +1,8 | +20 | +21 | +22 | +26 | +30 | +34 | +38 | +42 | +46 | +50

maksymalna odchytka osiowa AKa [mm]

maks. odchytka promieniowa przy
n=1500 1/min. AKr [mm]

maks. odchytka katowa przy

n= 1500 1/min. AKw [stopnie]
AKw [mm] 033 | 041 0,42 0,52 0,67 0,85 1,00 1,15 1,35 1,65 215 2,40 2,80 3,25 3,30

008 | 010 | 0,11 012 | o014 | o16 | o018 | 019 | 021 024 | 025 | 026 | 027 | 030 | 031

0,60 0,45 0,45 0,50 0,50 0,55 0,55 0,55 0,60 0,60 0,60 0,60 0,65 0,65 0,60

Podane dopuszczalne wartosci odchytek dla skretnie elastycznych sprzegiet ROTEX® sg warto$ciami orientacyjnymi, uwzgledniajagcymi
obciazenie sprzegta az do znamionowego momentu obrotowego TKN przy obrotach n=1500 1/min. oraz temperaturze otoczenia + 30°C.
Danymi tymi nalezy postugiwac si¢ rozwazajac kazdorazowo jeden rodzaj odchytki - jesli wystepuja réwnoczesnie inne, nalezy wszystkie
wartoéci zmniejszy¢ proporcjonalnie. Wymiar E przy montazu sprzegta nalezy bezwzglednie zachowac, aby sprzegto mogto podczas pracy
porusza¢ sig osiowo. Szczegdtowe instrukcje eksploatacii znajdujg sig na stronie internetowej (www.ktr.com).

22 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com
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Sprzegto skretnie elastyczne made for Motion TR
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Tabela doboru sprzegiet do silnikow elektrycznych IEC

piasta standardowa
lub pogrubiona

l

- -

piasta pogrubiona i przediuzona

ROTEX® sprzegta do silnikéw elektrycznych IEC stopien ochrony IP 54/IP 55 (facznik 92 Shore A)
silnik pradu zmiennego 50 Hz moc silnika moc silnika N —m;)gg(i;n;l;?nin moc silnika
wymiary watu n = 3000 1/min ROTEX® n = 1500 1/min ROTEX® L ROTEX® n =750 1/min ROTEX®
o B e . 6-biegunowy . i K
X d x| [mm] 2-biegunowy rozmiar 4-biegunowy rozmiar rozmiar 8-biegunowy rozmiar
rozmiar
2 biegun 4,6,8 moc moment obr, sprzegla moc moment obr, sprzegla moc moment obr, sprzegla moc moment obr, sprzegla
94 | biegunow | PkW] | T [Nm] PHW] | T[Nm] PkW] | T[Nm] PRW] | T[Nm]
0,09 0,32 0,06 0,43 0,037 0,43
56 9x20 9" 9" 9"
0,12 0,41 0,09 0,64 0,045 0,52
0,18 0,62 0,12 0,88 0,06 0,7
&3 1128 0,25 0,86 0,18 13 0,09 11
. - 14 . . 14 . . 14
0,37 1,3 0,25 1,8 0,18 2 0,09 1,4
7 14 x30 14
0,55 1,9 0,37 25 0,25 28 0,12 1,8
0,75 25 0,55 3,7 0,37 39 0,18 25
80 19x40
1,1 37 10 0,75 5,1 19 0,55 58 19 0,25 35 19
90S 1,5 5 1,1 7,5 0,75 8 0,37 5,3
24 x50
90L 2,2 7,4 15 10 1,1 12 0,55 7,9
22 15 0,75 11
100L 3 9,8 24 1,5 15 24 24
28 x 60 24 3 20 1,1 16
112M 4 13 4 27 2,2 22 1,5 21
55 18 55 36 2,2 30
1328 75 25 3 30
38x 80 . 28 28 28 28
7,5 49 4 40 3 40
132M
55 55
11 36 11 72 4 54
160M 7,5 75
42x 110 15 49 38 38 38 55 74 38
160L 18,5 60 15 98 11 109 7,5 100
180M 22 71 18,5 121
180L 48x110 22 144 15 148 11 145
42 42 42
30 97 42 30 196 18,5 181 15 198
200L 55x 110
37 120 22 215
225S 37 240 48 18,5 244 48
55x 110 | 60x 140
225M 45 145 45 292 55 30 293 55 22 290 55
250M 60x 140 | 65x 140 55 177 48 55 356 37 361 652 30 392 65
280S 75 241 75 484 65 2 45 438 37 483 652
75 x 140 55
280M 90 289 90 581 55 535 45 587 75
315S 110 353 110 707 75 75 727 75 55 712
315M 80 x 170 132 423 65 132 849 90 873 75 971
65 x 140 160 513 160 1030 110 1070 90 1170 90
315L 200 641 200 1290 90 132 1280 90 110 1420
75 160 1550 132 1710
315 85x170 250 802 250 1600 200 1930 160 2070
315 1010 315 2020 250 2410 100 200 2580 100
355 1140 355 2280 100
355 75x140 [ 95x 170 400 1280 90 400 2570 315 3040 110 250 3220 110
500 1600 500 3210 110 400 3850 195 315 4060 125
560 1790 560 3580 105 450 4330 355 4570
400 80x170 | 110x 210 630 2020 630 4030 500 4810 400 5150 140
710 2270 100 710 4540 560 5390 140 450 5790
800 2560 800 5120 140 630 6060 500 6420
450 90x 170 [ 120x210 900 2880 110 900 5760 710 6830 160 560 7190 160
1000 3200 1000 6400 160 800 7690 630 8090

Dobor sprzegta wg powyzszej tabeli ustalony jest dla temperatury do + 30 °C. Przyjeto wspotczynnik bezpieczen-
stwa minimum 2 dla (TKmax.). Szczegdtowy dobor mozliwy na podstawie danych ze strony 20 i 21. Sprzegla do nape-
dow z okresowymi drganiami skretnymi nalezy dobra¢ wg DIN 740 czgs¢ 2. Na zyczenie dobdr zostanie wykonany przez KTR.
Moment obrotowy T = nominalny moment obrotowy zgodnie z katalogiem firmy Siemens M 11 - 1994/95.

Dwymiary patrz sprzegta ROTEX® GS

? piasta stalowa - informacije na stronie 31

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com 23
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ROTEX"®

Sprzegto skretnie elastyczne

Wtasciwosci standardowych tacznikéw elastycznych

A

Made for Motion KTR

N

twardosé Shore (typ tacznika)

92 Shore-A (T-PUR®) | DZ 92 Shore-A (T-PUR®)

92 Shore-A

Innowacja T-PUR®

NEW]| rozmiar

NEW

14 do 180 ‘100d0180 14 do 90
materiat T-PUR® poliuretan (PUR)
dopuszczalna temperatura pracy
praca ciagta -50 °C do +120 °C -40 °C do +90 °C
praca krotkotrwata -50 °C do +150 °C -50 °C do +120 °C

wiasciwosci

- znaczaco diuzsza zywotnosc

— bardzo dobra odporno$¢ na temperature

— polepszone tlumienie drgan

— dobre tlumienie, $rednia elastycznos¢

— odpowiedni do wszystkich materiatow piast

— dobre tlumienie, $rednia elastycznos¢
— odpowiedni do wszystkich materiatow piast

Innowacja T-PUR®

rozmiar

14 do 180

[ 100 do 180

14 do 90

materiat

T-PUR®

poliuretan (PUR)

dopuszczalna temperatura pracy
praca ciagta
praca krotkotrwata

-50 °C do +120 °C
-50 °C do +150 °C

-30°C do +90 °C
-40°C do +120 °C

wiasciwosci

— znaczaco diuzsza zywotnosc
— bardzo dobra odpornos$¢ na temperature
— polepszone ttumienie drgan

— przenoszenie duzego momentu przy srednim ttumieniu

— zalecany materiat piast: stal, GJL oraz GJS

— przenoszenie duzego momentu przy $rednim ttumieniu
- zalecany materiat piast: stal, GJL oraz GJS

" od rozmiaru 75: 95Sh-A

twardosé Shore (typ tacznika)

64 Shore-D (T-PUR®) | DZ 64 Shore-D (T-PUR®)

64 Shore-D

Innowacja T-PUR®

NEW]| rozmiar 14 do 180 ‘ 100 do 180 14 do 90
materiat T-PUR® poliuretan (PUR)
dopuszczalna temperatura pracy
praca ciagta -50 °C do +120 °C -80°Cdo +110°C
praca krotkotrwata -50 °C do +150 °C -80 °C do +130 °C

— znaczaco diuzsza zywotnosc
— bardzo dobra odporno$¢ na temperature

— przenoszenie bardzo duzego momentu przy matym tlumieniu
— do zastosowania przy krytycznych obrotach

wilasciwosci — polepszone tlumienie drgan — odpornosé na hydroliz
— przenoszenie duzego momentu przy $rednim ttumieniu _ zalzcan materi;li iaste' stal oraz GJS
— zalecany materiat piast: stal oraz GJS Y plast:
ROTEX® 14 ROTEX® 19 ROTEX® 24 -65 ROTEX® 75 - 160 ROTEX® 180 ROTEX® DZ 100 - 160 ROTEX® DZ 180
‘ Y1 f@@ )
N ' \
24 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



ROTEX"®
Sprzegto skretnie elastyczne

Dane techniczne standardowych tacznikow

AN

Made for Motion KTR

N

facznik 92 Shore-A wykonany z materiatu T-PUR® oraz PUR
maks. predkos¢ obr. | kat skrecenia ¢ przy moment obrotowy [Nm] moc o wspol- sztywnos¢ skretna C dyn. [Nm/rad]
ROTEX® V=35 m/s V=40 m/ i maksy- . tumienia Humlle:f czynnik
rozmiar ;eliwn; s|v= stalm s TKN TK max "0(’17_1;'3;”)’ malny Z(?E\I;;)y PKkwW Wﬁz?p rezonanso-| 1,0 TKN 0,75 TKN 0,5 TKN 0,25 TKN
(TK max) fwjn wy VR
14 22200 | 25400 6,4° 10° 7,5 15 2,0 = 0,38x10° 0,31x10% 0,24x10° 0,14x10°
19 16700 19000 10 20 2,6 4,8 1,28x10° 1,05x10° 0,80x10° 0,47x10°
24 12100 13800 35 70 9,1 6,6 4,86x10° 3,98x10° 3,01x10° 1,79x10°
28 10100 11500 95 190 25 8,4 10,90x10° 8,94x10° 6,76x10° 4,01x10°
38 8300 9500 190 380 49 10,2 21,05x10° 17,26x10° 13,05x10° 7,74x10°
42 7000 8000 265 530 69 12,0 23,74x10° 19,47x10° 14,72x10° 8,73x10°
48 6350 7250 310 620 81 13,8 36,70x10° 30,09x10° 22,75x10° 13,49x10°
55 5550 6350 410 820 107 15,6 0.80 790 50,72x10° 41,59x10° 31,45x10° 18,64x10°
65 4950 5650 3,2° 5° 625 1250 163 18,0 ! ' 97,13x10° 79,65x10° 60,22x10° 35,70x10°
75 4150 4750 1280 2560 333 21,6 113,32x10° 92,92x10° 70,26x10° 41,65x10°
90 3300 3800 2400 4800 624 30,0 190,09x10° 155,87x10° 117,86x10° 69,86x10°
100 2950 3350 3300 6600 858 36,0 253,08x10° 207,53x10° 156,91x10° 93,01x10°
110 2600 2950 4800 9600 1248 42,0 311,61x10° 255,52x10° 193,20x10° 114,52x10°
125 2300 2600 6650 13300 1729 48,0 474,86x10° 389,39x10° 294,41x10° 174,51x10°
140 2050 2350 8550 17100 2223 54,6 660,49x10° 541,60x10° 409,50x10° 242,73x10°
160 1800 2050 12800 25600 3328 75,0 890,36x10° 730,10x10° 552,03x10° 327,21x10°
180 1550 1800 18650 37300 4849 78,0 2568,56x10° | 2106,22x10° | 1592,51x10° 943,95x10°
maks. predkosc¢ obr. | kat skrecenia ¢ przy moment obrotowy [Nm] moc o wspol- sztywnos¢ skretna C dyn. [Nm/rad
ROTEX® |\ oo 1y a0 ) maksy- ) tumienia ““m'le';'_e czynnik
rozmiar _ieliwo s|v= stal S| Tk TK max nO(f_Fll(ns;ny malny Z{?E\;‘\;‘)y Pkw Wﬁg?p rezonanso-| 1,0 TKN 0,75 TKN 0,5 TKN 0,25 TKN
(TK max) [w] wy VR
14 22200 25400 6,4° 10° 12,5 25 3,3 = 0,56x10° 0,46x10° 0,35x10° 0,21x10°
19 16700 19000 17 34 4,4 4,8 2,92x10° 2,39x10° 1,81x10° 1,07x10°
24 12100 13800 60 120 16 6,6 9,93x10° 8,14x10° 6,16x10° 3,65x10°
28 10100 11500 160 320 42 8,4 26,77x10° 21,95x10° 16,60x10° 9,84x10°
38 8300 9500 325 650 85 10,2 48,57x10° 39,83x10° 30,11x10° 17,85x10°
42 7000 8000 450 900 117 12,0 54,50x10° 44,69x10° 33,79x10° 20,03x10°
48 6350 7250 525 1050 137 13,8 65,29x10° 53,54x10° 40,48x10° 24,00x10°
55 5550 6350 685 1370 178 15,6 080 7,90 94,97x10° 77,88x10° 58,88x10° 34,90x10°
65 4950 5650 3,2° 52 940 1880 244 18,0 129,51x10° 106,20x10° 80,30x10° 47,60x10°
75 4150 4750 1920 3840 499 21,6 197,50x10° 161,95x10° 122,45x10° 72,58x10°
90 3300 3800 3600 7200 936 30,0 312,20x10° 256,00x10° 193,56x10° 114,73x10°
100 2950 3350 4950 9900 1287 36,0 383,26x10° 314,27x10° 237,62x10° 140,85x10°
110 2600 2950 7200 14400 1872 42,0 690,06x10° 565,85x10° 427,84x10° 253,60x10°
125 2300 2600 10000 20000 2600 48,0 1343,64x10° | 1101,79x10° 833,06x10° 493,79x10°
140 2050 2350 12800 25600 3328 54,6 1424,58x10° | 1168,16x10° 883,24x10° 523,54x10°
160 1800 2050 19200 38400 4992 75,0 2482,23x10° | 2035,43x10° | 1538,98x10° 912,22x10°
180 1550 1800 28000 56000 7280 78,0 3561,45x10° | 2920,40x10° | 2208,10x10° | 1308,84x10°
facznik 64 Shore-D wykonany z materiatu T-PUR® oraz PUR
maks. predkos¢ obr. | kat skrecenia ¢ przy moment obrotowy [Nm] moc o wspol- sztywnos¢ skretna C dyn. [Nm/rad]
ROTEX® V=35 m/s V=40 m/ i maksy- . tumienia Humller;l_e czynnik
rozmiar _zeliwrg M\ stalm S| Tk TK max "0(’_}_1&"[3;”)’ malny z(?;gr;\;y PKW Wﬁg‘fp rezonanso-| 1,0 TKN 0,75 TKN 0,5 TKN 0,25 TKN
(TK max) [w] wy VR
14 22200 | 25400 45° 7,0° 16 32 42 9,0 0,76x10% 0,62x10% 0,47x10% 0,28x10°
19 16700 19000 21 42 55 7,2 5,35x10° 4,39x10° 3,32x10° 1,97x10°
24 12100 13800 75 150 19,5 9,9 15,11x10° 12,39x10° 9,37x10° 5,55x10°
28 10100 11500 200 400 52 12,6 27,52x10° 22,57x10° 17,06x10° 10,12x10°
38 8300 9500 405 810 105 15,3 70,15x10° 57,52x10° 43,49x10° 25,78x10°
42 7000 8000 560 1120 146 18,0 79,86x10° 65,49x10° 49,52x10° 29,35x10°
48 6350 7250 655 1310 170 20,7 95,51x10° 78,32x10° 59,22x10° 35,10x10°
55 5550 6350 825 1650 215 23,4 0.75 850 107,92x10° 88,50x10° 66,91x10° 39,66x10°
65 4950 5650 2,5° 3,6° 1175 2350 306 27,0 ! ! 151,09x10° 123,90x10° 93,68x10° 55,563x10°
75 4150 4750 2400 4800 624 32,4 248,22x10° 203,54x10° 153,90x10° 91,22x10°
90 3300 3800 4500 9000 1170 45,0 674,52x10° 553,11x10° 418,20x10° 247,89x10°
100 2950 3350 6185 12370 1608 54,0 861,17x10° 706,16x10° 533,93x10° 316,48x10°
110 2600 2950 9000 18000 2340 63,0 1138,59x10° 933,64x10° 705,92x10° 418,43x10°
125 2300 2600 12500 25000 3250 72,0 1435,38x10° | 1177,01x10° 889,93x10° 527,50x10°
140 2050 2350 16000 32000 4160 81,9 1780,73x10° | 1460,20x10° | 1104,05x10° 654,42x10°
160 1800 2050 24000 48000 6240 112,5 3075,80x10% | 2522,16x10° | 1907,00x10° | 1130,36x10°
180 1550 1800 35000 70000 9100 117,0 6011,30x10° | 4929,27x10° | 3727,01x10° | 2209,15x10°
wspotczynnik temperaturowy St
-50°C e +40°C +50°C +60°C +70°C +80°C +90°C +100°C | +110°C | +120°C
T-PUR® 1,0 1,0 1,1 1,2 1,3 1,45 1,6 1,8 2,1 2,5 3,0
PUR - 1,0 1,2 13 14 1,55 18 22 - - -

Jezeli w zamowieniu nie sprecyzowano twardosci facznika, zostanie dostarczony facznik o twardosci 92 Sh-A T-PUR®. Jezeli sprzegto ma pracowac przy predkosci przekraczajacej V = 30 m/s,

wymagane jest wywazanie dynamiczne. Jezeli sprzegto ma pracowac przy predkosci przekraczajacej V = 35 m/s, wolno stosowac tylko piasty ze stali lub z zeliwa sferoidalnego.

1) ©f
przy +30 °C

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com
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ROTEX"®
Sprzegto skretnie elastyczne

A

Made for Motion KTR

N

Dane techniczne oraz wtasciwosci tacznikow specjalnych

typ tacznika

PA

PEEK

materiat

poliamid

polieteroeteroketon

praca ciagta

dopuszczalna temperatura pracy

praca krotkotrwata

-20°C do +130°C "
-80°C do +150°C "

do +180 °C (ATEX do +160 °C)
do +250 °C

wiasciwosci

— maly kat skrecenia i wysoka sztywno$¢ skretna

— przenoszenie bardzo duzego momentu przy bardzo matym ttumieniu
— dobra odpornos¢ na chemikalia ¥

— zalecany materiat piast: stal

— duze sily przywracajgce podczas kompensowania odchytek

— maly kat skrecenia i wysoka sztywnos¢ skretna

— przenoszenie bardzo duzego momentu przy bardzo matym ttumieniu
— wysoka odpornos¢ na tempereture oraz hydrolize

— dobra odporno$¢ na chemikalia

— zalecany materiaf piast: stal

- duze sily przywracajgce podczas kompensowania odchytek

" wlasciwosci zalezne od skladu mieszanki

momenty obrotowe

PA, PEEK
TKN [Nm] TK max [Nm] Tkw [Nm]

14 22 44 5,5

19 30 60 8,0

24 105 210 27,5

28 280 560 73

38 565 1130 147

42 785 1570 204

48 915 1830 238

55 1200 2400 312

65 1645 3290 427

75 2560 5130 667

90 6300 12600 1640

100 8650 17300 2250

110 10500 21000 2730

125 13000 26000 3380

wspotczynnik temperaturowy St
-50 °C +‘°é%% +40°C +50°C +60°C +70°C +80°C +90°C +100°C | +110°C | +120°C | +180°C
PA - 1,0 1,15 1,25 1,4 1,6 1,9 23 3,0 - - -
PEEK - 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
Montaz tagcznika elastycznego
wat @d\y z wpustem (wg DIN 6885 cz.1) wsunigty do tgcznika @dy
wymiary montazowe

ROTEX® rozmiar 14 19 24 28 38 42 48 55 65 75 90 | 100 | 110 | 125 | 140 | 160 | 180
wymiar E 13 16 18 20 24 26 28 30 35 40 45 50 55 60 65 75 85
wymiar dij 10 18 27 30 38 46 51 60 68 80 | 100 | 113 | 127 | 147 | 165 | 190 | 220
wymiar dyy ? 7 12 20 22 28 36 40 48 55 65 80 95 | 100 | 120 | 135 [ 160 | 185

2 Jesli srednica watu z uwzglednieniem wpustu jest odpowiednio mniejsza od $rednicy dH tacznika, koniec jednego lub korce obu watéw moga zostaé wsuniete do srodka tacznika elastycznego.
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ROTEX®
Sprzegto skretnie elastyczne Made for Motion

Wykonania piast

W zwigzku z wieloma zastosowaniami sprzegta ROTEX® przy réznych potrzebach montazowych, dostepne sg piasty w rozmaitych wyko-
naniach. Wykonania te roznia sie pod wzgledem charakteru potgczenia; potaczenie ksztattowe (z rowkiem) lub potaczenie bazujgce na sile
tarcia, ale takze, np. uwzglednione sg takie przypadki, jak waty napedowe z integralnymi ktami przenoszacymi naped lub inne przypadki
montazowe.

wykonanie 1.0 z rowkiem i wkretem ustalajgcym

Przeniesienie mocy na wpuscie, dopuszczalny moment
obrotowy zalezny od nacisku powierzchniowego. Nie nadaje
si¢ do napedow o pracy silnie nawrotnej lub jako sprzegto
bezluzowe.

wykonanie 1.1 bez rowka, z wkretem ustalajgcym

Przeniesienie momentu obrotowego dla potaczen wcisko-
wych i klejonych.

wykonanie 1.3 piasta z wielowypustem (patrz str. 28)

wykonanie 4.2 z pierscieniem CLAMPEX® KTR 250

Piasta osadzona sita tarcia, bezluzowe potaczenie wat-piasta,
przeznaczone do przenoszenia $redniej wielkosci momentow
obrotowych.

wykonanie 4.1 z pierscieniem CLAMPEX® KTR 200
wykonanie 4.3 z pierscieniem CLAMPEX® KTR 400

Piasta osadzona sitg tarcia, bezluzowe potgczenie wat-
-piasta, przeznaczone do przenoszenia duzych momentow
obrotowych.

wykonanie 7.5 - dzielona piasta DH zaciskowa bez
rowka, do sprzegiet dwukardanowych

Piasta osadzona sitg tarcia, bezluzowe potaczenie wat-
-piasta, do promieniowego montazu sprzegta. Przenoszony
moment zalezy od $rednicy otworu (zastosowanie ATEX tylko
kategoria 3).

wykonanie 7.6 - dzielona piasta zaciskowa DH z row-
kiem, do sprzegiet dwukardanowych

Przeniesienie momentu obrotowego przez wpust z dodat-
kowym potgczeniem sitg tarcia, do promieniowego montazu
sprzegta. Potgczenie cierne zapobiega luzowi nawrotnemu
lub ogranicza go. Nacisk powierzchniowy na wpuscie jest
zmniejszony.

wykonanie 7.0 - piasta typu split bez rowka wpustowego

Piasta typu split z zeliwa szarego. Piasta osadzona sitg
tarcia, bezluzowe pofaczenie wal-piasta. Przenoszony
moment zalezy od $rednicy otworu (zastosowanie ATEX tylko
kategoria 3).

piasta FNN

Piasta sprzegta przeznaczona do montazu z elementami
dodatkowymi, jak np. beben hamulcowy, tarcza hamulcowa,
wentylator.

piasta TB1/piasta TB2

Piasta sprzggta przeznaczona do mocowania za pomoca
tulei zbieznej. TB1 mocowanie od strony kidéw piasty, TB2
mocowanie od strony zewnetrznej.

kolnierz zabierajacy wykonanie 3b

Kolnierz zabierajacy do polaczenia z elementem maszyny.
Wymiary podano na stronie 41.

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com

wykonanie 2.0 zaciskowe, bez rowka, jedno nacigcie

Piasta osadzona sitg tarcia, bezluzowe potgczenie wat-piasta.
Przenoszony moment zalezy od $rednicy otworu (patrz strona
34) (zastosowanie ATEX tylko kategoria 3).

wykonanie 2.1 zaciskowe, z rowkiem, jedno nacigcie

Przeniesienie napedu na wpuscie z dodatkowym potgcze-
niem sitg tarcia. Potgczenie cierne zapobiega luzowi nawrot-
nemu lub ogranicza go. Zmniejsza nacisk powierzchniowy
na wpuscie.

wykonanie 2.3 zaciskowa piasta z wielowypustem (patrz
str. 28/34)

wykonanie 6.0 zaciskowe (tylko piasty ROTEX® GS)

Zintegrowane potaczenie wat-piasta sitg tarcia do przenosze-
nia wigkszych momentow obrotowych. Potaczenie srubowe
po stronie tacznika. Przenoszone momenty i wymiary patrz
strona 33. Odpowiednie dla wysokich obrotow.

wykonanie 6.5 zaciskowe zewnetrzne (tylko piasty
ROTEX® GS)

Wykonanie jak 6.0 ale $ruby zaciskowe na zewnatrz. Na przy-
ktad do promieniowego demontazu elementu posredniego
(wykonanie specjalne).

wykonanie 7.8 - dzielona piasta H zaciskowa bez rowka
wpustowego

Piasta osadzona sitg tarcia, bezluzowe potgczenie wat-
-piasta, do promieniowego montazu sprzegta. Przenoszony
moment zalezy od $rednicy otworu (zastosowanie ATEX tylko
kategoria 3).

wykonanie 7.9 - dzielona piasta H zaciskowa z rowkiem

Przeniesienie momentu obrotowego przez wpust z dodat-
kowym potgczeniem sitg tarcia, do promieniowego montazu
sprzegta. Potgczenie cierne zapobiega luzowi nawrotnemu
lub ogranicza go. Nacisk powierzchniowy na wpuscie jest
zmniejszony.

wykonanie 7.1 - piasta typu split z rowkiem wpustowym

Piasta typu split z zeliwa szarego. Przeniesienie momentu
obrotowego przez wpust z dodatkowym potaczeniem sitg
tarcia. Potaczenie cierne zapobiega luzowi nawrotnemu
lub ogranicza go. Nacisk powierzchniowy na wpuscie jest
zmniejszony.

piasta sprzegta SD

Piasta sprzegta przeznaczona do rozitgczania/zatgczania
przeniesienia napedu podczas postoju maszyny. Moze zosta¢
wyposazona w pierécien slizgowy i dzwignie przetaczajaca.

wykonanie 3Na + 4N
kotnierz typu C

Do sprzegiet typu AFN oraz BFN.
Wykonanie AFN umozliwia wymiane tacznika elastycznego
bez rozsuwania faczonych maszyn.

kolnierz zabierajacy wykonanie 3Na

Kolnierz zabierajacy do polaczenia z elementem maszyny.
Wymiary podano na stronie 41.
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ROTEX®
Sprzegto skretnie elastyczne Made for Motion

Otwory metryczne oraz wielowypustowe

Asortyment podstawowy piast z gotowymi otworami metrycznymi H7 [mm] rowek na wpust wg DIN 6885/1 [JS9] z wkretem ustalajgcym
ROTEX®  |piasty|
rozmiar nie-
materiat rozw.| @6 | @8 | @9 |@10|311|312(314(3 15016\ 17| 18|31 9/020|02 2|24/ 25| 28/@30(03 2|35/ 38|34 0[d4 2(04 5|4 8|5 0|5 5|36 0|d6 50 70/ 75|@80|@85|/@F90| 100
" Sint | ® [ (o0 |0
AcH| @ (e | ® | 6 ©6 (0|0 0|0
Sint | @ [ J o o000 O
19 |AL-D| @ o o 0|0 6|0 6 0 0 o O o
St | @ [ o000 (0 0 0 0 0 0 0 o o
A-D | @ | 0|0 06|06 06 060 O 06 0 O 0 O
2 St [ J [ o 0|0 0 060 06 06 06 0 06 0 o O
08 A-D | @ [ J o o 0|0 0|0 06 060 O 0 O
St [ J |00 o 0|0 6|0 06 06 0 06 0 0 O
. GlL | ® [J (0|00 (0 06|00 0 0 0 0 0 0 0 o
St | @ [ (0|00 0 0 0 0 o (]
4 GlL| @ o 0|0 6 06 0 06/ 06 0 06 0 O 0 0 O
St [ J o 0|0 06| 0|0 6|0 0 O 0 O
8 GIL| @ | 0|0 6|0 06 06|06 O O 0 0o o O
St | @ (00|00 0 0 0 0 0 o
GlL | @ [ o 060 06|00 06 06| 0 O 0 O O O
55 St @ | 0|0 O o 0|0 0 0 O
65 GlL | @ | 0|0 06|00 6|0 O O O O
St [ J [ J o 060 0|0 0 0 O
75 GL| ® [ [ o/ 06|00 0 0 0 0 o
St | @ (o0 |0 oo |0 |0
% GlL | @ o o 06|06 6|0 0 0 0 O
St [ ) (AN BN NN NN ) o o
Asortyment piast z zazebieniem ewolwentowym wg SAE
kod rozwiertu rozmiar koto podziatowe|  podziatka wypusty kat kod rozwiertu rozmiar koto podziatowe|  podziatka wypusty kat
PH-S 5/g" 14,28 16/32 9 30° PS-S 17/," 35,98 12/24 17 30°
PI-S 4" 17,46 16/32 11 30° PD-S 1, 36,51 16/32 23 30°
PB-S Ig" 20,63 16/32 13 30° PE-S 134" 42,86 16/32 27 30°
PB-BS 1" 23,81 16/32 15 30° PK 13/4" 41,275 8/16 13 30°
PJ 1" 26,98 16/32 17 30° PT-C " 2" 47,625 8/16 15 30°
PC-S 14" 29,63 12/24 14 30° PQ-C " 24" 53,975 8/16 17 30°
PA-S 13" 33,33 16/32 21 30°
Asortyment piast z otworami wielowypustowymi wg DIN 5482
rozmiar koto podziatowe modut wypusty korekta profilu rozmiar koto podziatowe modut wypusty korekta profilu
A17 x 14 14,40 1,6 9 +0,600 2 A 35 x 31 31,50 1,75 18 +0,676
A20x17 19,20 1,6 12 -0,2 A 40 x 36 38,00 1,9 20 +0,049
A25x22 22,40 1,6 14 +0,550 A 45 x 41 44,00 2 22 +0,181
A 28 x 25 26,25 1,75 15 +0,302 A 50 x 45 48,00 2 24 +0,181
A 30 x 27 28,00 1,75 16 +0,327
Asortyment piast z otworami wielowypustowymi wg DIN 5480
kod rozwiertu koto podziatowe modut wypusty kod rozwiertu koto podziatowe modut wypusty
20x1x18 x 7H 18,0 1 18 40 x 2 x 18 x 8H 36,0 2 18
20x 1,25 x 14 x 7H 17,5 1,25 14 45x2x21 x7H 41,0 2 21
25x1,25x 18 x 7H 22,5 1,25 18 48 x 2 x 22 x 9H 44,0 2 22
28 x 1,25 x 21 x 7H 26,25 1,25 21 50 x 2 x 24 x 8H 48,0 2 24
30x2x14x7H 26,0 2 14 60 x 2 x 28 x 8H 56,0 2 28
32x2x14 x 8H 28,0 2 14 75x3x24 x7TH 72,0 3 24
35x2x16 x 8H 32,0 2 16 80 x 3 x 25 x 8H 75,0 3 25
Asortyment podstawowy piast z otworami wielowypustowymi wg DIN 9611
rozmiar szeroko$¢ rowka wypusty $rednica gtow srednica wrebow
13/ 8,69 6 34,93 29,65

Zaciskowe piasty wielowypustowe czgsto sa adaptowane do watéw pomp/silnikow hydraulicznych. Prosze pyta¢ o odpowiednig diugo$c piasty dla danego wielowypustu!
" tylko piasty zaciskowe, piasty bez nacigcia posiadaja kody odpowiednio PT i PQ
2 korekta profilu inna niz w normie DIN
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ROTEX"®
Sprzegto skretnie elastyczne

AN

Made for Motion KTR

N

Otwory calowe oraz stozkowe

ROTEX®

Asortyment podstawowy piast z otworami calowymi
ROTEX® rozmiar 19 24 28 38 42 48 55 65 75 90
materiat
kod ad @d cale b*00s tg*02 St St St GIL GIL GIL GJL GIL GIL GJL
Th 9,5+008 3/ 3,17 11,1
DNB 11,11w7 "6 2,4 12,5
T 12,691 1y 4,75 14,6
Ta 12,7003 'y 3,17 14,3 ° °
DNC 13,4547 172 3,17 14,9
Do 14,29+003 %6 3,17 15,6
E 15,87+003 55 317 17,5
Es 15,88+002 5/ 4,00 17,7 [ ] ) [ ]
Ed 15,87+008 5/ 4,75 18,1 ° °
DNH 17,465H7 "ie 4,75 19,6
Ad 19,02+003 3 3,17 20,7
A 19,0500 2, 4,78 21,3 ° ) ° °
Gs 292,29+003 s 4,78 24,4 °
G 292,22+008 g 4,75 24,7 [ ] L) [ ] [ ] [
F G20 Ty 95 6,38 25,2 ) ° [J [ (]
Gd 22,225M7 Ig 4,76 24,7 )
Gf 23,80+003 1 6,35 26,8
Bs 25,38+003 1 6,37 28,3 [ ° ° °
H 25,40+093 1 4,78 27,8
Hs 25,40+003 1 6,35 28,7 °
R 26,95+003 16 4,78 29,3
Sa 28,5757 11/g 6,35 31,7 ) °
Sb 28,58+0,03 11 6,35 31,5 ° °
Sd 28,58+00% 11/g 7,93 32,1
Js 31,7651008 11, 6,35 34,6
K 31,75 11/, 7,93 35,5 ° ° ° ° ) °
Ma 34,9251 1% 7,93 38,7 °
RH1 34,93W 13/ 9,55 37,8
Cb 36,50+093 176 9,55 40,9
Ca 38,07+093 11/, 7,93 42,0
© 38,07+093 11, 9,55 425 ° ° ) ° ) ° °
Nb 41,275M7 15 9,55 458 [ ) [ ]
Ls 44,42+003 1%, 9,55 48,8
L 44,45 13/, 11,11 49,4 ° °
Lu 47,625M7 1% 12,7 53,5 )
Da 49,20+003 11544 12,7 55,0
Ds 50,77+00% 2 12,7 56,4
D 50,80+003 2 12,7 55,1
Pa 53,975M 5 U, 12,7 60,0 °
U 57,10+003 21/, 12,7 62,9
Ub 60,3257 23/q 15,875 67,6
wd 85,725M7 39/ 22,225 95,8
Wi 92,075M7 35, 22,225 101,9
Asortyment piast z otworami stozkowymi 1:8 Asortyment piast z otworami stozkowymi 1:5
kod d+0os (dg) b'se 12+o,1 IK kod d+0.08 (d2) bJSQ 12+0‘1 IK
N/ 1 9,7 7,575 2,4+005 10,85 17,0 A-10 9,85 7,55 /s 1,0 11,5
N/ 1c 11,6 9,5375 3189 12,90 16,5 B-17 16,85 13,15 3189 1,8 18,5
N/ 1e 13,0 10,375 2,4+005 13,80 21,0 C-20 19,85 15,55 480 D) 21,5
N/ 1d 14,0 11,813 3ise 15,50 17,5 Cs-22 21,95 17,65 3'se 1,8 21,5
N/ 1b 14,3 11,8625 3127098 5,65 19,5 D-25 24,85 19,55 5'se 2,9 26,5
N/ 2 17,287 14,287 3,000 18,24 24,0 E-30 29,85 23,55 6's0 2,6 31,56
N/ 2a 17,287 14,287 459 18,94 24,0 F-35 34,85 27,55 6's° 2,6 36,5
N/ 2b 17,287 14,287 3180 18,34 24,0 G-40 39,85 32,85 6’50 2,6 35,0
N/ 3 22,002 18,502 4is0 23,40 28,0
N/ 4 25,463 20,963 4,78+095 27,83 36,0
N/ 4b 25,463 20,963 5152 28,23 36,0
N/ 4a 27,0 22,9375 4,78+005 28,80 32,5
N/ 4g 28,45 23,6375 6's 29,32 38,5
N/ 5 33,176 27,676 6,38+09% 35,39 44,0
N/ 5a 33,176 27,676 7' 35,39 44,0 E
Dla piast o kodzie N/6 oraz N/6a dno rowka wpustowego réwnolegte do tworzacej stozka. -
Asortyment piast z otworami stozkowymi 1:10 = — PR —
kod d+00s (dQ) p’se to*or IK - ] b
CX 19,95 16,75 5ise 22,08 32 -
DX 24,95 20,45 /9 26,68 45 stozek 1:5 stozek 1:8
EX 29,75 24,75 gise 31,88 50 ly Lk stozek 1:10

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com 29



ROTEX"®

Sprzegto skretnie elastyczne

Made for Motion

Wykonanie standard nr 001 - zeliwne, aluminiowe

Skretnie elastyczne, bezobstugowe
Ttumigce drgania
Niezawodne (przenosi naped mimo zniszczenia facznika)
Dobre witasnosci dynamiczne dzieki obrébce mechanicznej
wszystkich powierzchni (z wyjatkiem piast aluminiowych AL-D)
Zwarta budowa, niewielki moment bezwtadnosci
Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7,
rowki wpustowe wg DIN 6885 cz.1 - JS9
Typoszeregi otworéw/asortyment podstawowy str. 28 i 29
&» Dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/WE

(z wytaczeniem aluminium AL-D)
Instrukcja eksploatacji na stronie www.ktr.com

Elementy
1]

h
]

] G
Slelz L o s g
ST | — 3% 8
LIRSS
]
2
s b s
N N
b E L

AL-D (wkret naprzeciwko rowka wpustowego)

faczniki elastyczne
twardosci 92Sh-A,

#D

95/98Sh-A, 64Sh-D
standard od rozmiaru
14 do 180

¢d
‘
1

elementy DZ (tacznik

dzielony)
twardosci 92Sh-A i 95Sh-A

rozmiar od 100 do 180

by

E L

GJL / GJS (wkret po stronie rowka)

ROTEX® wysokocisnieniowy odlew aluminiowy (Al-D)
tacznik (element nr 2) ¥ wymiary [mm]
rozmiar |typ piasty| nominalny moment obr. [Nm] $rednica otworu ogolne wkret ustalajacy
92 Sh-A | 98 Sh-A | 64 Sh-D d (min-max) L I1;lg E b s DH Dz dy | D; Dy N G t [TaINm]
142 1a 7,5 12,5 = 6-16 35 11 13 10 1,5 30 = 10 30 = M4 5 1,5
1 6-19 32
19 10 17 = 66 25 16 12 2 41 = 18 20 M5 10 2
1a 19-24 41
1 9-24 40
24 35 60 - 78 30 18 14 2 56 - 27 24 M5 10 2
1a 22-28 56
1 10-28 48
28 95 160 = 90 35 20 15 2,5 66 = 30 28 M8 15 10
1a 28-38 66
rozmiar 38, 42, 48 dostepny rowniez z materialu Al-D, typ piasty 1, 1a (wymiary jak piast GJL)
ROTEX® zeliwo szare (GJL)
1 12-40 66 37
114 45
38 1a 190 325 405 38-48 24 18 3 80 — 38 78 M8 15 10
1b 12-48 164 70 62
1 14-45 75
126 50 40
42 1a 265 450 560 42-55 26 20 3 95 = 46 94 M8 20 10
1b 14-55 176 75 65
1 15-52 85
140 56 45
48 1a 310 525 655 48-62 28 21 3,5 105 — 51 104 M8 20 10
1b 15-62 188 80 69
1 20-60 98
55 410 685 825 160 65 30 22 4 120 = 60 52 M10 20 17
1a 55-74 118
65 1 625 940 1175 22-70 185 75 35 26 4,5 135 — 68 115 61 M10 20 17
75 1 1280 1920 2400 30-80 210 85 40 30 5 160 = 80 135 69 M10 25 17
90 1 2400 3600 4500 40-97 245 100 45 34 5,56 200 218 100 160 81 M12 30 40
ROTEX® zeliwo sferoidalne (GJS)
100 1 3300 4950 6185 50-115 270 110 50 38 6 225 246 113 180 89 M12 30 40
110 1 4800 7200 9000 60-125 295 120 55 42 6,5 255 276 127 200 96 M16 35 80
125 1 6650 10000 12500 60-145 340 140 60 46 7 290 315 147 230 112 M16 40 80
140 1 8550 12800 16000 60-160 375 155 65 50 7,5 320 345 165 255 124 M20 45 140
160 1 12800 19200 24000 80-185 425 175 75 57 9 370 400 190 290 140 M20 50 140
180 1 18650 28000 35000 85-200 475 195 85 64 10,5 420 450 220 325 156 M20 50 140
= jesli w zamowieniu nie okreslono zadnego materiatu, domysinie przyjmuje sie oznaczony tym symbolem
 Maksymalny moment obrotowy sprzegta TKmax. = moment znamionowy sprzegta TKN x 2. Dobor sprzegta, patrz str. 20/21.
2 materiat Al-H.
Sposéb ROTEX® 38 GJL 92 Sh-A 1a @ 45 1 @ 25
Zamawiania: } N } N
rozmiar sprzegta materiat twardos$¢ tacznika t iast srednica t iast srednica
przeg 2 yp prasty otworu yp prasty otworu
30 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



ROTEX®
Sprzegto skretnie elastyczne Made for Motion

Wykonanie standard nr 001 - stalowe

Piasta stalowa, szczegolnie do napgdéw mocno obcigzonych,
np. w stalowniach, windach, jako piasty z wielowypustami, itp.)
Skretnie elastyczne, bezobstugowe, ttumigce drgania
Niezawodne (przenosi naped mimo zniszczenia tacznika)
Dobre wiasnoéci dynamiczne

Zwarta budowa, niewielki moment bezwtadnosci

Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7,

rowki wpustowe wg DIN 6885 cz.1 - JS9

Typoszeregi otworéw/asortyment podstawowy str. 28 i 29
& Dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/WE

Instrukcja eksploatacji na stronie www.ktr.com

Elementy
1]

T =E T
Q  e— X
ol o 2 [ : T
3 3| i i —
© S
G 03
1 === @
y \( piasta standardowa tacznik elastyczny piasta pogrubiona piasta pogrubiona
przediuzona
N s b s N
Iy E l2
stal (wkret po stronie rowka)
ROTEXP® stal (St)
tacznik (element nr 2) ¥ wymiary [mm]
rozmiar |typ piasty [nominalny moment obrotowy [Nm]|  srednica otworu ogolne wkret ustalajacy
92 Sh-A | 98 Sh-A | 64 Sh-D d (min-max) L I1; 1o E b s DH dy D N G t Ta [Nm]
1a 35 11
14 7,5 12,5 16 0-16 13 10 1,5 30 10 30 — M4 5 1,5
1b 50 18,5
1a 66 25
19 10 17 21 0-25 16 12 2 40 18 40 — M5 10 2
1b 90 37
1a 78 30
24 35 60 75 0-35 18 14 2 55 27 55 — M5 10 2
1b 118 50
1a 90 35
28 95 160 200 0-40 20 15 2,5 65 30 65 — M8 15 10
1b 140 60
1 114 45 70 27
38 190 325 405 0-48 24 18 3 80 38 M8 15 10
1b 164 70 80 —
1 126 50 85 28
42 265 450 560 0-55 26 20 3 95 46 M8 20 10
1b 176 75 95 —
1 140 56 95 32
48 310 525 655 0-62 28 21 35 105 51 M8 20 10
1b 188 80 105 —
1 160 65 110 37
55 410 685 825 0-74 30 22 4 120 60 M10 20 17
1b 210 90 120 —
1 185 75 115 47
65 625 940 1175 0-80 35 26 4,5 135 68 M10 20 17
1b 235 100 135 —
1 210 85 135 53
75 1280 1920 2400 0-95 40 30 5 160 80 M10 25 17
1b 260 110 160 —
1 245 100 160 62
90 2400 3600 4500 0-110 45 34 5,5 200 100 M12 30 40
1b 295 125 200 —
ROTEX® proszki spiekane
tacznik (element nr 2) wymiary [mm]
. typ nominalny moment obr. 51 kret ustalaj
rozmiar h ogolne wkret ustalajac
piasty [Nm] srednica otworu d o A izl
92 Sh-A 98 Sh-A L I1; 1o E b s Dy dy D N G t  |TA[Nm]
14 1a 7,5 12,5 nierozw., 8, 10, 11, 12, 14,15, 16 | 35 11 13 10 1,5 30 10 30 = M4 5 1,5
19 1a 10 17 14,16, 19, 20, 22, 24 66 25 16 12 2 40 18 40 - M5 10 2
= jesli w zamowieniu nie okreslono zadnego materiatu, domysinie przyjmuje si¢ oznaczony tym symbolem
 Maksymalny moment obrotowy sprzegta TKmax, = moment znamionowy sprzegta TKN x 2. Dobér sprzegta, patrz str. 20/21.
ROTEX® 19 — 48 dostepne takze ze stali nierdzewnej
- ROTEX® 19, 28 oraz 42 — materiat piasty X10CrNiS 18-9 numer materiatu 1.4305 (V2A) DIN 17440
— ROTEX® 24, 38 oraz 48 — materiat piasty X6CrNiMoTi17-12-2 numer materiatu 1.4571 (V4A) DIN 17440
Sposéb ROTEX® 38 St 92 Sh-A 1-@45 1-@25
Zamawiania: X N - N
rozmiar sprzggta materiat twardos¢ tacznika t iast srednica t iast srednica
przeg a yp piasty otworu yp plasty otworu
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ROTEX"® AN

Sprzegto skretnie elastyczne made for Motion TR
v

Wykonanie do zbieznej tulei zaciskowej

® Sprzegto z piastami gotowymi do montazu za pomocg tulei
zbieznych

@ Utatwione ustalenie potozenia piast na watach, dzieki mocowa-

niu za pomocg tulei zbieznych

Mniejsza diugosc¢ sprzegta

tatwy montaz/demontaz piast

Doskonate zabezpieczenie przeniesienia napedu, dzieki

wkretom montazowym tulei zbieznej

Elementy @ @ TB2

L

= T
"/2&\ ')
= 5 - AT 1‘~.
ol S | e O O | e e 6 T== \
© s © \\ |
=2
= E A
2 O IS
i
S b N
L £ L2
ROTEX® wykonanie do zbieznej tulei zaciskowej
. $ruby mocujace
) tuleja wymiary [mm] tuleje zbiezna
rozmiar zbiezna rozmiar diugosc .
I4;l9 E s b L N DH D1 dH [cal]” [mm] liczba TA [Nm]
24 1008 22 18 2,0 14 62 = 55 55 27 A 13 2 5,7
28 1108 23 20 2,5 15 66 - 65 65 30 4" 13 2 5,7
38 1108 23 24 3,0 18 70 15 80 78 38 " 13 2 5,7
42 1610 26 26 3,0 20 78 16 95 94 46 3g" 16 2 20
48 1615 39 28 3,5 21 106 28 105 104 51 3/g" 16 2 20
55 2012 33 30 4,0 22 96 20 120 118 60 /16" 22 2 31
65 2012 33 35 4,5 26 101 19 135 115 68 s 22 2 31
2517 /y" 25 49
75 52 40 5,0 30 144 36 160 158 80 2
® 3020 5/g" 32 92
90 3020 52 45 5,6 34 149 33 200 160 100 S/g" 32 2 92
100 3535 90 50 6 38 230 69 225 180 113 /" 49 3 113
125 4545 114 60 7,0 46 288 86 290 230 147 314" 49 3 192

Tuleja zbiezna

rozmiar wymiary dostepnych otworéw gotowych d1 [mm] tolerancja: H7 — rowki na wpust wg DIN 6885/1

1008 10 11 212 214 16 218 219 220 222 @24 @25

1108 210 a1 212 14 16 218 219 @20 222 @24 225 228?

1610 14 a16 218 219 20 222 @24 325 228 230 232 235 238 340 42"

1615 214 216 218 219 @20 222 @24 @25 228 @30 @32 @35 238 D40 D42*

2012 214 216 218 219 @20 @22 224 @25 @28 @30 @32 @35 238 40 @42 D45 248 @50

2517 216 218 219 @20 @22 D24 @25 228 @30 @32 @35 238 @40 @42 245 248 250 @55 60

3020 @25 228 230 35 238 40 42 245 248 250 255 260 265 270 75

3535 @35 238 240 D42 45 248 @50 55 @60 265 370 75 @80 85 @90

4545 255 @60 265 @270 D75 280 285 @90 295 @100 | @105 | @110

® dostepne wyltacznie dla wykonania TB 2

1. gwint BSW

Dostepne typy sprzegta TB 1/1; TB 2/2; TB 1/2

Na zyczenie przeslemy karte z wymiarami (M 373054).

) otwory z rowkiem na wpust (wykonanie ptaskie) wg DIN 6885 cz.3

Sposob ROTEX"® 38 92 Sh-A 1108 TB1-0 24 TB2 - @ 22
zamawiania: " - odn " - odn
rozmiar sprzggta twardos¢ tacznika tuleja zbiezna wykonanie srecnica wykonanie srecnica
piasty otworu piasty otworu
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ROTEX"®

Sprzegto skretnie elastyczne

Wykonanie zaciskowe z pierscieniem

AN

Made for Motion KTR

N

® Elastyczne sprzegto z integralnym pierscieniem zaciskajacym
® Bardzo dobre wiasnosci dynamiczne, zastosowanie przy
predkosciach obwodowych do 40 m/s
® Duze momenty mocowania sita tarcia (mozliwe zastosowanie
w przestrzeniach zagrozonych wybuchem)
® tatwy montaz dzieki srubom zaciskajgcym od wewnatrz
® Otwory gotowe do @ 50 wg ISO, tolerancja H7; od @ 55 wg
ISO, tolerancja G7
® & Dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/WE

L
z <
H R 3 ot
2B |l s
- g g : :
o H H
o2 - - - —
5 M3 & =l
SS S ©
gwintowany — 111 }*’ ’4{ i e s I
otwor
demontazowy
M1 pomiedzy 13 S b S l3
Srubami l4 E [,
zaciskowymi
materiat piast i pierscieni - stal
momenty obr. [Nm] f moment
wymiary [mm] Sruby zaciskajace mf:];l?ty bezwiadnosci
rozmiar 92ShA 98 Sh A ) piasty z maks.
otworem otworem
TKN | Tkmax | TKN | Tkmax | DH? | dH L I1; 19 I3 E b s M | liczbaz [TpA[Nm]| My kgl [kgm?]
19 10,0 20 17 34 40 18 66 25 18 16 12 2,0 M4 6 4,1 M4 0,179 0,44 x 10
24 35,0 70 60 120 55 27 78 30 22 18 14 2,0 M5 4 8,5 M5 0,399 1,91 x10*
28 95,0 190 160 320 65 30 90 35 27 20 15 2,5 M5 8 85 M5 0,592 4,18x10*
38 190,0 380 325 650 80 38 114 45 35 24 18 3,0 M6 8 14 M6 1,225 12,9x 10*
42 265 530 450 900 95 46 126 50 35 26 20 3,0 M8 4 35 M8 2,30 31,7x10*
48 310 620 525 1050 105 51 140 56 41 28 21 3,5 M10 4 69 M10 3,08 52,0x10*
55 375 750 685 1370 120 60 160 65 45 30 22 4,0 M10 4 69 M10 4,67 103,0x 10*
65 — — 9409 | 18809 135 68 185 75 55 35 26 4,5 M12 4 120 M12 6,70 191,0x 10
75 = = 19209 (38409 160 80 210 85 63 40 30 5,0 M12 5 120 M12 9,90 396,8x 10*
90 — — 3600 % 45009 | 200 104 245 100 75 45 34 5,5 M16 5 295 M16 17,70 1136 x 104

Srednice d1/d9 oraz odpowiadajgce im przenoszone momenty obrotowe TR [Nm] przez piaste z integralnym pierscieniem zaciskowym !
rozmiar | @10 | @11 | @14 | @15 | @16 | @19 | @20 | @24 | @25 | @28 | @30 | @32 | @35 | @38 | @40 | @42 | 345 | @48 | @50 | @55 | I60 | D65 | 370 | @80 | @90 | @95 |@100| F105

19 27 [ 82 | 69 | 84 | 57 | 94 [ 110

24 70 | 87 | 56 | 97 [ 114|116 | 133|192

28 108 | 131 [ 207 | 148 | 253 | 285 | 315 | 382 | 330 | 433 | 503

38 208 | 353 | 395 | 439 | 531 | 463 | 603 | 593 | 689 | 793 | 776

42 358 | 308 | 483 | 416 | 547 | 536 | 625 | 571 | 704 | 851 | 865

48 616 | 704 | 899 | 896 |1030| 962 |1160(1379|1222(1543

55 863 | 856 | 991 | 918 [1119|1110|1247|1277|1672|1605|2008

65 1446(1355|1637|1635(1827(1887|2429(2368[2930

75 1710[2053|2059(2294|2384(3040|2983|3664| 4293

90 3845|4249 4794 |5858|5900| 7036|8047 | 9247 | 9575 | 10845

" Dobor sprzegta, patrz str. 140/141
2) @DH + 2 mm przy wyzszych predkosciach na rozszerzenie facznika

¥ wartosci dla 95 Sh-A

Momenty obrotowe przenoszone przez potgczenie zaciskowe uwzgledniajg maks. luz pasowania dla tolerancji watu k6 / otworu H7, od @55 m6/G7. Przy wigkszym luzie pasowania moment
zmniejsza sig. W celu dokonania obliczen sztywnoéci watu/watu drazonego nalezy skorzystac z instrukcji eksploatacji KTR 45510 na stronie internetowej www.ktr.com.

Sposéb
zamawiania:

ROTEX® GS 24 98 Sh-A 6.0 stal 024 6.0 stal @20
. . . wykonanie $rednica wykonanie $rednica
rozmiar sprzggta twardosé tacznika . .
piasty otworu piasty otworu

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com
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ROTEX®
Sprzegto skretnie elastyczne

Wykonanie z piastami zaciskowymi

Made for Motion

Stal jako standardowy materiat
Odpowiednie do wykonywania otworéw wielowypustowych

wg norm DIN 5480, DIN 5482, SAE J498 (patrz str. 28) i do-
datkowo DIN 9611, DIN 5463 (ISO 14), DIN 5481 oraz DIN

5472

Wywazone na podstawie danych 3D-CAD
Szczegdlnie odpowiednie do aplikacji z pracg nawrotng
&»Dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/WE (tylko piasty w

wykonaniu 2.1 i 2.3, piasty w wykonaniu 2.0 zgodne tylko z
kategoria 3)

Instrukcja eksploatacji na stronie www.ktr.com

Lnin
e

1 7

| gy 25 i i 7 A N

| / i \. w

: % =R NP 7Gr. 77\
S| 7 ! \ \ J

i \
o el | O

. X 4 e

s b s —
4 E L M
L
ROTEX® 19 - 28 ROTEX® 38 - 90
ROTEX® z piastami zaciskowymi
. wymiary [mm] $ruba wg DIN EN ISO 4762
G R L I4;l0 | min. E b s DH D dy DK 4 to e M Ta [Nm]

19 20" 66 25 20 16 12 2,0 40 = 18 46,0 12 = 14,5 M6 14
24 28 78 30 25 18 14 2,0 55 - 27 57,5 12 — 20,0 M6 14
28 38 90 35 30 20 15 2,5 65 = 30 73,0 142 = 25,0 M8 35
38 42 114 45 35 24 18 3,0 80 70 38 77,5 19 — 26,5 M8 35
42 50 126 50 42 26 20 3,0 95 85 46 93,5 182 = 32,0 M10 69
48 55 140 56 46 28 21 3,5 105 95 51 105,0 212 — 36,0 M12 120
55 68 160 65 50 30 22 4,0 120 110 60 119,5 26 512 42,59 M12 120
65 70 185 75 55 35 26 4,5 135 115 68 132,5 33 612 50,09 M12 120
75 80 210 85 65 40 30 5,0 160 135 80 158,0 36 682 57,09 M16 295
90 90 245 100 80 45 34 5,5 200 160 100 197,0 40 802 72,09 M20 580

zakres Srednic oraz odpowiadajgce im prz

enoszone sitg tarcia momenty obrotowe [Nm] piast ROTEX® wykonanie zaciskowe 2.0

rozmiar | @8 |@10(@11|@14[@15|216|218| 319|320 | @22 | @24 | @25 | @28 | 230 | @32 | @35 | @38 | @40 | @42 | @45 | @48 | @50 | @55 | @60 | @65 | @70 | @75 | @80 | @85 | @90
19 44 | 46 | 47 | 51 | 52 | 63 | 55 | 57 | 58
24 59 | 60 | 64 | 65 | 66 | 68 | 70 | 71 73 | 76 | 77 | 80
28 139 | 141|144 |148| 150|152 [ 157 | 161|163 170|174 [ 178 | 185|191
38 163 |165| 170|172 (174 (178|183 | 185|192 | 196 | 200 | 207 | 213 | 217 | 222
42 291|297 | 304 | 308 | 318 | 325 | 332 | 342 | 353 | 360 | 367 | 377 | 387 | 394
48 466 | 476 | 486 | 491 | 506 | 516 | 526 | 542 | 557 | 567 | 577 | 592 | 607 | 618 | 643
55 1185|1215|1245|1266|1286|1316|1347(1367|1417|1468|1519
65 1316|1347|1367|1387(1417(1448|1468|1519|1569(1620(1671
75 2869(2926(2983|3022(3117(3213(3309(3404/3500(3595
90 5220(5310(5400|5460|5610|5760|5910({6060(6210(6360|6510|6660
D dla wykonania 2.1 dmax, @17 mm
2 Dla skroconych piast, wymiar t1 jest inny lub liczba $rub jest zmniejszona z 2 do 1.
3 t1 oraz to posiadajg inny wymiar e
wykonanie 2.0 wykonanie 2.1 wykonanie 2.3
piasta zaciskowa, piasta zaciskowa, piasta zaciskowa z otworem
jedno naciecie, jedno nacigcie, wielowypustowym
bez rowka oraz rowek (Asortyment piast z
wpustowego wpustowy wielowypustem znajduje sig¢
na str. 28)
Sposéb ROTEX® 24 98 Sh-A 2.1 224 2.0 @20
zamawiania: - - - - - -
. » . wykonanie $rednica wykonanie $rednica
rozmiar sprzegta twardosé tgcznika ) )
piasty otworu piasty otworu
34 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



ROTEX®
Sprzegto skretnie elastyczne Made for Motion

Sprzegta kotnierzowe wykonanie AFN oraz BFN

® Typ AFN z parg kotnierzy i typ BFN z jednym kotnierzem,
zastosowanie do ciezkich urzadzen

® Promieniowy montaz strony napedzajacej lub napedzanej po
zdemontowaniu kotnierzy zabierajacych

® Wykonanie AFN - wymiana fgcznika bez zdejmowania sprzegta
i bez demontazu napedu lub napedzanego urzadzenia

® Mozliwe roztaczenie sprzegta bez zdejmowania z watéw

® Materiat: element 4N stal; element 3Na GJS

® Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7, rowki wpustowe wg
DIN 6885 cz.1 - JS9

® &» Dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/WE

Elemen
e R FInEnET

L aFN Lern
r — T =
2R =l F = W=l 8
35 =) Bl B 3 2 [ L
il | 1 I
S| S| | -y 7-157 - R a8 s - [ IR O
S|l S T S f hSY e e ~ s f RSN
| 1] . | i
a | I~
/N i N
Mx | = - J/_ .
AN = e N Mx |
s b s S b S
M E 12 Li
l3 £y lg Ly E Ly
Typ AFN Typ BFN
ROTEX® AFN (nr 002) oraz BFN (nr 004)
Srodni element 4N wymiary [mm] $ruby montazowe
| 2O ks ymiary DIN EN ISO 4762 - 12.9
rozmiar | @d;AD; $rednice dziat nT
odziat-
@D otworéw @d1 DH Df D4 dH [FH) E Eq s b 13; 14 LAFN | LBFN Mxl z P a2 [Nn"?]
24 24 55 36 45 27 30 18 33 2,0 14 30,5 94 86 M5x16 8 10
28 - & 28 65 42 54 30 35 20 39 2,5 15 35,5 110 100 M6x20 8 8x45° 17
)
38 = 38 80 52 66 38 45 24 43 3,0 18 455 | 134 124 [ Msx22 8 41
42 2 Q 42 95 62 80 46 50 26 48 3,0 20 51,0 150 138 M8x25 12 16x00.5° 41
= X22,
48 § B 48 105 70 90 51 56 28 50 3,5 21 57,0 164 152 M8x25 12 41
55 % § 55 120 80 102 60 65 30 60 4,0 22 66,0 192 176 M10x30 8 8x45° 83
65 o % 65 135 94 116 68 75 35 65 4,5 26 76,0 217 201 M10x30 12 16x22,5° 83
a
75 %‘ = 75 160 108 136 80 85 40 75 5,0 30 86,5 248 229 M12x40 15 120
90 ; ~§ 100 200 142 172 100 100 45 82 5,5 34 101,5 285 265 M16x40 15 295
100 a;, _CB: 110 225 158 195 113 110 50 97 6,0 38 111,5 | 320 295 | M16x50 15 295
110 _g_ g 125 255 178 218 127 120 55 103 6,5 42 122,0 347 321 M20x50 15 20x18° 580
3 o
125 %'_g 145 290 206 252 147 140 60 116 7,0 46 142,0 400 370 M20x60 15 580
140 § ,g 165 320 235 282 165 155 65 128 7,5 50 157,5 443 409 M20x60 15 580
(2}
160 190 370 270 325 190 175 75 146 9,0 57 177,5 501 463 M24x70 15 1000
180 220 420 315 375 220 195 85 159 10,5 64 198,0 | 555 515 M24x80 18 24x15° | 1000
" moment dokrecania $rub montazowych T [Nm].
2 gwint w kotnierzu zabierajacym pomiedzy klami
9 sprzeglo dostarczane jest w stanie rozmontowanym
Sposéb ROTEX® 24 AFN 92 Sh-A 4N @38 4N @35
zamawiania: ' ; - :
rozmiar sprzggta t twardos¢ tacznika]  t iast srednica t iast srednica
pPrzeg yp 4 yp plasty otworu yp piasty otworu
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ROTEX®
Sprzegto skretnie elastyczne

o N

Made for Motion KTR

N

Sprzegta z piastami dzielonymi wykonanie A-H

® Montaz / demontaz przy uzyciu tylko 4 $rub
® Wymiana fgcznika bez koniecznosci przesuwania strony nape-
dzajacej i napedzanej (np. silnika i pompy)
® Mozliwe kombinacje piast z rowkiem wpustowym i piast bez
rowka, montowane promieniowo (wymiar E{ dla wykonania
AFN = wymiar E1 dla wykonania A-H)
® Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7, rowki wpustowe wg
DIN 6885 cz.1 - JS9
® Szczegodtowe dane podaje arkusz M425460 (na zyczenie)
® ¢ExDopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/WE (wykonanie
7.8 - dzielona piasta H zaciskowa bez rowka wpustowego
tylko do kategorii 3)

Elementy

7.8/7.9

[2]

7.8/7.9

A-A Mx( X1 E1 X2
A B
- -
’/’/. \\\‘ QD (]
y ‘ ‘ : 9
TN !
N ‘ ‘ \ p=
K-~ 3 3 s
3 | N
\; ‘ A
\‘\ AN ,,/'/ AN Z
A B
s b, | s
Typ A-H b E 1
L
ROTEX® typ A-H
) maks. $rednica wymiary [mm] $ruba wg DIN EN ISO 4762
rozmiar -
@d [mm] L 11; 1o E b s Dy D DK1 DKo x1/x0 Eq Mxl moment dokrecania TA [Nm]
19 20 66 25 16 12 2,0 40 = 46 = 17,5 31 M6x16 14
24 28 78 30 18 14 2,0 55 — 57,5 — 22,5 33 M6x20 14
28 38 90 35 20 15 2,5 65 = 73 = 25,5 39 M8x25 35
38 45 114 45 24 18 3,0 80 — 83,5 — 35,5 43 M8x30 35
50 85 = 93,5 M10x30
42 126 50 26 20 3,0 95 39 48 69
55 — 97 — M10x35
55 95 = 105 M12x35
48 140 56 28 21 3,5 105 45 50 120
60 — 108,5 — M12x40
65 110 = 119,5 M12x40
55 160 65 30 22 4,0 120 50 60 120
70 — 122 — M12x45
70 115 = 123,5 M12x40
65 185 75 35 26 45 1385 60 65 120
80 — 1325 — M12x45
80 135 = 1475
75 210 85 40 30 5,0 160 67,5 75 M16x50 295
90 — 158 —
90 160 = 176
90 245 100 45 34 55 200 81,5 82 M20x60 580
110 — 197 —
100" 110 270 110 50 38 6,0 225 180 = 185,56 84 102 M16x50 295
110" 120 295 120 55 42 6,5 255 200 — 208 90 115 M20x60 580
125" 140 340 140 60 46 7,0 290 230 = 2425 105 130 M24x70 1000
UWAGA:
Przy maksymalnej $rednicy otworéw w piastach, rowki wpustowe sa
przesunigte wzgledem siebie o ok. 5°!
materialy piast: do rozmiaru 90 - stal
od rozmiaru 100 - GJS
7.8 - dzielona piasta zaciskowa bez rowka wpustowego
7.9 - dzielona piasta zaciskowa z rowkiem wpustowym
" Od rozmiaru 100: 4 $ruby montazowe dla kazdej piasty sprzegta
Sposéb ROTEX"® 38 A-H 98 Sh-A 7.8 @38 7.8 @30
zamawiania: - X X N
rozmiar sprzegta t twardo$¢ tacznika]  t iast srednica t iast srednica
przeg yp £l yp plasty otworu yp plasty otworu
36 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com




ROTEX"® 2

Sprzegto skretnie elastyczne made for Motion TR
v

Sprzegta z piastami dzielonymi typu SPLIT wykonanie S-H

® tatwy montaz / demontaz przy uzyciu tylko 4 $rub

® Potowy piasty idealnie dopasowane, dzigki podzieleniu przez
roztupanie

® Wymiana tacznika bez koniecznosci przesuwania maszyn
Nalezy zwréci¢ uwage na niezbedng przestrzen demontazowa

® Materiat zeliwo szare

® Elastyczne i bezobstugowe

® Odpowiednie w przypadku ograniczen przestrzeni montazowe;j

® Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7, rowki wpustowe wg

/\N DIN 6885 cz.1 - JS9

NE/ ® EoDopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/WE (typ 7.0 z pia-

stami SPLIT bez rowka wpustowego tylko do kategorii 3)

Elementy
bb 7.0/7.1 7.0/7.1

B
—~—

g0,

123
@d
0.

ZFib

wymiar demontazowy| o silolls bes | Wymiar demontazowy

typ S-H
rozmiar 38-55

7.0/7.1 7.0/7.1

il
r
B0y

wymiar demontazowy | p,¢ N b+g | Wymiar demontazowy

typ S-H s|lb s
rozmiar 65-90 Ly E b

ROTEX® typ S-H
$rednica otworu . X
] @d [mm] wymiary [mm] $ruba wg DIN EN ISO 4762
rozmiar B i
minimum maksi- Myl moment dokrgcania TA
mum L 14; 1o E b s Dy D1 Dk N e 4 to G [Nm]
38 24 45 114 45 24 18 3 80 78 83,5 37 3 22,5 15 M8x30 34
42 24 55 126 50 26 20 3 95 94 97 40 3 25 M8 M10x30 67
48 24 60 140 56 28 21 3,5 105 104 108,5 45 3,5 28 M12x35 115
55 24 70 160 65 30 22 4 120 118 122 52 4 32,5 20 M12x40 115
24 70 115 123,5 45
65 185 75 35 26 4,5 135 61 37,5 M12x40 115
70 80 135 132,5 50 M10
40 80 135 147 51
75 210 85 40 30 5 160 69 42,5 25 M16x50 290
80 90 160 158 57
40 90 160 176 60
90 245 100 45 34 5,5 200 81 50 30 M12 M20x60 560
90 110 200 197 72
7.0= SPLIT dzielona piasta zaciskowa bez rowka wpustowego
7.1= SPLIT dzielona piasta zaciskowa z rowkiem wpustowym
Sposéb ROTEX® 38 S-H 98 Sh-A 7.1 238 7.1 @30
zamawiania: — - —— - ——
. twardo$¢ wykonanie $rednica wykonanie $rednica
rozmiar sprzegta typ . ) )
tacznika piasty otworu piasty otworu
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ROTEX®
Sprzegto skretnie elastyczne

Dwukardanowe wykonanie ZS-DKM-H

Made for Motion

Elementy posrednie (6x) do dtugosci 250 mm, dostepne w
krotkim czasie z magazynu w Niemczech

Montaz / demontaz przy uzyciu tylko 4 $rub

Lepsze mozliwosci kompensaciji odchytek, dzieki dwukardano-
wej budowie

Pozostaje skretnie symetryczne podczas wystgpienia odchytek
Dobre wiasciwosci tlumigce (redukcja hatasu)

Niewielkie sity przywracajace = Wydtuzenie zywotnosci czgsci
wspotpracujgcych (fozyska, uszczelki, itp.)

® EpDopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/WE (piasty 7.6
oznakowane, piasty 7.5 bez rowka wpustowego tylko do
kategorii 3)

Elementy
7.5/7.6 [2]

X1

h
=
>

J 1 = i J f
N T
k\—/"l \—/f
- i S
%‘ g‘ AL l = ‘ —— o g
I ¢
| %
S SINNNN N [/ A
6] E L1 E 2
L 7S-DKM-H
Typ ZS-DKM-H
ROTEX® ZS-DKM-H
. maks. . $ruba wg dopuszczalne odchytki
p\?v:al::;y srednica '2;;’;‘( wymiary [mm] DIN EN ISO 4762 - - - P
rozmiar dugoct L otworu 20 ~ 129 osiowal PN = 1500 1/min. | przy n = 3000 1/min. k)
@d4/dg X . [mm] | promienio- o1 | Promienio- o
[mm] [mm] . |TKN INml{ DH | dH | Mil2 [x1ix2| M1 E [LzS-DKM-H M |TA[Nm] wa [mm] katowa [°] |7~ [mm] katowa [°]
100 49 145 1,17 0,87 1,40
24 28 35 55 27 30 | 225 18 M6 14 1,4
140 89 185 1,87 1,40 1,60
100 41 151 1,06 0,80 1,90
28 38 95 65 30 35 25,5 20 M8 35 1,5
140 81 191 1,76 1,32 2,20
100 33 171 0,99 0,74 3,90
38 45 190 80 38 45 35,5 24 M8 35 1,8
140 73 211 1,69 1,27 4,10
100 26 178 0,91 0,68 5,10
42 55 265 95 46 50 | 39,0 26 M10 69 2,0
140 66 218 1,60 1,20 5,70
100 22 190 0,87 0,65 7,10
48 60 310 105 51 56 45,0 28 M12 120 21
140 62 230 1,57 1,18 7,90
100 10 200 0,70 0,52 9,50
140 50 240 1,40 10 1,05 075 11,20
55 70 410 120 60 65 50,0 30 M12 120 2,2 : : .
180 90 280 2,09 1,57 12,30
200 110 300 2,44 1,83 12,80
140 40 260 1,31 0,98 16,10
65 80 625 1385 68 75 60,0 35 M12 120 2,6
180 80 300 2,00 1,50 16,80
140 25 275 1,13 0,85 23,60
75 180 90 1280 160 80 85 67,5 68 40 315 M16 295 3,0 188 1,37 26,00
200 85 335 2,19 1,64 27,00
250 135 385 3,05 2,29 29,50
180 53 343 1,71 1,28 48,90
90 110 2400 200 | 100 | 100 | 815 45 M20 580 3,4
250 123 413 2,93 2,19 52,60
" Maksymalny moment obrotowy TKmax. = nominalny moment obrotowy TKN x 2
od rozmiaru 24 do 90 z fgcznikiem 95/98 Sh A-GS
ZS-DKM-H: przenoszony moment obrotowy zgodnie z twardo$cig tacznika 92 Sh-A GS
2 z uwzglednieniem otworéw o maksymalnej srednicy
Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7, rowki wpustowe wg DIN 6885 cz.1 - JS9
7.5= dzielona piasta DH zaciskowa bez rowka, do sprzegiet dwukardanowych
7.6= dzielona piasta DH zaciskowa z rowkiem, do sprzegiet dwukardanowych
UWAGA: Praca sprzegta wytgcznie w poziomie. Wykonanie do montazu pionowego na zyczenie.
Sposéb ROTEX®38 | ZS-DKM-H 140 98 Sh-A-GS 75 @ 38 7.5 @30
zamawiania: . » ; - N ; X N
. odleglos¢ migdzy| twardosc wykonanie $rednica wykonanie $rednica
rozmiar sprzggta typ ) ; . . .
watami, wymiar L | tgcznika piasty otworu piasty otworu
38 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



ROTEX"® 2

Sprzegto skretnie elastyczne made for Motion TR
v

Dwukardanowe wykonanie DKM

® Stosowane przy wigkszych odchytkach watdéw, dwukardanowe
(2 taczniki elastyczne)

® Dobre wiasciwosci tumigce (redukcja hatasu)

® Niewielkie sity przywracajgce przy kompensacji odchytek
watow

® Wydtuzenie zywotnosci czeséci wspodtpracujacych (fozyska,

uszczelki, itp.)

& Dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/WE

Instrukcja eksploatacji na stronie www.ktr.com

Wykonanie dwukardanowe bez koniecznosci tozyskowania lub

zewnetrznego prowadzenia

Elementy
Hal[1]  [2] [e]

ROTEX®

‘ Lok ‘
1= f::/ -
slglz
Typ DKM
ROTEX® DKM (nr 018)
iqczm!( (element nr 2) . dopuszczalne odchytki
d. @D nominalny moment wymiary [mm] v n = 1500 1/min
rozmiar g’D ! obr. [Nm] ' pray i
1 promienio- katowa [] osiowa
92 Sh-A | 98 Sh-A Dy dy 11; lo 111 l10 E s b LDKM. wa [mm] 4 [mm]
19 S - 10 17 40 18 25 10 42 16 2,0 12 92 0,45 1,0 +1,2/-1,0
24 g 2 35 60 55 27 30 16 52 18 2,0 14 112 0,59 1,0 +1,4/-1,0
28 % % 95 160 65 30 35 18 58 20 2,5 15 128 0,66 1,0 +1,5/-1,4
©
38 ; § 190 325 80 38 45 20 68 24 3,0 18 158 0,77 1,0 +1,8/-1,4
42 .% ) ; b 265 450 95 46 50 22 74 26 3,0 20 174 0,84 1,0 +2,0/-2,0
48 ?8 g 2 310 525 105 51 56 24 80 28 3,5 21 192 0,91 1,0 +2,1/-2,0
55 g ~§ 410 685 120 60 65 28 88 30 4,0 22 218 1,01 1,0 +2,2/-2,0
65 2 8 625 940 135 68 75 32 102 35 45 26 252 117 10 | +2,6/-20
jo c
75 g 2 1280 1920 160 80 85 36 116 40 5,0 30 286 1,33 1,0 +3,0/-3,0
90 E 2400 3600 200 100 100 40 130 45 5,5 34 330 1,48 1,0 | +34/-30
" Dobor sprzegta, patrz str. 20/21.
Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7, rowki wpustowe wg DIN 6885 cz.1 - JS9
Sposéb ROTEX® 38 DKM GIL 98 Sh-A 1 @ 38 1 @30
zamawiania: — - —— - ——
. . twardo$¢ wykonanie $rednica wykonanie $rednica
rozmiar sprzggta typ materiat . . .
tacznika piasty otworu piasty otworu
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ROTEX®
Sprzegto skretnie elastyczne Made for Motion

Wykonanie ZR - z watem posrednim

® Do potaczen oddalonych od siebie watéw

® Rozwigzanie dwukardanowe umozliwia kompensacje duzych
odchytek

® Mozliwy montaz i demontaz bez rozsuwania napedu i
napedzanego urzadzenia

® Latwa obstuga szczegolnie w przypadku zastosowania dzielo-
nych piast zaciskowych DH (typ 7.5 oraz 7.6)

® Elastyczne podparcie facznikami ROTEX® GS

B-8

Lz | Al

8d,

@Dy
#d
@d

=i

@Dy
¢d

==
®Ra
==

Syin

—@
AN

| D

[T
ot

i
ols
NSl
7

A

5] E [F3 A os |lbfls Mi 4 E b b—l
Ley" x1 Le" X2
e
Typ ZR Typ ZR
(z tacznikami GS) (z tacznikami GS oraz piastami dzielonymi DH typ 7.5 lub 7.6)
ROTEX® typ ZR (nr 037)
Srednice otworow| wymiary [mm] wat posredni Sruba zaciskajacasru(?;:;fikﬂjca § o a « g @ =
ad ymiary sztywnos¢ skretna/m | do elementu 2.0 E] & ¢ £E|x¢g¢
rozmiar 7.5(7.6 ‘g>‘°93'g 581|588
element | element c? LzR; min. min. ®° % *;‘ 1 828138 _‘fz
la |7.5/7.6| DY |Iq;l2 |x1;x2| E s b RA [Nm2/rad] | Mq [TAINm]| Mo [TA[Nm]| Lzy LR1 LRo | £ 3
19 25 20 40 25 [ 175 | 16 | 2,0 | 12 @20x3 954,9 M6 14 M6 10 110 97 M6 4,0 1,2 0,9
24 35 28 55 30 | 225 | 18 2,0 14 D30x4 4522 M6 14 M6 14 128 111 M8 55 1,4 0,9
28 40 38 65 35 | 255 | 20 2,5 15 235x4 7611 M8 35 M8 35 o 145 129 M10 7,0 1,5 0,9
=X
38 48 45 80 45 | 355 | 24 3,0 18 D40x4 11870 M8 25 M8 35 ° + 180 157 M12 8,5 1,8 1,0
42 55 55 95 50 | 39,0 26 3,0 20 D45x4 17487 M10 49 M10 69 c-: X 198 174 M12 8,5 2,0 1,0
48 62 60 105 | 56 | 450 | 28 | 35 | 21 @50x4 24648 M12 86 M12 | 120 & '; 217 190 | M16 12 2,1 1,1
55 74 70 120 | 65 | 50,0 | 30 4,0 22 D55x4 33544 M12 120 M12 120 - 5: 242 220 M16 12 2,2 11
65 80 80 135 75 | 60,0 | 35 4,5 26 D65x5 68329 M12 120 M12 120 281 250 M16 12 2,6 1,2
75 95 90 160 | 85 | 67,5 | 40 4,0 30 D75x5 108000 M16 295 M16 295 318 285 M16 12 3,0 1,2
W zamowieniach i zapytaniach prosze podawa¢ odlegto$¢ migdzy watami LR1 i LR2 rozmiar 42 ZR rozmiar 48 ZR
oraz maksymalng predko$c obrotowg dla kontroli krytycznej predkosci wirowania. rozmiar 19 rozmiar 38 ZR rozmiar 55 ZR
2 Sztywno$¢ skretna sprzegta dla watu posredniego o diugosci 1m 7R rozmiar 28 Z rozmiar 65 ZR
Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7, rowki wpustowe wg DIN 6885 cz.1 - JS9 rozmiar 24 Z rozmiar 75 ZR
Nalezy uwzgledni¢c moment tarcia przy mocowaniu piasty. Na zyczenie karta nr 583613. 1800 R—‘ [
Niedozwolone do przektadni w dzwigach i podno$nikach 1600
1400
<
£ 100
— 1100
s
2 1000
=
o
5 %00
o
g 800
[e]
3
o 700
Q
600
Wykres dopuszczalnych predkosci soog = s = 2 2 2 2 2 2 <9< s =2 2 =2 =2
obrotowych dla wykonania ZR: S T 8 2 g2l § & 8 &R
diugos¢ watu posredniego [mm]
Sposéb ROTEX® 38 ZR 1200 98 Sh-A-GS 75 @38 75 @30
zamawiania: ; . X . K . . . . .
rozmiar i odlegtos¢ watoéw| twardosc wykonanie $rednica wykonanie $rednica
sprzegta P wym. LR1/L tacznika iast otworu iast otworu
przeg y R1/LR2 a prasty piasty

40 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



ROTEX"®

Sprzegto skretnie elastyczne

Sprzegta kotnierzowe wykonanie CF, CFN, DF oraz DFN

Made for Motion

® Woykonania kotnierzowe do ciezkich maszyn i urzadzen
® Wykonanie CF i CFN - potaczenie kotnierz - wat
Wykonanie DF i DFN - dwa kotnierze do taczenia napedu i
urzadzenia napgdzanego, umozliwia montaz i demontaz bez
rozsuwania maszyn, pozwala to na szybka wymiane fgcznika
® CFN i DFN - szczegdlnie do malych $rednic zewnetrznych
® DF i DFN - wykonania o niewielkich diugosciach
® DFN - jako baza potaczen specjalnych
® Materiat czesci 3b: GJS
® Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7, rowki wpustowe wg
DIN 6885 cz.1 - JS9
® & Dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/WE

Elementy

1af 1 2[3b 3bl [ 2]3b 1a][1 2 3Na] [2][3Na
Ler Lor
T i Leen Lpen
—_—— [y L N -
= 1 B =
4 S h m B = [P " \t ﬁ
| = F _’m N < < [ | N = = B { ol N =l — o — B b S ; R — g )
3|3|s[7 {-——H TR S el € TR LS SEEEE SN = = et s
| 5 11 | S R [®) b B 3 ls
7 N g I ©
HY
H © i ® SN
f % H ]/ L
77777 1 | I S B i
[ £ e r - =
[ \ 7] B S b s b s
s ||b s T s b 3 b E i L E |
I L 1] _E [l
Typ CF Typ DF Typ CFN Typ DFN
ROTEX® CF, CFN (nr 005) oraz DF, DFN (nr 006)
. d, @D, wymiary ogolne wymiary CF i DF wymiary CFN i DFN
rozmiar
901 | by [ dy | Iy E s b s | 1z | DA [ Dg | Da| z | d [Lcp|LlpF |DNg|[Dna| M z |podziatka| LGEN | LDEN
24 55 | 27 | 30 | 18 | 20 | 14 [ 15 | 8 80 | 55 | 65 5 |45 | 56 | 34 [ 36 | 45 | M5 | 8 56 | 34
28 _ 65 | 30 | 35 | 20 | 25 | 15 | 15 | 10 | 100 | 65 | 80 6 | 66 | 65 | 40 | 44 | 54 | M6 | 8 | 8x45° | 65 | 40
38 22 80 [ 38 | 45 | 24 [ 30 | 18 | 15 | 10 | 115 | 80 [ 95 6 | 66 | 79 | 44 | 54 | 66 | M8 | 8 79 | 44
i
42 ® Q 95 | 46 | 50 | 26 | 30 | 20 | 20 | 12 | 140 | 95 | 15| 6 | 90 | 8 | 50 | 65 | 80 | M8 | 12 | | 88 | 50
= . ¥
48 9% | 105 | 51 [ 56 | 28 [ 35 | 21 | 20 | 12 | 150 | 105 | 125 | 8 | 90 | 96 | 62 | 75 | 90 | M8 [ 12 X 96 | 52
c
55 S6 | 120 | 60 | 65 | 30 | 40 | 22 | 20 | 16 | 175 | 120 | 145 | 8 | 11,0 | 111 | 62 | 84 | 102 | MO | 8 | 8x45° | 111 | 62
65 ; 2 | 185 | 68 | 75 | 35 | 45 | 26 | 20 | 16 | 190 | 135 | 160 | 10 | 11,0 | 126 | 67 | 96 | 116 [ M10 | 12 |16x22,5°| 126 | 67
75 g% 160 | 80 | 85 | 40 | 50 | 30 | 25 | 19 | 215 | 160 | 185 | 10 | 135 | 144 | 78 | 112 | 136 | M12 | 15 144 | 78
90 €3 [ 200|100 | 100 | 45 | 55 | 34 | 30 | 20 | 260 | 200 | 225 | 12 [ 135 | 165 | 85 | 145 | 172 [ M16 | 15 165 | 85
100 >% [ 225|113 [ 110 | 50 | 60 | 38 | 40 | 25 | 285 | 225 | 250 | 12 | 135 | 185 | 100 | 165 | 195 | M16 | 15 185 | 100
110 33 [ 255|127 [ 120 | 55 | 65 | 42 | 40 | 26 [ 330 | 255 | 200 | 12 [ 18,0 | 201 | 107 | 180 [ 218 | M20 | 15 | 20x18° | 201 [ 107
125 %_‘g’ 290 | 147 | 140 | 60 | 70 | 46 | 50 | 30 | 370 | 290 | 325 | 16 | 18,0 | 230 | 120 | 215 | 252 | M20 | 15 230 | 120
140 g8 [820 | 165 | 155 | 65 | 7,5 | 50 | 50 | 34 | 410 | 320 | 360 | 16 | 220 | 254 | 133 | 245 | 282 | M20 | 15 254 | 133
160 @ 370 | 190 | 175 | 75 | 9,0 | 57 | 50 | 38 | 460 | 370 | 410 | 16 [ 22,0 | 288 | 151 | 280 | 325 | M24 | 15 288 | 151
180 420 | 220 | 195 | 85 | 105 | 64 | 55 | 40 | 520 | 420 | 465 | 16 | 26,0 | 320 | 165 | 330 | 375 | M24 | 18 | 24x15° | 320 | 165
Pozostate wymiary kotnierzy na stronie 35
inne wykonania: ROTEX® CF-H
sprzegto w wykonaniu kotnierzowym z piasta dzielong
Szczegdtowe dane podaje arkusz M412069 (na zyczenie).
Sposob ROTEX® 38 CF 92 Sh-A 1 GJL @20
zamawiania: - -
. o . Lo . srednica
rozmiar sprzggta typ twardo$¢ tacznika | wykonanie piasty materiat otwory
Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com 41
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ROTEX"®

Sprzegto skretnie elastyczne

Made for Motion

Wykonania: BTAN z bebnem hamulcowym / SBAN z tarcza hamulcowa

Sprzegto BTAN z bebnem hamulcowym do montazu w hamulcu
dwuszczekowym wg DIN 15431/15435

Sprzegto SBAN z tarczg dla hamulca tarczowego

Kazdy typ sprzegta mozna taczy¢ z roznymi wielko$ciami bebna
lub tarczy hamulcowej (patrz dobér wymiaru ,N/C”)

Beben lub tarcze hamulcowa nalezy osadzi¢ na tym wale, na
ktory dziata wigkszy moment bezwiadnosci

Maksymalny moment hamowania nie moze by¢ wigkszy niz
maksymalny moment przenoszony przez sprzggto

Typ BTAN i SBAN - mozliwe modyfikacje wg zyczen klienta
Instrukcja eksploatacji na stronie www.ktr.com

Elementy

[tal 1][2] N [iNd

[1al 1 215NN

I
L

g [1
I 5 e E
=1 ol £
I S S < S B I I alg e i R I
s|ls|®® s| g o ® s|e|®® 3 SIS | ®
1 1318 5 E sl
Ay (=)
s
! it
= N -
= ? N =|
Gs
BTAN z bebnem C SBAN z tarcza hamulcowa
hamulcowym h s b E L
B
ROTEX® typ BTAN (nr 011) oraz SBAN (nr 013)
. srednice [ maks. grednica otworu d1 wymiary [mm]
rozmiar @d; @D X
oD1 GJS stal DH Do D4 dH z podziatka " M Ta [Nm] FHD] E L
38 = 34 80 50 66 38 8 8 x 45° M8 41 45 24 114
42 © — 42 95 60 80 46 12 M8 41 50 26 126
S o 16 x 22,5°
48 >_ 24 = 48 105 68 90 51 12 M8 41 56 28 140
Szl
55 5(2 g 9 — 55 120 78 102 60 8 8 x 45° M10 83 65 30 160
65 z 3 % :..m- = 65 135 92 116 68 12 16 x 22,5° M10 83 75 35 185
=
75 g g ,8 S5 — 75 160 106 136 80 15 M12 120 85 40 210
= Cc C
90 :8)-, 27 g = 100 200 140 172 100 15 M16 295 100 45 245
100 E ® o g: 100 — 225 156 195 113 15 20x 18° M16 295 110 50 270
110 @ 110 = 255 176 218 127 15 M20 580 120 55 295
125 130 — 290 204 252 147 15 M20 580 140 60 340
typ BTAN typ SBAN
beben ha- Sprzegto ROTEX® BTAN wymiar ,C* 1/0:1);;10tf/v] tarcza ha- Sprzegto ROTEX® SBAN wymiar “N” 12::'?[)(/]
mulcowy | 38 42 48 55 65 75 90 100 | 110 | 125 (30 m/s) mulcowa | 38 42 48 55 65 75 90 100 | 110 | 1256 (30 m/s)
160x60 | 14 3550 [200x12,5|31,25 2800
200x75 9 12 17 24 2800 [250x12,5(31,25|34,25|39,25 2240
250x95 1 4 9 16 25 33 2240 315x16 32,5 | 375|445 | 535 | 61,56 1800
315x118 -5 0 7 16 24 36 1800 400x16 375|445 | 535|615 | 735|815 | 885 1400
400x150 -18 | -13 -6 3 11 23 31 38 1400 500x16 445 | 535 | 61,5 | 735 | 81,5 | 88,5 |104,5 1120
500x190 -12 -4 8 16 23 39 1120 630x20 515|595 | 715|795 | 865 [102,5 900
630x236 -22 -10 -2 5 21 900 710x20 515|595 | 715 | 79,5 | 86,5 [102,5 800
710x265 -13 -6 10 800 800x25 69 77 84 100 710
800x300 -4 710 900x25 84 100 630
) gwint w piascie pomigdzy ktami
Inne rozmiary na zyczenie wg arkuszy nr:
BTAN:M 380821
SBAN proste: M380822; wykorbione: M 370065
piasta FNN: M 380823
Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7, rowki wpustowe wg DIN 6885 cz.1 - JS9
Sposéb ROTEX® 38 BTAN @200x75 98 Sh-A 1Nd @38 1 @30
zamawiania: — —— —
rozmiar sprzeala ; @ x szer. bebna | twardosc ; iast srednica ¢ st Srednica
przeg yp hamulcowego tacznika yp pasty otworu yp pasty otworu
42 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



ROTEX"®

Sprzegto skretnie elastyczne

Made for Motion

Wykonanie specjalne AFN-SB z tarczag hamulcowa

® Wykonanie specjalne AFN-SB z tarczg hamulcowa
® Tarcza hamulcowa oraz tacznik elastyczny moga by¢ wymie-

niane bez rozsuwania maszyn

® Tarcze hamulcowa nalezy umiesci¢ na tym wale, na ktéry dziata

wigkszy moment bezwtadnosci

® Maksymalny moment obrotowy podczas hamowania nie moze

by¢ wiekszy niz maksymalny moment obrotowy przenoszony
przez sprzggto

® Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7, rowki wpustowe wg

DIN 6885 cz.1 - JS9

@ |Instrukcja eksploatacji na stronie www.ktr.com

Elementy

#Dy
D,
#D;

¢d
‘

#D, z=liczba
dA

Nezzz77737
e
| =
' N
strona silnika lio 9| £ [t9]b1 20
ROTEX® typ AFN-SB specjalne
. srednice otworéw d wymiary [mm]
rozmiar min. maks. Dy DF D3 H7/h7 Da dan E Eq M 2 podziatka | TA [Nml
65 22 65 135 94 96 116 68 35 65 M10 12 16x22,5° 83
75 30 75 160 108 112 136 80 40 75 M12 15 120
90 40 100 200 142 145 172 100 45 82 M16 15 295
100 46 110 225 158 165 195 113 50 97 M16 15 295
110 60 125 255 178 180 218 127 55 103 M20 15 20x18° 580
125 60 145 290 206 215 252 147 60 116 M20 15 580
140 60 165 320 235 245 282 165 65 128 M20 15 580
160 80 190 370 270 280 325 190 75 146 M24 15 1000
180 85 220 420 315 330 375 220 85 159 M24 18 24x15° 1000
ROTEX® typ AFN-SB specjalne
. moment obr.” dla 95Sh-A  |maks. predkos¢| maks. moment wymiary [mm]
rozmiar . .
TKN Tkmax [1/min.] hamowania [Nm]? I7 1o 111 1o 120 N L
65 940 1880 3450 1880 16 112,5 113,5 166,0 135 150 3445
75 1920 3840 3250 3840 19 131,56 133,0 166,5 135 150 3745
90 3600 7200 3000 7200 20 164,0 165,5 206,5 175 190 454,0
100 4950 9900 2800 9900 25 153,5 155,0 206,5 175 190 458,5
110 7200 14400 2600 14400 26 201,5 203,5 212,0 180 195 518,5
125 10000 20000 2250 20000 30 198,5 200,56 212,0 180 195 528,56
220 235
140 12800 25600 1800 25600 34 2445 247,0 2525 627,5
2109 2309
160 19200 38400 1500 38400 38 226,5 229,0 2525 220 235 6275
2109 2302
180 28000 56000 1350 56000 40 195,0 198,0 252,5 220 235 609,5
Rozmiary tarczy hamulcowej w zaleznosci od rozmiaru sprzegta ROTEX®
. tarcza hamulcowa @A x by
rozmiar 355x30 400x30 450x30 500x30 560x30 630x30 710x30 800x30 900x30 900x40 1000x40
65 X X X
75 X X X
90 X X X X
100 X X X
110 X X X X
125 X X X
140 X X X X X
160 X X X X X
180 X X X X X
) Dobor sprzegta, patrz str. 20/21.
2 Maksymalny moment hamowania nie moze by¢ wigkszy niz moment obrotowy przenoszony przez sprzegto.
3 Wymiary dla grubosci tarczy hamulcowej b1 = 40 mm.
Sposéb ROTEX® 90 | AFN-SB specjalne @450x30 98 Sh-A 4Nv @90 4Nx 290
zamawiania: - -
. | t @ tarczy ham. twardoéc¢ tvp piast érednica tvb piast $rednica
rozmiar sprzegia P x grubosc¢ tacznika yp piasty otworu yp prasty otworu
Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com 43
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ROTEX"®

Sprzegto skretnie elastyczne

Wykonanie SD (przetgczalne w czasie postoju)

Made for Motion

® Sprzegto przetaczalne do zastosowania w urzgdzeniach me-

chani

cznych

tatwe zatgczanie lub roztagczanie napedu w czasie postoju
Mozliwo$¢ faczenia w zestaw piasty ruchomej oraz pierscienia
lizgowego i dzwigni przetgczajgcej

Piasty ruchome z otworami wstepnymi, sita przetaczania musi

zosta¢ ustawiona po wykonaniu otworu gotowego

Inne rozmiary na zyczenie, karta nr M 370266
Kompletny mechanizm przetgczajacy skiada sie z: dzielonego
pierscienia $lizgowego z brazu, widetek, tozyskowanego watka

z dzwignig
Elementy
@ m @ . @ @ dzwignia przetgczania
so pierscien
[ N
SEEER = #|4)2
. S
Gt
L, 1 e
Typ SD L Typ SD z pierscieniem slizgowym i dzwignig przefaczania
ROTEX® typ SD (nr 015)
s$rednice wymiary [mm] sita pier- )
rozmiar ra%, 9D, otworsw d przefa- scien | roFmar
D1 czania |, . dzwigni
min. | maks. | DY |Do+0,1| Db dH I1;l9 E s b Eq L L1 w a n+0,1 | Lsp | wN] Slizgowy|
24 o 2 8 18 55 41 30 27 30 18 2,0 14 16,5 78 51,5 [ 16,0 6 6,0 98 110 = =
28 |9 510 22 65 58 36 30 35 20 2,5 15 18,0 90 60,0 | 175 8 8,0 113 130 — —
38 E T 12 28 80 70,5 45 38 45 24 3,0 18 22,0 114 73,0 21,0 8 12,5 140 150 1.1 1
42 |2 B 14 32 95 | 705 | 50 46 50 26 3,0 20 | 240 | 126 | 82,0 | 230 8 125 | 156 | 180 | 1.1 1
12
48 o % 15 40 105 89,5 60 51 56 28 3,5 21 25,5 140 90,5 24,5 6 17,5 172 200 22 2
55 g,\_ 8| 18 48 120 | 1125 70 60 65 30 4,0 22 27,0 160 | 103,0 | 26,0 [ 18,0 195 250 3.3 3
65 E\? 3| 20 55 135 [ 1125 | 80 68 75 35 45 26 320 | 185 | 120,0 | 30,5 7 18,0 | 227 280 33 3
75 |2 g 25 65 160 | 1305 | 95 80 85 40 5,0 30 | 37,0 | 210 [ 1350 350 6 205 | 257 | 350 | 4.4 3
90 E % 28 75 200 | 164,55 | 110 100 100 45 5,5 34 41,0 245 | 152,0 | 39,5 8 25,5 293 350 5.5 4
100 k% »8 30 80 225 1645 115 113 110 50 6,0 38 46,0 270 | 169,0 | 44,0 14 25,5 325 380 5.5 4
110 | © é 35 85 | 255 | 1645 125 | 127 | 120 | 55 6,5 42 | 515 | 295 [ 1840 485 | 185 | 255 | 355 | 450 | 55 4
[ =
125 Bl 40 100 290 | 2105 | 145 147 140 60 7,0 46 555 | 340 [2085 | 53,0 | 185 | 305 | 404 | 500 6.6 5
pierscien slizgowy i dzwignia przetgczania
.| rozmiar wymiary [mm] max. .prefdkoé.(:
rozmiar| . . dla pierécienia
dzwigni .
at b1 c do d3 ds e! e1 F 91 Lo L3 m  |mqmin.|m{ maks| A B [1/min ]
38 1
a2 1 110 50 18 20 11 12 30 25 70 55 320 400 75 180 190 90 114 3280
48 2 25 27 97,5 60 430 450 240 270 111 151 2550
55 3 140 17 40 100 140 | 180 2120
65 3 30 32,5 120 70 490 600 280 310
75 3 60 o5 135 170 210 1710
90 4
100 4 160 35 21 50 37,5 1475 70 565 750 190 321 365 200 244 1360
110 4
125 5 40 25 46 190 80 630 1085 365 410 250 300 855
W przypadku montazu na plycie, wymiar ,e” dzwigni przetaczania rozmiar 5, nalezy powigkszy¢ co najmniej o 10 mm.
Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7, rowki wpustowe wg DIN 6885 cz.1 - JS9
Sposéb ROTEX® 38 SD z1,1i1 98 Sh-A 1 @38 11 228
zamawiania: . ; » X N X ;
rozmiar sorzeala i z pierscieniem 1,1 i twardos¢ t st $rednica i iast srednica
przeg P dzwignig 1 tacznika yp piasty otworu yp piasty otworu
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ROTEX"®
Sprzegto skretnie elastyczne

Wykonanie FNN oraz FNN z wentylatorem

Made for Motion

@ Tiumigce drgania i redukujgce hatas
® Doskonata kompensacja odchytek dzigki zaokraglonym zebom

tacznika

® tatwe w montazu

® Latwa ocena stopnia zuzycia

® Sprzggto mozna wyposazy¢ w roznego typu wentylatory - przy-
ktady ponizej. Dostawy wentylatorow tylko dla duzych ilosci

® Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7, rowki wpustowe wg
DIN 6885 cz.1 - JS9

Elementy

[ [1]

2]

Lenn

8

2

I

= |4l o =
SIS S

© ~

o

=S

Typ FNN z wentylatorem (typ 1)
ROTEX® typ FNN (nr 021)
maks. .
. @d, @D, | srednice wymiary [mm]
rozmiar L
D1 otworow
@dy DH Do Dg dH E s b I4;l2 P M z podziatka LFNN
28 o % 24 65 40 54 30 20 2,5 15 35 6,5 M6 8 o 90
X
38 gg 8 34 80 50 66 38 24 3,0 18 45 7,5 M8 8 114
42 5-5 ‘Z’g 42 95 60 80 46 26 3,0 20 50 95 M8 12 . 126
48 2 g ) 48 105 68 90 51 28 35 21 56 10,5 M8 12 i 140
[5}

55 _—‘g g % 1‘,:, 55 120 78 102 60 30 4,0 22 65 12,5 M10 8 8x45° 160
65 g’ﬁ .g 65 135 92 116 68 35 4,5 26 75 13,5 M10 12 16x22,5° 185
75 5 38 75 160 106 136 80 40 5,0 30 85 15,5 M12 15 A 210
90 ° 100 200 140 172 100 45 5,5 34 100 18,5 M16 15 X 245

Inne rozmiary na indywidualne zapytanie

Typ 1: wentylator metalowy mocowany
Srubami

Piasta ROTEX® moze by¢ dostarczona z
przykreconym wentylatorem. W zamowie-
niu nalezy podawa¢ wymiary gabarytowe
oraz montazowe z dotgczonym rysunkiem.

Typ 2: wentylator produkowany na wtry-
skarce
Dzieki masowej produkgiji niskie ceny.

Typ 3: wentylator mocowany na wcisk
lub klejony
Dzigki specjalnym konturom powierzchni
gornej (radetkowanie wg DIN 82) piasta
umozliwia np. wci$nigcie wentylatora.

Sposob ROTEX® 38 FNN 92 Sh-A 1 @ 38 1Nd @30
zamawiania:
. twardos¢ . $rednica . $rednica
rozmiar sprzegta typ lacznika typ piasty otworu typ piasty otworu

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com
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ROTEX"®
Sprzegto skretnie elastyczne Made for Motion

Wykonania z pierscieniami CLAMPEX® (na zamoéwienie)

] 2] [

L

‘ | sposob
L montazu 1
L
Tt
J o]
S EE I — i N
H s 1 5 S
SRS
Lz >SS i
=
solb fls a2
Ly £ B
ROTEX® typ nr 001 z pierscieniem CLAMPEX® KTR 200
CLAMPEX® KTR 200
rozmiar @d, @D, me.\teriai mgks. rgzmiar przenoszony moment wymiary [mm]
D1 piasty pierscienia obrotowy i sita osiowa
dxD T [Nm] Fax [kN] B lo E s b DH D dy L
42 - T‘-‘? 30x55 769 51 48 50 26 3,0 20 95 = 46
48 26 - 35x60 1197 68 48 56 28 35 21 105 — 51 2
55 8_ o B 5 45x75 2132 95 59 65 30 4,0 22 120 = 60 3
65 § g ® % 45x75 2132 95 59 75 35 45 26 135 115 68 g
75 ; %‘ o 50x80 3159 126 59 85 40 5,0 30 160 135 80 o
90 -E gg 65x95 4107 126 59 100 45 55 34 200 160 100 :_I
100 g‘g 5% 65x95 4107 126 59 110 50 6,0 38 225 180 113 &
110 g § e 70x110 7023 201 70 120 55 6,5 42 255 200 127 n
125 % ‘g g t; 80x120 8026 201 70 140 60 7,0 46 290 230 147 §
140 ?"‘; g :‘N: 95x135 11373 239 70 155 65 7,5 50 320 255 165 _S’
160 B g 110x155 16068 292 80 175 75 9,0 57 370 290 190 ©
180 “ 120x165 21910 365 80 195 85 10,5 64 420 325 220
ROTEX® typ nr 001 z pierscieniem CLAMPEX® KTR 200
rzenoszon Sruby zaciskajace rZenoszon $ruby zaciskajace rzenoszon: Sruby zaciskajace
ﬁzsﬂﬁg? diugose mo_Fr)m_ent oprotzwy DIN éN ISO 4562 fngm%gro diugosc mo?m_ent ok_)rotgwy DIN éN ISO 416762 K:;’;ﬁ:? diugosce mo?ne_ant ot_)rotzwy DIN éN ISO 4]362
i sita osiowa -129 i sita osiowa -129 i sita osiowa -129
dxD B T [Nm] | Fax [kN] zxM Ta [Nm] dxD B T[Nm] | Fax [kN] zxM Ta [Nm] dxD B T[Nm] | Fax [kN] zxM TA [Nm]
20x47 48 513 51 6xM6 17 38x65 48 1299 68 8xM6 17 65x95 59 4107 126 8xM8 41
22x47 48 564 51 6xM6 17 40x65 48 1368 68 8xM6 17 70x110 70 7023 201 8xM10 83
24x50 48 616 51 6xM6 17 42x75 59 1990 95 6xM8 41 75x115 70 7524 201 8xM10 83
25x50 48 641 51 6xM6 17 45x75 59 2132 95 6xM8 41 80x120 70 8026 201 8xM10 83
28x50 48 718 51 6xM6 17 48x80 59 3033 126 8xM8 41 85x125 70 10659 251 10xM10 83
30x55 48 769 51 6xM6 17 50x80 59 3159 126 8xM8 41 90x130 70 11286 251 10xM10 83
32x60 48 1094 68 8xM6 17 55x85 59 3475 126 8xM8 41 95x135 66 11373 239 10xM10 83
35x60 48 1197 68 8xM6 17 60x90 59 3791 126 8xM8 41 szczegotowe dane w rozdziale CLAMPEX®

Typ 4.2 z pierscieniem CLAMPEX® KTR 250
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Typ 4.3 z pierscieniem CLAMPEX® KTR 400
Piasta osadzona sitg tarcia, bezluzowe

potaczenie wat-piasta, przeznaczone do
przenoszenia wigkszych momentéw obr.
Zastosowanie wigkszych pierscieni zaleznie
od srednicy zewnetrznej piast. Potozenie
$rub pierscienia od strony kiéw piasty lub
odwrotnie. Szczegdty doboru w rozdziale
CLAMPEX®.

Piasta osadzona sitg tarcia, bezluzowe po-
taczenie wat-piasta, przeznaczone do prze-
noszenia $redniej wielkosci momentow
obrotowych.
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ROTEX®
Sprzegto skretnie elastyczne Made for Motion

Wykonania ze sprzegtami przecigzeniowymi

L gkN ROTEX® BKN - sprzegto z famanym kotkiem, typ BKN nr 009
maks. maks. minimalny
rozmiar srednica $rednica Iq 12 LBKN DH moment
otworu d otworu di tamigcy [Nm
28 @ 1;" 28 35 25 101 65 100
38 s _ 2 38 45 35 125 80 190
42 E® E5 42 50 40 139 95 250
- oz
() g —-— 48 i 2 g 5 48 56 46 153 105 300
© 55 H § H g 55 65 55 177 120 400
‘ 65 3 § % 65 75 65 202 135 500
NEIN 75 g et 75 85 70 230 160 600
J 90 @ % 100 100 85 266 200 700
l Na zyczenie modyfikacje asortymentu podstawowego.
2 W zaméwieniu prosze podawacé moment krytyczny!
Szczegoly na karcie z wymiarami nr 5020/000/009-7603
LRy ROTEX® - RUFLEX® - zestaw przecigzeniowy, typ nr 070
ROTEX® | RUFLEX® moment
rozmiar rozmiar | poslizgu [Nm] d d1 max. DA h 'R LRU
14 00 05—5 >_ 2 10 44 11 31 59
] 19 0 2—2 |E© 3 gB 201 63 25 33 78
q 24 01 5—70 |$82: 22 80 30 45 8
| 9
- < 28 1 20 — 200 %'é S w 25 98 35 52 113
s S g 38 2 25 —400 |© S % 5| 385 120 45 57 133
N 48 3 50—800 |52 ¢5 45 162 56 68 166
i 75 4 90—1600 |2 ° & 5 185 85 78 205
" Przy $rednicy otworu gotowego, przekraczajacej o 19, rowek wpustowy wg DIN 6885 cz.3
= -S| - zestaw przecigzeniowy, nr
Lsi ROTEX® - KTR-SI ta t 070
— ® . _ moment
ROTE.X KTR-SI | KTR .SI poslizgu d max. d{ DA 14 Ls Ls|
rozmiar typ rozmiar INm]
b------ DK 2 12-200 = 35 100 56 124
28 RS 35
SR/SGR 0 5-40 = P 20 55 34,5 102
e DK 3 25-450 20 ? 45 120 e 73 1565
SR/SGR 1 12-100 g ;’75 25 82 48 129,5
s T - tr-—-—4-L- L o g DK 4 50-1000 | % % 55 146 93,5 194
Bl e e 48 s 3 56
© SR/SGR 2 25-200 ; oY 35 100 56 155
; [ DK 5 85-2000 | .@ ; 65 176 107 222,5
\E\ f 55 Eo 65
- SR/SGR 3 50-450 29 45 120 73 186
N 5 i
I ’A" 75 DK — — e — 85 — —
E;4 g A SRISGR| 4 | 100-2000 | € 8 [ 55 146 935 | 2415
YL DK = = g'?‘g = — — =
90 7] 100
1 Ls SR/SGR 5 170-3400 | & 65 176 107 2755
Le SYNTEX® - bezluzowe sprzegfo w pofaczeniu z piasta ROTEX® GS
skok = 2 mm e ]S . o R . maks.
= X 8§ X & SYNTEX® rodzaj sprezyny srednice
= 5 E E E zakres momentu [Nm] otworow | DA|DH[dH| E [ L [La| i [ 12|15
@ "l 7| DKy DKo SK1 SKo d | dq
i 24 | 20 6-20 15-30 10-20 | 20-65 | 35 | 20 (80| 55|27 |18 |45|100|/30|70( 10
F < 28 | 25 | 20-60 | 45-90 | 25-65 | 40-100 | 40 | 25 | 98| 65|30 |20 (50 |113|35 (78| 11
X r{ 38 | 35 | 25-80 | 75-150 | 30-100 | 70-180 | 48 | 35 [120[ 80 | 38 [ 24 | 60 [136| 45 [ 91| 13
T T - < 48 | 50 | 60-180 [175-300| 80-280 [160-400| 55 | 50 [162(105| 51 | 28 | 70 [167| 56 |111| 14
[=] =) o F ola
e8| & YIS
i
E — ls
11 2
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ROTEX"® P
Sprzegto skretnie elastyczne made for Motion TR

Masy oraz momenty bezwtadnosci

3Na 6]

Iy

pojedyncze elementy ROTEX®

piasta standardowa piasta pogrubiona tacznik kotnierz zabierajacy kois;:rsztgwa qucI:r’\\/:k
czese 1 czgse 1a czes$e 2 czesc 3b czes¢ 3Na czesc 4N czes$¢ 6
rozmiar Alu Gl als st Alu Gl st S | s st als st Alu
kgl [kl kgl kgl kgl [kg] kgl Ikgl kgl [kl kgl kgl [kgl
[kgm?] [kgm?] lkgm?] [kgm?] [kgm?] lkgm?] [kgm?] kgm?] lkgm?] [kgm?] [kgm?] [kgm?] [kgm?]
= = = - 0,020 = = 0,0044 = = = = =
" — — — — 0,000003 — — 0,0000005 — — — — —
19 0,064 = = = 0,074 = 0,25 0,0056 = = = = =
0,00001 — — — 0,00002 — 0,00006 | 0,000001 — — — — —
o4 0,123 = = = 0,174 = 0,55 0,014 0,028 0,145 = 0,30 0,14
0,00004 — — — 0,00008 — 0,00023 0,000006 0,00023 0,00007 — 0,00009 0,00006
o 0,200 = = = 0,264 = 0,89 0,024 0,54 0,232 = 0,49 0,22
0,00010 — — — 0,00019 — 0,00053 | 0,000010 | 0,0007 0,00017 — 0,0002 0,00013
0,44 1,16 = 1,6 0,470 1,32 1,74 0,042 0,73 = 0,313 0,87 0,35
38 0,00033 | 0,00086 — 0,00151 0,00046 | 0,00135 | 0,00155 | 0,00003 0,001 — 0,00038 0,0005 0,00035
5, 0,69 1,75 = 2,44 0,772 2,05 2,74 0,065 1,26 = 0,608 1,4 0,47
0,00067 0,00178 — 0,00281 0,00111 0,00291 0,00343 0,00007 0,0032 — 0,00089 0,0011 0,00068
43 0,80 2,44 = 3,34 1,01 2,78 3,72 0,086 1,45 = 0,755 1,92 0,62
0,011 0,00308 — 0,00473 | 0,00174 | 0,00484 | 0,00570 | 0,00013 0,0043 — 0,001358 | 0,0018 0,0011
= 3,68 = 5,05 = 4,08 557 0,11 258 = 1,243 293 0,90
55 — 0,00615 — 0,00948 — 0,00926 0,01193 0,00023 0,0105 — 0,002920 0,0037 0,0021
o = 5,67 = 6,79 = 6,04 8,22 0,17 3,10 = 1,635 4,36 1,31
— 0,01240 — 0,01516 — 0,01789 | 0,02079 | 0,00042 0,0149 — 0,004891 0,0069 0,0039
’5 = 8,72 = 10,5 = 9,53 14,3 0,32 4,46 = 2511 6,80 1,97
— 0,02644 — 0,03269 — 0,03946 | 0,05069 | 0,00116 0,0281 — 0,01050 0,0151 0,0082
00 = 14,8 = 18,7 - 18,2 24,0 0,57 6,94 = 4,151 12,84 3,45
— 0,06730 — 0,08742 — 0,15086 0,13151 0,00323 0,0651 — 0,02723 0,0448 0,0224
100 = = 19,7 = = = = 0,81 10,2 = 6,350 16,16 =
— — 0,11694 — — — — 0,00588 0,1165 — 0,05273 0,0798 —
110 = = 27,4 = = = = 1,19 = = 8,578 21,35 =
— — 0,20465 — — — — 0,01097 — — 0,09121 0,2824 —
15 = = 42,3 = = = = 1,63 = = 12,598 34,33 =
— — 0,40727 — — — — 0,01972 — — 0,17469 0,3229 —
140 = = 58,1 = = = = 2,11 = = 17,271 48,69 =
— — 0,67739 — — — — 0,03129 — — 0,29247 0,4917 —
e = = 84,2 = = = = 3,21 = = 26,305 71,08 =
— — 1,31729 — — — — 0,06323 — — 0,59436 0,9693 —
180 = = 118,56 = = = = 5,05 = = 33,076 109,43 =
— — 2,30835 — — — — 0,13789 — — 0,97394 1,9650 —

Masy i momenty bezwladnosci podane sa dla posredniej srednicy otworu gotowego piasty bez rowka wpustowego.
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ROTEX"® 2

Sprzegto skretnie elastyczne made for Motion TR
v

Masy oraz momenty bezwtadnosci

Kompletne sprzegta ROTEX®
Standard AFN BFN CF DF SD
rozmiar rozmiar moment . rozmiar moment . rozmiar moment . rozmiar moment . rozmiar moment . rozmiar moment .
kgl bezwtadnosci Ikal bezwtadnosci kgl bezwtadnosci lkal bezwtadnosci lkg] bezwtadnosci kgl bezwtadnosci
J [kgm?] J [kgm?] J [kgm?] J [kgm?] J [kgm?] J [kgm?]
19 0,51 0,000121 = = = = 0,44 0,00016 0,38 0,00020 0,42 0,00008
24 1,1 0,000466 0,98 0,00036 1,1 0,00041 0,84 0,00047 0,57 0,00047 1,1 0,00046
28 1,8 0,00107 1,6 0,00083 1,7 0,00095 1,5 0,00124 1,1 0,00141 1,9 0,00106
38 2,5 0,00171 2,8 0,00209 2,6 0,00193 1,9 0,00217 1,5 0,00259 3,0 0,00435
42 3,9 0,00476 4,5 0,00472 4,1 0,00419 3,1 0,00513 2,6 0,00662 4,4 0,00804
48 53 0,00805 59 0,00736 55 0,00684 3,9 0,00755 3,0 0,00881 6,2 0,00223
55 7.9 0,01564 8,9 0,01480 83 0,01369 6,4 0,01692 53 0,02131 9.8 0,0166
65 11,9 0,03071 12,9 0,0266 12,3 0,0259 8,9 0,02780 6,4 0,003037 14,9 0,0326
75 18,6 0,06706 20,6 0,0601 19,3 0,0572 13,6 0,0557 9,2 0,05741 23,2 0,0706
90 33,6 0,22139 37,8 0,1718 34,2 0,1551 22,3 0,1356 14,5 0,1333 40,5 0,1891
100 40,2 0,23976 49,6 0,3068 45,2 0,2737 30,9 0,2401 21,2 0,2394 46,7 0,2467
110 56,0 0,42027 67,5 0,5385 61,7 0,4793 42,9 0,4324 20,8 0,4446 61,5 0,4186
125 86,2 0,83426 102,6 1,0485 94,4 0,9413 64,4 0,8187 422 0,8031 96,8 0,8497
140 118,3 1,38607 141,2 1,743 129,7 1,564 90,4 1,4221 62,5 1,4580 127,8 1,368
160 171,6 2,69781 210,3 3,517 190,9 3,107 127,6 2,689 83,6 2,4805 190,3 2,723
180 242,25 4,75449 306,6 6,582 2744 5,668 175,1 4,448 107,9 4141 262,2 4,810
Q
0
Q
BTAN/SBAN bez bebna/tarczy beben do BTAN tarcza do SBAN "
rozmiar masa moment bezwiadno-| | beben hamulcowy masa moment bezwtadno-| | tarcza hamulcowa masa moment bezwtadno-
[kgl $ci J [kgm?] 2DBxB [kgl $ci J [kgm?] OA x Gg [kgl $ci J [kgm?]
28 0,90 0,0004 160 x 60 2,12 0,01 200x 12,5 2,928 0,015367
38 2,10 0,0014 200 x 75 3,45 0,03 250x 12,5 4,662 0,037584
42 3,24 0,0031 250 x 95 6,87 0,08 315x16 8,618 0,111829
48 4,41 0,0053 315x118 14,95 0,28 400x 16 15,230 0,315206
55 6,60 0,0105 400 x 150 31,20 0,89 500 x 16 23,964 0,769963
65 10,1 0,0209 500 x 190 60,00 2,70 630 x 20 47,716 2,426359
75 15,4 0,0442 630 x 236 112,00 8,01 710x 20 60,934 3,915100
90 27,6 0,1224 710 x 265 161,00 14,9 800 x 25 94,913 7,878998
100 36,9 0,2074 800 x 300 202,00 27,2 900 x 25 118,954 12,609089
110 50,9 0,3665 1000 x 25 148,240 19,234941
125 79,1 0,7349
140 109,0 1,2292
160 161,9 2,4569
180 232,9 4,4967

Masy i momenty bezwtadnosci podane sg dla posredniej $rednicy otworu gotowego piasty bez rowka wpustowego.
" Doboér sprzegta ROTEX® BTAN / SBAN - patrz strona 42.
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