Nowy: RIGIFLEX®-HP

RIGIFLEX®-HR seria C

RIGIFLEX®-HP do duzych predkosci — Wysokiej
klasy sprzegto z tagcznikiem ptytkowym

Catostalowe sprzegta z tagcznikiem ptytkowym RIGIFLEX®
sg stosowane w aplikacjach, ktore wymagaja
niezawodnego i bezobstugowego przenoszenia
momentu obrotowego oraz réwnoczesnie kompensagji
odchytek taczonych watéw. RIGIFLEX®-N zdobyt juz
dobra reputacje w branzy pompowej. Sprzeglo to
odpowiada regulacjom APl 610 jak réwniez opcjonalnie
moze by¢ dostarczone w wykonaniu zgodnym z APl 671
(APl = American Petroleum Institute). Niedawno
wprowadzone nowe wykonanie sprzegfa -
RIGIFLEX®-HP (HP oznacza wysoka klasg), obecnie
spetnia takie wymogi, ktore nie mogly by¢ az do teraz
spetnione w tym zakresie przez klasyczne sprzggto
RIGIFLEX®-N.

Przede wszystkim nalezy wspomnie¢ o mozliwosci
pracy z bardzo duzymi predkosciami obrotowymi - do
13 000 obrotéw na minute. Skutkuje to predkosciami
obwodowymi do 200 m/s, wymagajgc z tego
powodu specjalnej uwagi przy doborze i produkgcji
sprzegta. Dla poréwnania: standardowe aplikacje ze
sprzegtami elastycznymi ROTEX® charakteryzuja sie
predkosciami obwodowymi do ok. 40 m/s. Aplikacje
sprzegiet RIGIFLEX®-HP s3g to gtéwnie napedy turbin
parowych uzywajacych pary technologicznej, wystepujace;j
w zaktadach chemicznych, jak rowniez jako zrodto energii
do napedzania turbosprezarek, szybkoobrotowych pomp
lub generatorow. Dodatkowo sg one stosowane przy
wytwarzaniu energii w turbinach gazowych lub przy
skraplaniu albo rozprgzaniu gazow przemystowych.
Oprocz tego typu napeddw, sprzegta RIGIFLEX®-HP
stosowane sg takze w duzych wentylatorach, np. w
kopalniach lub w tunelach aerodynamicznych.

W kazdym przypadku, takie zastosowania wymagaja
bardzo dokladnego dopasowania sprzegta do uktadu
przeniesienia napgdu. Uktad napedowy turbosprezarki
powinien zwykle charakteryzowa¢ sie elastycznoscia
skretng i dodatkowo spetnia¢ wymagania powszechnie
stosowanych norm API. APl 610 i 671 zezwala na uzycie

wylacznie materiatéw stalowych, co oznacza, ze elastomery
nie moga by¢ stosowane. Wymagania te moga zosta¢
spetnione dzieki zaprojektowaniu elementu dystansowego
jako belki skretnej o wymagane] sztywnosci skretne.
Kolejnym  wyzwaniem dla inzynierow KTR jest
umiejscowienie $rodka cigzkosci sprzegfa zgodnie ze
wskazaniem klienta. Srodek ciezkosci powinien zawsze
znajdowac¢ sig nie dalej niz koniec waftu. Zastosowanie
systemow projektowania 3D, jak réwniez oprogramowania
obliczeniowego i symulacyjnego drgan skretnych stanowi
dla projektantéw wsparcie w takich zadaniach.

Oprécz rozwazan teoretycznych takze wysoka precyzja
produkcji od strony KTR jest absolutnie niezbedna w celu
zapewnienia sprawnego funkcjonowania maszyn, nawet
ze sprzegtami o srednicach do 650 mm oraz diugosciach
do 1,5 m i wigcej. Maksymalna warto$¢ przenoszonego
momentu obrotowego wynosi 429 000 Nm. Oczywiscie
dostepne sa rowniez mniejsze sprzggta. W sumie
dostepnych jest dziesig¢ standardowych rozmiarow w
dwoch wersjach do réznych zastosowan. Obecnie w
ofercie znajdujg sie dwa typy sprzegiet RIGIFLEX®-HP,
seria C oraz seria L; ,C" oznacza ,compact” w wykonaniu
kotnierzowym, natomiast ,L" oznacza ,large" czyli piasty
umozliwiajgce wykonanie duzych srednic otworéw na
waly.

RIGIFLEX®-HR seria L

Tak czy inaczej, nalezy zauwazy¢, ze nie istniejg
»Standardy” w tego typu zastosowaniach. Kazdy dobor
sprzegta odbywa sie w specjalnej aplikacji, co oznacza,
ze kazde sprzegfo jest ,szyte na miarg” jako unikatowy
egzemplarz w oparciu o inteligentny zestaw konstrukcyjny.
W konsekwenciji projekty sprzggta pokazane w katalogu
sg kazdorazowo dostosowywane do indywidualnych
potrzeb klienta.


http://www.ktr.com/en/products/couplings/rigiflex/rigiflex-hp_c_en.htm

