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REVOLEX® KX / KX-D jest skretnie elastycznym sprzegtem palcowym. Umozliwia kompensacje od-
chytek potozenia watéw, wynikajgcych np. z niedoktadnosci produkcji, rozszerzalnosci cieplnej, itp.
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rysunek 1: REVOLEX® typ KX (bolec stozkowy, wykonanie B)

Tabela 1: momenty obrotowe oraz wymiary - typ KX (bolec stozkowy, wykonanie B)

REVOLEX® KX
moment obr. Y zeliwo szare stal wymiary [mm]
[Nm] maks. maks. maks. maks. ogolne
rozmiar predkos¢ | srednica | predkos¢ | $Srednica
Tk Tk maks. 2 otworu 3) 2l otworu 3) L I, I2 E Dy | D1, D2 | Ni N2 M*
[obr./min] dl, d2 [obr./min] dl, d2
75 3440 6880 - - 4500 100/110 193 95 3 255 136 56 30 76
85 4580 9160 - - 4175 110/120 | 213 | 105 3 274 152 56 30 76
95 5140 10280 - - 3825 125/140 | 227 | 112 3 298 168 56 30 76
105 7050 14100 2000 110/125 3475 130 237 | 117 3 330 180 56 30 76
120 10855 | 21710 1800 125/145 3100 150 270 | 132 6 370 206 76 46 100
135 15000 | 30000 1600 140/150 2725 170 300 | 147 6 419 230 76 46 100
150 19440 | 38880 1450 160 2500 185 336 | 165 6 457 256 76 46 100
170 29285 | 58570 1250 180 2150 220 382 | 188 6 533 292 92 63 130
190 40500 | 81000 1100 205 1900 245 428 | 211 6 597 330 92 63 130
215 52500 | 105000 1000 230 1725 275 480 | 237 6 660 368 92 63 130
240 70000 | 140000 900 250 1550 310 534 | 264 6 737 407 122 76 170
265 100500 | 201000 800 285 1375 350 590 | 292 6 826 457 122 76 170
1) standardowy materiat: NBR (perbunan) 80 + 5 Shore A *  odlegto$¢ pozwalajgca na wyjecie bolca

2) wymagane wywazanie dynamiczne
3) s$rednice otworéw w tolerancji H7, rowek wpustowy wg DIN 6885 cz. 1 [JS9] oraz wkret ustalajacy po stronie rowka (patrz tabela 7)

Tabela 2: bolce - typ KX (bolec stozkowy, wykonanie B)

rozmiar 75 | 8 | 95 | 105 120 | 135 | 150 170 | 190 | 215 240 | 265
rozmiar bolca 3 4 5 6
M; [mm] M10 M12 M16 M24
SW; [mm] 17 19 24 36
moment dokrecania Ta 67 115 290 970
[Nm]
Chronione zgodnie z podpisano: 2021-07-30 Shg/Wb zastepuje: KTR-N od 2017-01-02

ISO 16016. sprawdzono: 2021-07-30 Shg zastgpione:
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rysunek 2: REVOLEX® typ KX-D (bolec stozkowy, wykonanie B)

Tabela 3: momenty obrotowe oraz wymiary - typ KX-D (bolec stozkowy, wykonanie B)

REVOLEX® KX-D

moment obr. Y zeliwo szare stal wymiary [mm]
[Nm] maks. maks. maks. maks. og6lne
rozmiar predkos¢ | $rednica | predko$¢ | Srednica
T Tk maks. 2l otworu 3) 2 otworu 3) L Iy, I E Dy | Dy, Do | Ny, Ny | M*
[obr./min] dl, d2 [obr./min] dl, d2

75 4300 8600 - - 4500 100 193 95 3 255 136 56 76
85 5500 11000 - - 4175 110 213 105 3 274 152 56 76
95 7200 14400 - - 3825 125 227 112 3 298 168 56 76
105 9400 18800 2000 110 3475 130 237 117 3 330 180 56 76
120 15200 30400 1800 125 3100 150 270 132 6 370 206 76 100
135 20000 40000 1600 140 2725 170 300 147 6 419 230 76 100
150 25000 50000 1450 160 2500 190 336 165 6 457 256 76 100
170 41000 82000 1250 180 2150 220 382 188 6 533 292 92 130
190 54000 | 108000 1100 205 1900 245 428 211 6 597 330 92 130
215 67500 | 135000 1000 230 1725 275 480 237 6 660 368 92 130
240 98000 | 196000 900 250 1550 310 534 264 6 737 407 122 170
265 134000 | 268000 800 285 1375 350 590 292 6 826 457 122 170
280 170000 | 340000 720 315 1225 385 628 311 6 927 508 122 170
305 205000 | 410000 675 330 1150 405 654 324 6 991 533 122 170
330 265000 | 530000 625 355 1075 435 666 330 6 1067 572 122 170
355 350000 | 700000 575 380 975 450 721 356 9 1156 610 164 220
370 430000 | 860000 535 450 900 530 773 382 9 1250 720 164 220
470 520000 | 1040000 - - 855 520 969 480 9 1340 705 164 220
520 810000 | 1620000 - - 740 560 1092 540 12 1540 780 220 300
590 1000000 | 2000000 - - 680 630 1212 600 12 1735 885 220 300
650 1350000 | 2700000 - - 590 700 1332 660 12 1935 975 220 300
1) standardowy materiat: NBR (perbunan) 80 + 5 Shore A *  odlegto$¢ pozwalajgca na wyjecie bolca

2) wymagane wywazanie dynamiczne
3) s$rednice otworéw w tolerancji H7, rowek wpustowy wg DIN 6885 cz. 1 [JS9] oraz wkret ustalajacy po stronie rowka (patrz tabela 7)

Chronione zgodnie z podpisano: 2021-07-30 Shg/Wb zastepuje: KTR-N od 2017-01-02

ISO 16016. sprawdzono: 2021-07-30 Shg zastgpione:
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Tabela 4: bolce - typ KX-D (bolec stozkowy, wykonanie B)
rozmiar 75 | 8 | 95 | 105 120 | 135 | 150 170 | 190 | 215
rozmiar bolca 3 4 5
M; [mm] M10 M12 M16
SW, [mm] 17 19 24
moment dokrecania T [Nm] 67 115 290
rozmiar 240 | 265 | 280 | 305 | 330 355 | 370 | 470 520 | 590 | 650
rozmiar bolca 6 7 8
M; [mm] M24 M30 M36
SW; [mm] 36 46 55
moment dokrecania T [Nm] 970 1350 2250

| 2  Wskazowki |

[2.1 wskazowki ogéine |

Prosze zapoznac z niniejszg instrukcjg przed zamontowaniem sprzegta.
Prosze zwréci¢ szczegdlng uwage na informacje dotyczace bezpieczenstwa montazu i uzytkowania!

€&

Sprzegto REVOLEX® KX / KX-D jest dopuszczone do stosowania w przestrzeniach zagrozonych
wybuchem. Podczas uzywania sprzegta w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, prosze stosowac

sie do wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa zamieszczonych w zatgczniku A.

Instrukcja eksploatacji jest elementem wyrobu. Prosze przechowywac jg przez caty czas uzytkowania sprzegta.
Prawa autorskie niniejszej instrukcji sg zastrzezone przez KTR.

| 2.2 Oznaczenia dotyczace bezpieczenstwa

wyrobu

P DO @

Wskazéwki ogdlne

Ostrzezenie o przestrzeniach
zagrozonych wybuchem

Ostrzezenie przed urazami ciata

Ostrzezenie przed uszkodzeniami

Ostrzezenie przed goracymi po-
wierzchniami

Ten symbol oznacza uwagi, ktére mogag przyczynic sie do
zapobiegania obrazeniom ciata lub ciezkim obrazeniom
ciata, moggcym doprowadzi¢ do $mierci spowodowane;j
wybuchem.

Ten symbol oznacza uwagi, ktére mogg przyczynic sie do
zapobiegania obrazeniom ciata lub ciezkim obrazeniom
ciata, moggcym doprowadzi¢ do $mierci.

Ten symbol oznacza uwagi, ktére moga przyczynic sie do
zapobiegania uszkodzeniom wyrobu lub maszyny.

Ten symbol oznacza uwagi, ktére mogg przyczynic sie do
zapobiegania niepozgdanym rezultatom lub stanom.

Ten symbol oznacza uwagi, ktére mogg przyczynic sie do
zapobiegania poparzeniom gorgcymi powierzchniami,
skutkujgcym lekkimi lub powaznymi obrazeniami ciata.
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| 2.3 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa |

upewnic¢ sie, ze caly naped jest zabezpieczony przed przypadkowym uruchomieniem. Wi-
rujgce czesci niosa ze sobg powazne zagrozenie uszkodzenia ciata. Nalezy bezwzglednie
zapoznac¢ sie z caloscia niniejszej instrukcji i stosowac do jej zapisow.

Podczas montazu, regulacji oraz czynnosci konserwacyjnych sprzegta nalezy bezwzglednie

o Wszystkie czynnosci zwigzane ze sprzegtem muszg by¢ wykonane zgodnie z zasadg - ,Po pierwsze - be-
Zpiecznie".

e Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z montazem, konserwacjg lub regulacjg sprzegta nalezy upewnic
sie czy zostat odtgczony naped oraz wspotpracujgce urzgdzenia.

¢ Nalezy zabezpieczy¢ naped przed przypadkowym wigczeniem - na przyktad poprzez umieszczenie informacji
w miejscu pracy lub poprzez usuniecie bezpiecznika z uktadu zasilania.

¢ Nie dotyka¢ sprzegta podczas jego pracy.

o Nalezy zabezpieczy¢ sprzegto przed przypadkowym dotknigciem. Nalezy zapewni¢ odpowiednie urzgdzenia
zabezpieczajgce oraz ostony.

2.4 Wiasciwe uzytkowanie

Do montazu, konserwacji oraz regulacji sprzegta, moze przystgpi¢ osoba, ktéra:
e dokfadnie przeczytata i zrozumiata niniejszg instrukcje,

¢ posiada odpowiednie kwalifikacje techniczne i zostata specjalnie przeszkolona (np. w zakresie bezpieczenst-
wa, srodowiska, logistyki),

e zostata upowazniona i jest do tego uprawniona

Sprzegto moze by¢ uzywane jedynie zgodnie z danymi technicznymi (patrz rozdziat 1). Nieautoryzowane mody-
fikacje w wykonaniu sprzegta sg niedopuszczalne. Nie ponosimy zadnej odpowiedzialno$ci za wprowadzone
zmiany jak i ich skutki. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia technicznych modyfikacji prowadzgcych do
ulepszania wyrobu.

Sprzegto REVOLEX® KX / KX-D okreslone w niniejszej instrukcji, odpowiada stanowi technicznemu w chwili
powstania niniejszej instrukciji.

| 2.5 Dobér sprzegta |

Aby zapewni¢ ciagta i bezawaryjna prace sprzegta, powinno ono zosta¢ dobrane zgodnie z
zaleceniami (zgodnie z normg DIN 740 czes¢ 2) dla danego zastosowania (patrz katalog,
rozdziat ,,REVOLEX® KX¥).

Zaleca sie wywazanie dynamiczne sprzegta dla predkosci liniowych powyzej 30 m/s.

Jezeli warunki pracy (moc, obroty, obciazenie itp.) zmienia sie, sprzegto ponownie musi
zostaé zweryfikowane pod wzgledem doboru.

Nalezy upewnié¢ sie, ze dane techniczne dotyczace przenoszonego momentu obrotowego,
odnoszg sie wytacznie do elastomeréw. Moment obrotowy przenoszony przez potaczenie
wal/piasta musi zostaé zweryfikowany przez klienta, ktéry ponosi za te czynnosé petna od-
powiedzialnosé.

Dla napedoéw narazonych na drgania skretne (napedy z okresowym lub statym obcigzeniem drganiami skretnymi),
konieczny jest dobdr uwzgledniajacy obliczenia drgan skretnych, w celu zapewnienia bezpiecznego dziatania
sprzegta. Typowymi napedami narazonymi na drgania skretne sg przyktadowo: napedy z silnikami wyso-
kopreznymi, pompy tlokowe, sprezarki ttokowe, itp. Na zyczenie KTR dokona doboru sprzegta oraz obliczen
drgan skretnych.

Chronione zgodnie z podpisano: 2021-07-30 Shg/Wb zastepuje: KTR-N od 2017-01-02
ISO 16016. sprawdzono: 2021-07-30 Shg zastgpione:
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| 2.6 Odniesienie do Dyrektywy Maszynowej 2006/42/\NE|

Zgodnie z Dyrektywa Maszynowg 2006/42/WE, sprzegta dostarczone przez KTR nalezy traktowaé jako elementy,
ktére nie sg w catosci lub czesciowo zmontowanymi urzgdzeniami/maszynami. W konsekwencji KTR nie ma
obowigzku wystawiania deklaracji wigczenia. W celu uzyskania szczegétowych informaciji na temat bezpiecznego
montazu, uruchomienia i bezpiecznej eksploatacji nalezy zapoznac sie z niniejszg instrukcjg eksploataciji, biorgc
pod uwage podane w niej ostrzezenia.

| 3 Przechowywanie, transport i opakowanie

| 3.1 Przechowywanie|

Sprzegto jest dostarczane w stanie pozwalajgcym na przechowywanie w suchym i zadaszonym miejscu przez
okres 6 - 9 miesiecy.
W sprzyjajgcych warunkach magazynowania, wtasciwosci elastomeréw pozostajg niezmienione az przez 5 lat.

W pomieszczeniach magazynowych nie moga znajdowa¢ sie urzadzenia wytwarzajace ozon
np. lampy fluorescencyjne, rteciowe lub elektryczne urzadzenia wysokiego napiecia.
Pomieszczenia z wilgocia nie sg odpowiednie do przechowywania sprzegiet.

Nalezy upewni¢ sie, ze nie wystepuje rowniez skraplanie pary wodnej. Odpowiednig wilgot-
noscig wzgledng jest wartos¢ ponizej 65 %.

| 3.2 Transport i opakowanie

W celu unikniecia obrazen ciata i wszelkiego rodzaju uszkodzen wyrobu, nalezy zawsze
korzysta¢ z odpowiedniego sprzetu podnoszacego.

Sprzegta sg pakowane w rézny sposéb, w zaleznosci od ich rozmiaru, ilosci, a takze rodzaju transportu. O ile
pisemnie nie uzgodniono inaczej, opakowanie bedzie spetnia¢ wymogi wewnetrznych regulacji KTR.

Chronione zgodnie z podpisano: 2021-07-30 Shg/Wb zastepuje: KTR-N od 2017-01-02
ISO 16016. sprawdzono: 2021-07-30 Shg zastgpione:
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Dostarczane sprzegto jest zwykle nieztozone. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ wszystkich czesci
sktadowych.

4.1 Elementy sktadowe sprzegta |

Elementy sprzegta REVOLEX® typ KX (bolec stozkowy, wykonanie B)

element liczba opis
19 1 piasta nr 1
29 1 piasta nr 2
3a patrz tabela 5 kompletny bolec KX (wykonanie B)
4 patrz tabela 5 tuleja KX
72 wkret mocujacy DIN EN ISO 4029

1) materiat oraz wywazanie dynamiczne wg zamoéwienia

2) spos6b unieruchomienia piasty na wale oraz tolerancja otworu wg zaméwienia

rysunek 3: REVOLEX® typ KX (bolec stozkowy, wykonanie B)

Tabela 5:
numer elementu rozmiar
75 85 95 105 120 135
3a, 4 8 10 10 12 10 12
numer elementu rozmiar
150 170 190 215 240 265
3a, 4 14 10 12 14 10 12
Chronione zgodnie z podpisano: 2021-07-30 Shg/Wb zastepuje: KTR-N od 2017-01-02
ISO 16016. sprawdzono: 2021-07-30 Shg zastgpione:
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| 4.1 Elementy skladowe sprzegta |

Elementy sprzegta REVOLEX®, typ KX-D (bolec stozkowy, wykonanie B)

element liczba opis
3c patrz tabela 6 kompletny bolec KX-D (wykonanie B)
50 2 piasta nr 5
6 patrz tabela 6 tuleja KX-D
72 wkret mocujgcy DIN EN ISO 4029

1) materiat oraz wywazanie dynamiczne wg zamdwienia
2) sposo6b unieruchomienia piasty na wale oraz tolerancja otworu wg zamoéwienia

rysunek 4: REVOLEX® typ KX-D (bolec stozkowy, wykonanie B)

Tabela 6:
numer ele- rozmiar
mentu 75 85 95 105 120 135 150 170 190 215
3c, 6 10 12 14 16 14 16 18 14 16 18
numer ele- rozmiar
mentu 240 265 280 305 330 355 370 470 520 590 650
3c, 6 14 16 18 20 24 16 20 22 18 20 24
Chronione zgodnie z podpisano: 2021-07-30 Shg/Wb zastepuje: KTR-N od 2017-01-02
ISO 16016. sprawdzono: 2021-07-30 Shg zastgpione:
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[4.2 Elementy sktadowe bolcow |

Elementy kompletnego bolca KX (wykonanie B) - element 3a

element liczba opis
3.1b 1 bolec KX (wykonanie B)
3.2 4 tacznik elastyczny
3.3b 2 podkiadka
3.4a 1 Sruba wg DIN EN ISO 4014/4017
3.5 1 pierscien osadczy wg DIN 471

rysunek 5: kompletny bolec KX (wykonanie B)

Elementy kompletnego bolca KX-D (wykonanie B) - element 3c

element liczba opis
3.1b 1 bolec KX-D (wykonanie B)
3.2 4 tacznik elastyczny
3.3b 2 podkitadka
3.4c 1 Sruba wg DIN EN ISO 4014/4017
3.5 1 pierscien osadczy wg DIN 471

3L

@

rysunek 6: kompletny bolec KX-D (wykonanie B)

Chronione zgodnie z
ISO 16016.

podpisano: 2021-07-30 Shg/Wb zastepuje:

KTR-N od 2017-01-02

sprawdzono: 2021-07-30 Shg zastgpione:
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| 4.3 Wskazowki dotyczace rozwiertu |

¢ Przy wykonywaniu otworéw na waty, nalezy zachowa¢ odpowied- G
nig wspotsrodkowosc¢ i osiowos¢ podczas obrobki mechanicznej
(patrz rysunek 7).

o Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ warto$ci @ dmaks.
o Doktadnie wyréwnac piasty podczas wykonywania otworow.
¢ Preferowane pasowania podano w tabeli 8.

e Piasty nalezy zabezpieczy¢ przed przesunieciem poprzez zapew-
nienie wkretéw ustalajacych zgodnych z DIN EN 1SO 4029 lub

Nie wolno przekroczy¢ maksymalnej dopuszczalnej
srednicy otworéw d (patrz rozdziale 1 - Dane tech- T T
niczne). Wskutek niezastosowania sie do powyzszej

uwagi, sprzegto moze ulec rozerwaniu. Wirujgce

czesci rozerwanego sprzegla stanowia powazne
niebezpieczenstwo.

rysunek 7: wspoétsrodkowosé i osiowosé obrobki

podkfadek i Srub mocujgcych od czota piast.

A
€

Klient ponosi wszelkg odpowiedzialnos¢ za dokonywang obrébke mechaniczng piast i
czesci sprzegiel nierozwierconych, z otworami wstepnymi jak réwniez z otworami gotowy-
mi. W takich przypadkach KTR nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek niepra-
widlowosci w procesie obrébki mechanicznej.

KTR dostarcza piasty nierozwiercone, piasty rozwiercone wstepnie i czesci zamienne do
sprzegiel dokladnie wedtug zaméwienia klienta. Czesci te dodatkowo sg oznakowane sym-
bolem @,

Informacje dotyczace nierozwierconych lub wstepnie rozwierconych elementéw sprzegiet z
oznakowaniem ochrony przeciwwybuchowej:

Zasadniczo firma KTR dostarcza sprzegta lub piasty sprzegiet z oznakowaniem ochrony prze-
ciwwybuchowej jako nierozwiercone lub wstepnie rozwiercone tylko na wyrazne zyczenie klienta.
Warunkiem wstepnym jest oswiadczenie klienta o wytgczeniu odpowiedzialnosci KTR, powodujgce
przejecie przez klienta wszelkiej odpowiedzialnosci za prawidtowo przeprowadzong obrobke me-
chaniczna.

Tabela 7: wkret mocujacy DIN EN ISO 4029

rozmiar 75 85 95 105 120 135 150 170 190 215
wymiar G [mm] M16 M16 M20 M20 M24 M24 M24 M24 M24 M24
wymiar t1 [mm] 25 25 30 40 30 45 45 50 50 50
wymiar t2 [mm] - - - - - - - - - 110

moment dokrecania Ta [Nm] 80 80 140 140 220 220 220 220 220 220

rozmiar 240 265 280 305 330 355 370 470 520 590 650
wymiar G [mm] M24 M24 M24 M24 M24 M24 M24 M24 M24 M24 M24
wymiar t1 [mm] 50 60 70 70 70 80 80 125 125 150 150
wymiar t2 [mm] 110 120 140 150 150 160 160 225 225 250 250

moment dokrecania Ta [Nm] 220 220 220 220 220 220 220 220 220 220 220

Tabela 8: zalecane pasowania zgodnie z DIN 748/1

$rednica otworu [mm] . . o .
tolerancja $rednicy watu tolerancja $rednicy otworu
ponad do
50 k6 H7
50 m6 (standard KTR)
Chronione zgodnie z podpisano: 2021-07-30 Shg/Wb zastepuje: KTR-N od 2017-01-02
ISO 16016. sprawdzono: 2021-07-30 Shg zastgpione:
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| 4.3 Wskazowki dotyczace rozwiertu |

Jesli piasta bedzie osadzana na wpust, powinien on odpowiada¢ tolerancji ISO JS9 (standard KTR) dla nor-
malnych warunkoéw pracy lub ISO P9 dla ciezkich warunkéw pracy (czesto zmienny kierunek obrotéw, udary, itp.).
W takim przypadku rowek wpustowy powinien by¢ zlicowany z jednym z otworéw w piascie, przeznaczonych na
bolce. W celu zabezpieczenia przed osiowym przesuwaniem sie piasty nalezy zastosowaé wkret ustalajgcy, um-
ieszczony na rowku wpustowym.

Moment obrotowy przenoszony przez potgczenie wat/piasta musi zosta¢ zweryfikowany przez klienta, ktéry pono-
si za te czynno$¢ petng odpowiedzialnosé.

Piasty nierozwiercone lub z otworami wstepnymi
dostarczane sg bez przeprowadzenia wywazania dy-
namicznego. Jesli wywazanie dynamiczne jest ko-
nieczne ze wzgledu na zastosowanie sprzegta, powin-
no zosta¢ ono wykonane po zakonczeniu obrobki me-
chanicznej dotyczacej otworu i rowka wpustowego.
Nawiercanie prowadzgce do wywazenia dynamicz-
nego wolno wykonac¢ tylko w miejscach zaznaczonych
na rysunku 8.

A

W kazdym przypadku nawiercanie
musi byé wykonane pomiedzy otwo-
rami na bolce. rysunek 8

| 4.4 Montaz sprzegta (ogodlnie) |

@obOep °

Zaleca sie sprawdzenie wymiarow otworéw, watéw, rowkow wpustowych i wpustow przed
przystapieniem do montazu.

Podgrzanie piast (do okoto 80 °C) umozliwia tatwiejszy ich montaz na watach.

Nalezy zwréci¢ uwage na niebezpieczenstwo zaptonu w przestrzeniach zagrozonych
wybuchem.

Dotykanie rozgrzanych piast grozi poparzeniem.
Zaleca sie stosowanie specjalnych rekawic.

Podczas montazu nalezy upewni¢ sie, ze wymiar E (patrz tabela 1 i 3) zostat zachowany, aby
piasty kotnhierzowe nie mogty styka¢ sie ze soba w czasie pracy sprzegta.
Niezastosowanie sie do powyzszej uwagi grozi zniszczeniem sprzegta.

W przypadku aplikacji w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, wszystkie wkrety ustala-
jace jak rowniez pozostate potaczenia srubowe musza by¢ dodatkowo zabezpieczone przed
samoistnym poluzowaniem, np. za pomoca kleju Loctite (o sredniej sile klejenia).

W celu unikniecia obrazen ciata nalezy zawsze korzysta¢ z odpowiedniego sprzetu po-
dnoszacego.

Otwory gwintowane umieszczone od czofa piasty sprzegta oraz na jej zewnetrznej srednicy, stuzg do mocowania
zawiesi lub sprzetu podnoszacego. Stosowane elementy pomocnicze, jesli sg uzywane, muszg zosta¢ zdemon-
towane po ztozeniu sprzegta.

Chronione zgodnie z podpisano: 2021-07-30 Shg/Wb zastepuje: KTR-N od 2017-01-02

ISO 16016. sprawdzono: 2021-07-30 Shg zastgpione:
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| 4.5 Montaz wykonanie KX

o Wprowadzic tuleje (element 4) do otworéw w piascie nr 2
(element 2) lekko je uderzajgc (patrz rysunek 9).

¢ Natozy¢ piasty na wat strony napedzanej i napedzajgce;j,
licujac w obu przypadkach czoto watu z czotem piasty (patrz
rysunek 10).

e Ustawi¢ maszyny tak, aby zostat uzyskany wymiar E miedzy
piastami sprzegta (patrz rysunek 11).

e Jezeli maszyny sg przytwierdzone do podtoza, uzyskanie
wymiaru E mozna zapewni¢ poprzez przesuwanie piast na
watach maszyn.

o Dokreci¢ wkrety ustalajgce DIN EN ISO 4029 (momenty do-
krecania podano w tabeli 7).

e Ustawic¢ piasty sprzegta tak, aby otwory pokrywaly sie ze
sobg.

Nalezy wzigé¢ pod uwage, przedstawione w ro-
zdziale 4.8, dopuszczalne odchyiki watow!

e Umiesci¢ bolce (element 3a) w otworach piasty nr 1 (element 2
1) (patrz rysunek 12). &
()

e Przykreci¢ bolce srubami z tbem szesciokatnym (element
3.4a), dokrecajgc rownomiernie za pomocg klucza dynamo-
metrycznego, nalezy przestrzega¢ wartosci momentow do-
krecania podanych w tabeli 2 (patrz rysunek 12).

Potaczenia sSrubowe musza zostaé zabe-
zpieczone przed samoistnym poluzowaniem,

np. za pomoca kleju Loctite (o sredniej sile
klejenia).

Po uruchomieniu sprzegta, momenty do-

krecania $rub musza byé kontrolowane po- rysunek 12
dczas standardowych przegladéw okresowych.
Chronione zgodnie z podpisano: 2021-07-30 Shg/Wb zastepuje: KTR-N od 2017-01-02
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| 4.6 Montaz wykonanie KX-D

o Wprowadzi¢ tuleje (element 6) do otworéw w piascie nr 5
(element 5) lekko je uderzajac (patrz rysunek 13).

¢ Natozy¢ piasty na wat strony napedzanej i napedzajace;j,
licujac w obu przypadkach czoto watu z czotem piasty (patrz
rysunek 14).

o Ustawi¢ maszyny tak, aby zostat uzyskany wymiar E miedzy
piastami sprzegta (patrz rysunek 15).

e Jezeli maszyny sg przytwierdzone do podtoza, uzyskanie
wymiaru E mozna zapewni¢ poprzez przesuwanie piast na
watach maszyn.

e Dokreci¢ wkrety ustalajgce DIN EN I1SO 4029 (momenty do-
krecania podano w tabeli 7).

e Ustawic piasty sprzegta tak, aby otwory pokrywaly sie ze
soba.

Nalezy wzigé¢ pod uwage, przedstawione w ro-
zdziale 4.8, dopuszczalne odchytki watow!

e Umiesci¢ bolce (element 3c) w wiekszych otworach piasty nr
5 (patrz rysunek 16).

e Przykreci¢ bolce srubami z tbem szesciokatnym (element
3.4c), dokrecajgc réwnomiernie za pomocg klucza dynamo-
metrycznego, nalezy przestrzega¢ wartosci momentéw do-
krecania podanych w tabeli 4 (patrz rysunek 16).

Potaczenia Srubowe muszg zostaé zabe-
zpieczone przed samoistnym poluzowaniem,

np. za pomocay kleju Loctite (o sredniej sile

klejenia).
rysunek 16
Po uruchomieniu sprzegta, momenty do-
krecania srub musza by¢ kontrolowane po-
dczas standardowych przegladéw okresowych.
Chronione zgodnie z podpisano: 2021-07-30 Shg/Wb zastepuje: KTR-N od 2017-01-02
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[4.7 wymiana elastomer6w

Opcja 1: Wymiana elastomeréw bez demontazu bolcow:

&

Zapewni¢ brak obcigzenia sprzegta momentem obrotowym, ponadto mozna odsung¢ od siebie strone
napedzajgcq i napedzang az sprzegto zostanie rozdzielone.

Usung¢ pierscien zabezpieczajacy (element 3.5) i podktadke (element 3.3b).
Zdemontowac elastomery (element 3.2).

Wymienic tylko cate zestawy elastomerdw.

Stosowac elastomery tylko w tym samym rozmiarze.

Nowe elastomery montuje sie wykonujgc czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

Opcja 2: Wymiana bolcéw lub wymiana elastomeréw z demontazem bolcow:

Zapewni¢ brak obcigzenia sprzegta momentem obrotowym, ponadto mozna odsungc¢ od siebie strone
napedzajgcg i napedzang az sprzegto zostanie rozdzielone.

Zdemontowac srube (rysunek 17; element 3.4a lub 3.4c). Nastepnie oczysci¢ otwor gwintowany i gwint sruby.

. 3 4alub AN W ;aémta uszczelniajaca
NN 3L NN win
\
+ K \‘u ;; |:> — - %WW % —E»
| N N \Er L } | N N \Er

rysunek 17: demontaz $ruby z tbem sze$ciokgtnym rysunek 18: oczyszczenie gwintu

Zatozy¢ okulary ochronne.

W trzech czwartych wypetni¢ otwér gwintowany w bolcu (element 3.1b) standardowym smarem.

Gwint Sruby owing¢ tasma uszczelniajgcag Loctite 55. Pozostawi¢ nieowiniete pierwsze 2 - 3 zwoje gwintu, aby
mie¢ pewnosc¢, ze wkrecanie sruby rozpocznie sie prawidtowo (patrz rysunek 18).

Recznie wkreci¢ srube w bolec na gtebokos¢ 2 - 3 zwojow gwintu.
N W -

] | : S 7 % 4@ <:I <:| m
| N \\

rysunek 19: montaz sruby z tbem szesciokatnym rysunek 20: usuniecie bolca

Chronione zgodnie z podpisano: 2021-07-30 Shg/Wb zastepuje: KTR-N od 2017-01-02
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[4.7 wymiana elastomer6w

3.4c) powoduje niebezpieczenstwo zakleszczenia.

Gwaltowne odkrecenie bolca (element 3.1b) lub przemieszczenie sruby (element 3.4a lub
Nagte przemieszczenie elementéw i uwolnienie naprezen powoduje gtosny hatlas.

e Powoli dokreci¢ srube za pomocg klucza. Smar przeptywajgc przez poprzeczny otwor bolca zostaje wttoczony
miedzy bolec i tuleje (rysunek 20; element 4 lub 6).

e Jesli nie jest wyczuwalny op6ér, moze oznaczac to konieczno$¢ ponownego napetnienia smarem lub odpo-
wietrzenia uktadu.

Jezeli smar wydostaje sie spod gwintu sruby, musi zosta¢ ponownie nawinieta tasma us-
= zczelniajaca Loctite 55.

e Gdy tylko bolec oderwie sie od gniazda stozkowego tulei, proces wttaczania smaru jest zakohczony.
e Zluzowac wszystkie bolce w gniazdach, jeden po drugim, postepujgc w sposéb opisany powyzej.

¢ Wymieni¢ elastomery na bolcach, wg opisu w rozdziale 4.7 opcja 1.

Jesli bolce sg wykorzystywane ponownie, nalezy je oczyscié ze smaru i jakichkolwiek
& pozostatosci.

¢ Bolce montuje sie wg opisu w rozdziale 4.5 lub 4.6.

4.8 Odchyiki - ustawienie sprzegiet

Sprzeglo REVOLEX® KX / KX-D kompensuje odchytki potozenia watow do wartosci podanych w tabeli 9. Nad-
mierna niewspétosiowo$¢ moze byé spowodowana nieprecyzyjnym montazem, nieprawidtowymi tolerancjami,
rozszerzalnoscig cieplng, wyboczeniem watdw, skreceniem ram lub wygieciem konstrukcji nosnych maszyn, itp.

stosowania w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, waly maszyn musza by¢ dokladnie
wyosiowane.

Nalezy bezwzglednie stosowac¢ sie do zalecanych wartosci odchyltek (patrz tabela 9). Jesli
wartosci te zostang przekroczone, sprzegto ulegnie zniszczeniu.

Doktadne wyosiowanie sprzegta, wydtuza jego zywotnosé.

W przypadku stosowania w przestrzeniach zagrozonych wybuchem grupa IIC, dopuszczalne
odchylki sa tylko potowg przedstawionych wartosci (patrz tabela 9).

A W celu zapewnienia dtugiej zywotnosci sprzegta oraz unikniecia zagrozen wynikajacych ze

Objasnienie:

o Wartosci odchytek przedstawione w tabeli 9 sg wartosciami maksymalnymi, ktére nie mogg wystepowac jed-
noczesnie. Jesdli wystepuje jednoczesnie odchytka promieniowa i katowa, suma warto$ci odchytek nie moze
przekroczy¢ AKr lub AKw (patrz rysunek 22).

e Nalezy sprawdzi¢ czujnikiem zegarowym, suwmiarkg lub szczelinomierzem czy wartosci odchytek z tabeli 9
nie zostaty przekroczone.

Chronione zgodnie z podpisano: 2021-07-30 Shg/Wb zastepuje: KTR-N od 2017-01-02
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|4.8 Odchytki - ustawienie sprzegiell

I I 77+ I | A | —— * I
| >
<
LA
odchytka osiowa odchytka promieniowa odchytka katowa
Laop. = L + AKa _[mm] | | AKw = Emaks. - Emin._[mm]

rysunek 21: odchyiki

100%

AN
90%
Przykfad dla odchytek pokazanych na f 80%
rysunku 22: o T
Przyktad 1: El ]
AKr =30 % o 0%
AKw =70 % % 0%
Lo30%
Przyktad 2: £
AKr =60 % ° d
AKw = 40 % e N
0% 0% 30% 40% 50% 60% 0% 80% 90% 100%
odchytka promieniowa AK. % ——
AKcatkowite = AKr + AKw < 100 % rysunek 22: potgczenie odchytek
Tabela 9: odchyiki
rozmiar 75 85 95 105 120 135 150 170 190 215
maks. odchytka osiowa AKa [mm] +1,5 +1,5 1,5 +2 +2 +2 +2 2,5 2,5 +2,5
250 0,95 1,10 1,10 1,2 1,3 14 15 1,7 1,9 2,0
maks. odchytka promieni- 500 0,70 0,80 0,80 0,9 0,9 1,0 1,1 1,2 1,3 14
owa AK: [mm] lub 750 0,60 0,65 0,65 0,7 0,8 0,8 0,9 1,0 1,1 1,2
maks. odchytka katowa 1000 0,50 | 0,55 | 0,55 0,6 0,7 0,7 0,8 0,9 0,9 1,0
AKw [mm] 1500 0,40 | 0,45 | 0,45 0,5 0,5 0,6 0,6 0,7 0,8 0,8
dla n [obr./min] 2000 0,35 0,40 0,40 0,4 0,5 0,5 0,5 0,6 0,7 -
3000 0,30 0,35 0,35 0,4 0,4 - - - - -
rozmiar 240 | 265 | 280 | 305 | 330 | 355 | 370 | 470 | 520 | 590 | 650
maks. odchytka osiowa AKa [mm] +2,5 | #25 | £25 | £25 +4 +4 +4 +4 4 4 4
250 2,2 2,5 2,7 2,9 3,1 3,3 35 3,8 4.4 49 54
maks. odchytka promieni- 500 16 | 1,7 [ 19 | 20 | 22 | 23 | 25 | 28 | 31 | 35 | 38
owa AK; [mm] lub 750 13 | 14 [ 16 | 17 [ 18 [ 19 | 20 [ 22 | 24 - -
maks. odchytka kgtowa 1000 1,1 1,2 1,4 1,4 1,5 1,7 1,8 - - - -
AKuw [mm] 1500 09 [ 10 - - - - - - - - -
dla n [obr./min] 2000 - - - - - - - - B B B
3000 - - - - - - - - - - -
Chronione zgodnie z podpisano: 2021-07-30 Shg/Wb zastepuje: KTR-N od 2017-01-02
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Przed uruchomieniem sprzegta nalezy sprawdzi¢ dokrecenie wkretow ustalajgcych, wyosiowanie oraz wymiar E,
wprowadzi¢ korekty jesli to konieczne; nalezy réwniez sprawdzi¢ wszystkie potgczenia Srubowe odnosnie mo-
mentéw dokrecania, w zaleznosci od rodzaju sprzegta.

W przypadku aplikacji w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, wszystkie wkrety ustala-
jace jak rowniez pozostate potaczenia sSrubowe musza byé dodatkowo zabezpieczone przed
samoistnym poluzowaniem, np. za pomoca kleju Loctite (o sredniej sile klejenia).

Bezwzglednie nalezy zapewni¢ ochrone przed nieumysinym dotknieciem sprzegta. Jest to wymagane zgodnie z
normg DIN EN I1SO 12100 (Bezpieczenstwo maszyn) oraz dyrektywg 2014/34/UE i musi stanowi¢ zabezpieczenie
przed:

e dotknieciem matym palcem,
e spadajgcymi przedmiotami.

Ostona moze posiadaé otwory niezbedne do rozpraszania ciepta. Otwory muszg byé zgodne z normg

DIN EN ISO 13857.

Ostona musi przewodzi¢ elektrycznos¢ i by¢ uziemiona. Aluminiowe tgczniki pompa-silnik oraz pierscienie
ttumigce (z materiatu NBR) mozna uzy¢ jako elementy tgczace silnik z pompa, jesli zawartos¢ magnezu jest
ponizej 7,5 %. Ostona moze by¢ zdjeta wytgcznie po zatrzymaniu czesci bedgcych w ruchu.

W przypadku uzytkowania sprzegta w przestrzeniach zagrozonych wybuchem pytu oraz w
gornictwie, uzytkownik musi upewnic sie, Zze nie wystepuje akumulacja pytu do wartosci
krytycznej, pomiedzy pokrywa i sprzegtem. Sprzegto nie moze pracowa¢ w miejscu akumu-
lacji pytu.

Przy ostonach posiadajacych niezabezpieczone otwory w gérnej czesci, nie mozna uzywaé
metali lekkich jako gdérnej czesci ostony, jesli sprzegto pracuje w strefie nalezacej do grupy
Il (jesli mozliwe ostona ze stali nierdzewnej).

W przypadku pracy sprzegta w gornictwie (grupa urzadzen | M2), pokrywa nie moze by¢
wykonana z metali lekkich. Dodatkowo musi byé ona odporna na wyzsze obcigzenia me-
chaniczne niz miatoby to miejsce przy stosowaniu w grupie Il.

Podczas pracy sprzegta nalezy zwraca¢ uwage na:

e dziwne odgtosy
e wystepujgce drgania.

nalezy natychmiast wytaczy¢. Nalezy znalez¢ przyczyne usterki i zgodnie z tabelg ,,Usterki*
sprébowaé usuna¢ usterke wg zalecen. Wymienione w tabeli przyczyny usterek moga
stuzy¢ wytacznie jako wskazoéwki. Aby ustali¢ przyczyne usterki nalezy uwzglednié wszyst-
kie czynniki majace wptyw na prace sprzegta.

& Jesli podczas pracy sprzegta zostang zauwazone jakiekolwiek nieprawidtowosci, naped

Warstwa wierzchnia sprzegta:

Jesli naktadana jest powloka (podkiad, lakier itp.) na sprzegto uzywane w przestrzeniach
zagrozonych wybuchem, wymogi przewodnosci oraz grubosé warstwy muszg zostaé
zachowane. W przypadku malowania warstwg o grubosci do 200 pm, tadunek elektrostaty-
czny nie wystepuje. Powtoki lakiernicze i inne o grubosci przekraczajacej 200 pm s3 gene-
ralnie niedopuszczalne w przestrzeniach zagrozonych wybuchem. Dotyczy to réwniez
powlok wielowarstwowych, ktérych catkowita grubos¢ przekracza 200 um. W przypadku
malowania lub powlekania nalezy upewni¢ sie, ze elementy sprzegta przewodzg elektrycznie
do urzadzenial/urzadzen, ktére maja by¢ potaczone, tak aby wyréwnanie potencjatéw nie
zostato zaklécone przez natozony lakier lub powtoke. Ponadto nalezy upewni¢ sie, ze ozna-
kowanie sprzegta pozostaje czytelne. Malowanie lub powlekanie elastomeréw jest general-
nie niedopuszczalne.

Chronione zgodnie z podpisano: 2021-07-30 Shg/Wb zastepuje: KTR-N od 2017-01-02
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6  Usterki - przyczyny oraz usuwanie|

Nizej wymienione btedy mogg prowadzi¢ do nieprawidtowej eksploataciji sprzegta REVOLEX® KX / KX-D. Dodat-
kowo w stosunku do wymogow instrukcji eksploatacji, prosze upewnic sie, ze uniknieto przedmiotowych btedéw.
Wymienione btedy mogg by¢ jedynie wskazéwkg. Podczas szukania przyczyn nieprawidtowosci, nalezy wzig¢

pod uwage réwniez elementy wspotpracujgce ze sprzegtem.

€&

postepowania.

Btedy ogdlnie nieprawidioweqo uzytkowania

¢ Dane istotne dla doboru sprzegta nie zostaty dostarczone.
¢ Obliczenia dotyczgce potaczenia wat-piasta nie zostalty wziete pod uwage.
e Zamontowano elementy sprzegta uszkodzone podczas transportu.
¢ Jesli zamontowano podgrzane piasty, dopuszczalna temperatura zostata przekroczona.
e Tolerancje montowanych ze sobg czesci nie zostaly wziete pod uwage.

¢ Momenty dokrecania sg zbyt mate / przekroczone.
e Elementy zostaty zamienione przez pomytke / ztozone razem nieprawidtowo.

e Brak bolca/elastomeru lub nieprawidtowy bolec/elastomer zostat umieszczony w sprzegle.
¢ Nie zastosowano oryginalnych czesci KTR.
e Zastosowano zbyt dtugo przechowywane lub stare/zuzyte elastomery.

¢ Nie zachowano odpowiednich okreséw czasu miedzy przegladami.

Nieprawidiowe uzytkowanie sprzegta moze sta¢ sie przyczyng zaptonu.
Dyrektywa 2014/34/UE wymaga zaréwno od producenta jak i uzytkownika, specjalnego

usterki

uwagi dotyczace
przestrzeni
zagrozonych
wybuchem

przyczyny

usuwanie

zmienny hatas po-
dczas pracy sprzegta
lub/i wystepujace
drgania

podwyzszona temperatura
powierzchni elastomerdw;
ryzyko zaptonu od
goracych powierzchni

niewspotosiowos¢

1) wytaczy¢ maszyne
2) usung¢ przyczyne niewspotosiowosci (np.

poprawi¢ mocowanie do podtoza, wyelimi-
nowac rozszerzalnos¢ cieplng elementéw
maszyny, zmieni¢ wymiar E sprzegta)

3) dokona¢ kontroli zuzycia, patrz rozdziat 10.2

niebezpieczenstwo

zuzycie elastomerow ; .
Y zaptonu wskutek iskrzenia

1) wytaczy¢ maszyne
2) rozmontowac sprzegto i usungc resztki

elastomeréw/bolcow

3) sprawdzi¢ sprzegto i wymieni¢ zniszczone

czesci

4) zatozy¢ nowe elastomery z bolcami
5) zmontowac sprzegto
6) sprawdzi¢ i poprawi¢ osiowanie

niebezpieczenstwo
zaptonu ze wzgledu na
gorgce powierzchnie oraz
iskrzenie

utrata wkretéw ustala-
jacych potozenie piast
na watach

1) wytaczy¢ maszyne
2) sprawdzi¢ osiowanie sprzegta
3) dokreci¢ wkrety ustalajgce i zabezpieczyé

przed samoistnym wykreceniem

4) dokonac¢ kontroli zuzycia, patrz rozdziat 10.2

pekniecie piasty

wytamanie piasty
wskutek udaru / prze-
cigzenia . . R
niebezpieczenstwo

1) wytaczy¢ maszyne

2) wymieni¢ cate sprzegto

3) znalez¢ przyczyne przecigzenia
4) sprawdzi¢ osiowanie

zaptonu wskutek iskrzenia
pomytka w obstudze

1) wylgczy¢ maszyne
2) wymieni¢ cate sprzegto

maszyny 3) sprawdzi¢ osiowanie
4) przeszkoli¢ obstuge
Chronione zgodnie z podpisano: 2021-07-30 Shg/Wb zastepuje: KTR-N od 2017-01-02
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6  Usterki - przyczyny oraz usuwanie|
uwagi dotyczace
usterki przyczyny przestrzeni usuwanie
zagrozonych
wybuchem
1) wylgczy¢ maszyne
np. kontakt z agre- 2) rozmontowac sprzegto i usuna¢ resztki
sywnymi cieczami / elastomeréw/bolcow
olejami, wptywy ozonu, 3) sprawdzi¢ sprzegto i wymienic zniszczone
zbyt wysoka/niska czesci
temperatura otoczenia 4) zatozy¢ nowe elastomery z bolcami
itp. skutkujgce 5) zmontowa¢ sprzegto
fizycznymi zmianami 6) sprawdzi¢ i poprawi¢ osiowanie
d elastomerow 7) zabezpieczy¢ sprzegto przed czynnikami
przedwezesne szkodliwymi dla elastomeréw
zuzycie elastomerow -
1) wytaczy¢ maszyne
2) rozmontowac sprzegto i usung¢ resztki
zbyt wysoka tempera- . . . elastomeréw/bolcéw
tura otoczenia/styku nlebezpleczer?stwo .| 3) sprawdzi¢ sprzegto i wymienic zniszczone
dla elastomeréw, zap&onu wsku?ek |§krzgn|a czesci
dopuszczalny zakres stykajacych sig kiow piast 4) zalozy¢ nowe elastomery z bolcami
-30 °C/+75 °C 5) zmontowac sprzegto
6) sprawdzi¢ i poprawi¢ osiowanie
7) sprawdzi¢ i wyregulowa¢ temperature
1) wytaczy¢ maszyne
2) rozmontowac sprzegto i usung¢ resztki
przedwczesne elastomeréw/bolcow
zuzycie elastomerow 3) ustali¢ i usung¢ przyczyne drgan
(stwardnie- drgania napedu 4) sprawdzi¢ sprzegto i wymieni¢ zniszczone
nie/kruchos¢ czesci
elastomerow) 5) zatozy¢ nowe elastomery z bolcami
6) zmontowac sprzegto
7) sprawdzi¢ i poprawi¢ osiowanie

A

7  Utylizacja

Jezeli sprzegto pracuje ze zuzytymi elastomerami (patrz rozdziat 10.3), nie jest zapewnione
prawidtowe dziatanie.

W zakresie ochrony srodowiska prosimy o utylizacje opakowan lub wyrobdw, po zakonczeniu ich eksploatacii,
zgodnie z przepisami prawa i normami, ktére majg odpowiednio zastosowanie.

e Metal

Wszelkie elementy metalowe muszg zosta¢ oczyszczone i ztomowane.

e Materiaty poliamidowe

Materiaty poliamidowe muszg by¢ zbierane i utylizowane przez podmiot utylizujgcy odpady.
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8 Konserwacjai serwis |

Sprzegio REVOLEX® KX / KX-D nie wymaga wielu zabiegéw konserwacyjnych. Zalecamy przeprowadzenie kon-
troli wzrokowej sprzegta co najmniej raz w roku. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na stan bolcow sprzegta.

e Poniewaz tozyska maszyny od strony napedzajgcej i napedzanej mogg osiada¢ podczas przebiegu obcigze-
nia, nalezy sprawdzi¢ wyosiowanie sprzegta i w razie koniecznosci przeprowadzi¢ ponownie osiowanie.

e Elementy sprzegta muszg by¢ kontrolowane pod katem uszkodzen.

e Potgczenia sSrubowe muszg by¢ kontrolowane wzrokowo.

Po uruchomieniu sprzegta, momenty dokrecania srub musza by¢ kontrolowane podczas
standardowych przegladéw okresowych.

Stosujac sprzegta w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, nalezy przestrzegaé¢ zapiséw w
rozdziatu 10.2 "Okresy przegladéw sprzegiet w przestrzeniach zagrozonych wybuchem &".

9 Czesci zamienne, adresy punktéw obstugi klienta

Zaleca sie przechowywanie podstawowych czesci zamiennych w miejscu pracy maszyny, aby zapewnic jej
gotowos¢ do pracy, przyktadowo w przypadku uszkodzenia sprzegta.

Dane teleadresowe partnerow KTR w sprawach czesci zamiennych oraz zaméwieh mozna uzyskac na stronie

internetowej www.ktr.com.

KTR nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci w przypadku stosowania nieoryginalnych czesci
& zamiennych i osprzetu oraz wszelkich szkéd powstatych z tego powodu.
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10 Zalacznik A
Wskazowki i instrukcje dotyczace uzytkowania w przestrzeni-

ach zagrozonych wybuchem @

Dostepne wykonania:

KX'i KX-D

10.1 Zgodne z przepisami, uzytkowanie w przestrzeniach zagrozonych wybuchem @

Warunki pracy w przestrzeniach zagrozonych wybuchem @
Sprzegta REVOLEX® KX / KX-D speiniajg wymogi uzytkowania wg dyrektywy 2014/34/UE.

Sprzegta moga by¢ uzytkowane w przypadku, gdy materiaty, z ktérych zostaty wykonane, sg odporne na mecha-
niczne i/lub chemiczne wptywy réznych warunkéw pracy, w sposob nie naruszajgcy ochrony przeciwwybuchowe;.
Wszystkie metalowe elementy kazdej potowy sprzegta muszg by¢ potgczone ze sobg, zachowujgc przewodnictwo
elektryczne oraz musza by¢ uziemione przez potgczenie wat-piasta.

1. przemyst (z wyjatkiem gérnictwa)

e Grupa urzgdzen |l kategoria 2 i 3 (sprzegto nie jest dopuszczone/nie jest odpowiednie do stosowania w
urzgdzeniach kategorii 1)

e Grupa substancji G (gazy, mgty, opary), strefa 1 i 2 (sprzegfo nie jest dopuszczone/nie jest odpowiednie do
stosowania w strefie 0)

e Grupa substancji D (pyty), strefa 21 i 22 (sprzegfo nie jest dopuszczone/nie jest odpowiednie do stoso-
wania w strefie 20)

e Grupa wybuchowosci IIC (gazy, mgty, opary) (grupy wybuchowosci llA i 1I1B sg zawarte w IIC) oraz
grupa wybuchowosci IlIC (pyly) (grupy wybuchowosci llIA i 1lIB sg zawarte w IlIC)

Klasy temperaturowe:

klasa temperaturowa temperatura otoczenia lub pracy Ta ¥ dop. temperatura powierzchni 2
T5 -30 °C do +75 °C +95 °C
T6 -30 °C do +60 °C +80 °C
objasnienia:

Maksymalne temperatury powierzchni sg kazdorazowo sumg maksymalnej dopuszczalnej temperatury otoczenia lub pracy T, oraz mak-

symalnego przyrostu temperatury AT o wartosci 20 K, ktory nalezy wzigé pod uwage. W zaleznoéci od klasy temperaturowej, dodano margi-
nes bezpieczenstwa 5 K.

1) Temperatura otoczenia lub pracy T, jest ograniczona do +75 °C z powodu dopuszczalnej statej temperatury pracy sprzegta.

2) Maksymalna temperatura powierzchni +95 °C dotyczy réwniez uzytkowania w miejscach zagrozonych wybuchem z powodu zapylenia.

W przestrzeniach zagrozonych wybuchem

e temperatura zaptonu powstajgcych pytdéw musi by¢ co najmniej 1,5 razy wyzsza od temperatury powierzchni,
ktéra nalezy wzigé pod uwage,

e temperatura zarzenia musi by¢ przynajmniej temperaturg powierzchni, ktérg nalezy wzig¢ pod uwage, plus
margines bezpieczenstwa 75 K,

e powstajgce gazy i opary muszg odpowiadac okreslonej klasie temperaturowe;j.

2. gornictwo

Grupa urzgdzen | kategoria M2 (sprzegtfo nie jest dopuszczone/nie jest odpowiednie do stosowania w urzgdzeni-
ach kategorii M1).
Dopuszczalna temperatura otoczenia -30 °C do +75 °C.

Dodatkowo, w odniesieniu do stosowania w gornictwie muszg by¢ przestrzegane dla kazdej aplikacji obowigzu-
jace, krajowe przepisy gornicze.

Chronione zgodnie z podpisano: 2021-07-30 Shg/Wb zastepuje: KTR-N od 2017-01-02
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Wskazowki i instrukcje dotyczace uzytkowania w przestrzeni-

ach zagrozonych wybuchem @

10.2 Okresy przegladow sprzegiet w przestrzeniach zagrozonych wybuchem @

kategoria urzadzen

przeglady

M2
2G
2D
brak gazéw i oparow z
grupy wybuchowosci IIC

Kontrola luzu obwodowego oraz kontrola wzrokowa elastomeréw po 3 000 godzin
pracy od pierwszego uruchomienia, nie pdzniej niz po 6 miesigcach.

Przy nieznacznym lub braku zuzycia elastomeréw stwierdzonym podczas pier-
wszej kontroli, kolejne przeglady dla niezmienionych warunkéw pracy sprzegta,
odpowiednio po 6 000 godzin pracy, nie pézniej niz po 18 miesigcach.

Przy znacznym zuzyciu tgcznika stwierdzonym podczas pierwszej kontroli, zaleca
sie wymiane elastomerdw na nowe, nalezy znalez¢ przyczyne zuzywania sie
elastomerow i postepowac zgodnie z zaleceniami z tabeli ,Usterki“.

Okresy miedzy przeglgdami muszg byé dostosowane do zmieniajgcych sie wa-
runkow pracy sprzegta.

2G
2D
Gazy iopary z
grupy wybuchowosci IIC

Kontrola luzu obwodowego oraz kontrola wzrokowa elastomeréw po 2 000 godzin
pracy od pierwszego uruchomienia, nie pézniej niz po 3 miesigcach.

Przy nieznacznym lub braku zuzycia elastomeréw stwierdzonym podczas pier-
wszej kontroli, kolejne przeglady dla niezmienionych warunkéw pracy sprzegta,
odpowiednio po 4 000 godzin pracy, nie pézniej niz po 12 miesigcach.

Przy znacznym zuzyciu tgcznika stwierdzonym podczas pierwszej kontroli, zaleca
sie wymiane elastomeréw na nowe, nalezy znalez¢ przyczyne zuzywania sie
elastomerow i postepowac zgodnie z zaleceniami z tabeli ,,Usterki*.

Okresy miedzy przeglgdami muszg by¢ dostosowane do zmieniajgcych sie wa-
runkow pracy sprzegta.
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ach zagrozonych wybuchem @

10.3 Szacunkowe dane dotyczace zuzycia |

Osiggniecie granicznych wartosci zuzycia zalezy od warunkéw pracy sprzegta oraz od jego parametrow.

W przypadku luzu skretnego > ASmaks. W mm lub grubosci scianki Xmin. W mm musi nastgpi¢ wymiana tgcznika

elastycznego.

W celu zapewnienia dtugiej zywotnosci sprzegta oraz unikniecia zagrozen wynikajacych ze
stosowania w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, waty maszyn musza by¢ doktadnie

wyosiowane.

Nalezy bezwzglednie stosowac¢ sie do zalecanych wartosci odchytek (patrz tabela 9). Jesli
wartosci te zostana przekroczone, sprzegto ulegnie zniszczeniu.

rysunek 23: pomiar zuzycia elastomerow

B=wymiar noweqo tacznika__

X min =qrubosc scianki

rysunek 24: zuzycie elastomeru

Tabela 10:
dopuszczalne zuzycie [mm dopuszczalne zuzycie [mm
wymiar iy wymiar s
rozmiar | $rednica nowego g’ru_boi.c luz skretny || rozmiar | $rednica nowego g’ru_boi.c luz skretny
elastomeru | tacznika sc>:<|a_n : ASmaks. elastomeru | fgcznika S(;('a_n ! ASmaks.
min. B min.
75 50,0 12,25 8,60 5 265 113,7 27,65 19,40 16
85 50,0 12,25 8,60 5 280 113,7 27,65 19,40 16
95 50,0 12,25 8,60 5 305 113,7 27,65 19,40 16
105 50,0 12,25 8,60 5 330 113,7 27,65 19,40 16
120 63,0 16,15 11,30 6 355 150,0 37,50 26,25 20
135 63,0 16,15 11,30 6 370 150,0 37,50 26,25 20
150 63,0 16,15 11,30 6 470 150,0 37,50 26,25 20
170 85,5 21,15 14,80 9 520 200,0 52,50 36,75 30
190 85,5 21,15 14,80 9 590 200,0 52,50 36,75 30
215 85,5 21,15 14,80 9 650 200,0 52,50 36,75 30
240 113,7 27,65 19,40 16
Chronione zgodnie z podpisano: 2021-07-30 Shg/Wb zastepuje: KTR-N od 2017-01-02
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10.4 Oznaczanie sprzegta w przestrzeniach zagrozonych wybuchem @

Oznakowanie ATEX sprzegta REVOLEX® KX / KX-D umieszcza sie na powierzchni zewnetrznej lub od strony
czotowe;.
Bolce i elastomery nie sg znakowane.

Kompletne oznakowanie znajduje sie w instrukcji eksploataciji i/lub na dokumencie dostawy/na paczce.

Oznakowanie jest nastepujace:

REVOLEX® KX / KX-D I M2 Ex h | Mb
<rok> I 2G Ex h lIC T6 ... T5 Gb
I 2D Ex h IlIC T80°C ... T95°C Db

-30°C<T,< +60°C ... +75°C

KTR Systems GmbH, Carl-Zeiss-Stral3e 25, D-48432 Rheine

Oznakowanie skrécone:
(Skrécone oznakowanie stosowane jest tylko wtedy, gdy nie ma innej mozliwosci ze wzgledu na dziatanie lub ogra-
niczone miejsce.)

REVOLEX® KX / KX-D e
&CED
"

Odmienne oznakowanie jest wazne do dnia 31.10.2019:

Oznakowanie skrécone: c € @ 11 2GD ¢ 1IC T X/ M2 ¢ X

Kompletne oznakowanie: c € @ 112G ¢ lIC T6 resp. T5 -30 °C < Ta < +65 °C resp. +80 °C
12D cT100°C/IM2c-30°C<Ta<+80°C

Grupa substanciji - gazy, mgly i opary:
Oznakowanie grupg przeciwwybuchowosci lIC zawiera w sobie réwniez grupy IIA oraz IIB.

Grupa substanciji - pyty:
Oznakowanie grupg przeciwwybuchowosci llIC zawiera w sobie réwniez grupy IlIA oraz IlIB.

Jezeli cze$¢ sprzegta oznaczono symbolem & oprécz znaku & oznacza to, ze KTR dostarczyt przedmiotowg
czes$¢ bez otworu gotowego (patrz rowniez rozdziat 4.2 niniejszej instrukcji eksploatacii).
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10.5 Ocena niebezpieczenstwa zaptonu |

przyczyna zagrozenia

usuwanie

niedoktadny montaz
sprzegta

Zgrubnego btedu montazu polegajgcego na stykaniu sie piast sprzegta (np. w wyniku
przekroczenia dopuszczalnej wartosci odchytki katowej) lub nadmiernym scisnieciu elastomerow
(np. w wyniku przekroczenia wartosci odchytki promieniowej) mozna unikng¢ dzieki rozruchowi
prébnemu zmontowanego sprzegta.

luzy piast na watach

Jakos¢ potgczenia wat-piasta powinna by¢ kontrolowana w regularnych odstepach czasu przez
operatora i poprawiana w razie potrzeby.

tarcie ciat obcych o sprzegto

Sprzegta powinny by¢ chronione przed dotknieciem przez odpowiednie zabezpieczenia (np.
state ostony), w celu wykluczenia tarcia ciat obcych o sprzegto, jako przyczyny awarii. Minimalna
odlegto$¢ miedzy ostong zabezpieczajacg a sprzegtem musi by¢ okreslona w taki sposéb, ze
nawet jesli ostona jest uszkodzona (np. wgniecenia), nie powoduje to tarcia ostony o obracajace
sie sprzegto. Ponadto przy okreslaniu odlegtosci ostony, muszg by¢ brane pod uwage réwniez
zmiany potozenia watu wynikajgce z jego wibraciji.

Podczas stosowania sprzegiet w gornictwie ostony zabezpieczajgce muszg by¢ szczegodlnie
wytrzymate, aby zapewni¢ prace sprzegta bez tarcia o ostong, mimo mozliwych szkod i defor-
macji ostony (np. przez uderzenie, nacisk) powstatych w ciezkich warunkach pracy. Ponadto
ostony stosowane w gérnictwie nie mogg by¢ wykonane z metali lekkich.

Urzgdzenie zabezpieczajgce (ostona) w gornictwie musi przej$¢ test uderzeniowy wg

EN 13463-1:2009, punkt 8.4.1, tabela 10 w zaleznosci od stopnia zagroZzenia mechanicznego
("wysokie" - energia uderzenia 20 J). Przepis ten musi by¢ przestrzegany przez uzytkownika
lub obstugujacego sprzegta.

kontakt/uderzenie ciat obcych
w sprzegio

Jezeli ma miejsce kontakt sprzegta z innymi przedmiotami, moze dochodzi¢ do powstawania
iskier, w zaleznosci od materiatu przedmiotu i energii uderzenia powstatego na skutek ruchu
wahadiowego innych przedmiotéw (np. obiekty wykonane z metali lekkich lub zardzewiate
przedmioty). Sprzegta muszg by¢ przez uzytkownika wyposazone w ostony zabezpieczajace,
ktére mogg posiada¢ otwory (patrz zasady ochrony przed dotknieciem obracajgcych sie ele-
mentdéw) dla lepszego odprowadzania ciepta przez konwekcje. Od momentu zaistalowania
takich oston, kontakt ze sprzegtem lub uderzenia niebezpiecznych przedmiotéw mogg by¢
wykluczone jako przyczyna awarii.

Materiat przeznaczony do wykorzystania w urzadzeniach zabezpieczajgcych (ostonach) musi
w miare mozliwosci ogranicza¢ ewentualnos¢ powstawania iskier.

nagromadzenie pytu na
sprzegle pozbawionym
ostony pytoszczelnej

Chcac zapewni¢ bezproblemowa prace nawet w atmosferze wybuchowego pytu nalezy upewnié
sie, ze sprzegta sg kontrolowane w regularnych odstepach czasu w celu usuniecia nagromadzo-
nego pytu (np. wolne od osaddéw pytu) oraz ze nie wystepuje jego akumulacja. Nalezy tego be-
zwzglednie przestrzegac, szczegolnie jesli sprzegta wyposazone sg w ostony zabezpieczajgce
niezapewniajace pytoszczelnosci.

Ponadto w miejscach pracy, ktére sg zagrozone wybuchem pytu jak réwniez w gérnictwie
nalezy bra¢ pod uwage czestsze wymiany elastomeréw. Pozostajgce w sprzegle elastomery
nie moga by¢ zuzyte w stopniu umozliwiajgcym bolcom swobodne $lizganie sie w otworach.
Przy odpowiedniej konserwacji sprzegta nie nalezy obawia¢ sie samozaptonu lub Zzarzenia
osadow pytu jako przyczyny awarii. Odpowiednia konserwacja oznacza, ze sprzegta muszg
by¢ kontrolowane w regularnych odstepach czasu, aby upewni¢ sig, ze sg one wolne od
niebezpiecznych osadow pytu i nie nastepuje jego akumulacja.

Wiasciwe zasady inspekgji i konserwacji muszg by¢ okreslone przez obstuge. Odstepy czasu
muszg by¢ ustalone na wlasng odpowiedzialno$¢, w zaleznosci od warunkéw eksploatacji oraz
parametrow pytu, takich jak temperatura samozaptonu i zarzenia.
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Deklaracja Zgodnosci UE

odpowiadajgca dyrektywie 2014/34/UE z dnia 26 lutego 2014
oraz innym reqgulacjom prawnym

Producent - KTR Systems GmbH, D-48432 Rheine - o$wiadcza, ze
sprzegta REVOLEX® KX / KX-D

opisane w niniejszej instrukcji w wykonaniu przeciwwybuchowym zgodnie z artykutem 2, 1. dyrektywy
2014/34/UE, spetniajg ogdine Wymogi Bezpieczenstwa i Zdrowia zgodnie z zatgcznikiem Il dyrektywy
2014/34/UE.

Opisane w niniejszej instrukcji sprzegto jest zgodne ze specyfikacjami nastepujgcych norm/przepiséw:

DIN EN ISO 80079-36
DIN EN ISO 80079-37
DIN EN ISO 80079-38
IEC/TS 60079-32-1

Sprzegto REVOLEX® KX/KX-D jest zgodne ze specyfikacjg dyrektywy 2014/34/UE.

Zgodnie z artykutem 13 (1) b) i) dyrektywy 2014/34/EU dokumentacja techniczna zostata zdeponowa-
na w jednostce notyfikowanej (certyfikat badania typu IBEXUO6ATEXBO09 X):

IBExU

Institut fiir Sicherheitstechnik GmbH
Numer identyfikacyjny: 0637
Fuchsmihlenweg 7

09599 Freiberg

N/,

Rheine, 2021-07-30 i. V. i. V.
Miejscowos¢  Data Reinhard Wibbeling Michael Briining
Inzynieria/B&R Szef Produktu
Chronione zgodnie z podpisano: 2021-07-30 Shg/Wb zastepuje: KTR-N od 2017-01-02
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