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Sprzegto przecigzeniowe KTR-SI jest elementem chronigcym nastepujgce po nim elementy

przed zniszczeniem.

e Typ DK (niesynchroniczny) wigcza sie powtdrnie co 15° po ustgpieniu przecigzenia.

e Typ SR (synchroniczny) wtgcza sie powtornie co 360° po ustgpieniu przecigzenia.

e Typ SGR (zblokowane wykonanie synchroniczne) jedynie stwierdza przecigzenie, nie
powodujgc roztgczenia napedu. W przypadku przecigzenia mozna uzyskac sygnat z
wylgcznika krancowego. Nie jest mozliwe mechaniczne roztgczenie strony napedzanej i
napedzajacej.
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[1 Dane techniczne |
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rozmiar 6-7 L f
rysunek 1: KTR-Sl typ FT rysunek 2: KTR-SI typ KT rysunek 3: KTR-Sl typ LT
Tabela 1: wymiary
KTR-SI SITE wymiary [mm]
rozmiar wstepny maks. dy D, Da dz ds I l2 I3 l4
0 7 20 41,0 48 55 38 28 4,0 6,5 3,0 7,5
1 10 25 60,0 70 82 50 38 4,0 8,0 6,0 11,5
2 14 35 78,0 89 100 60 52 5,0 10,0 5,0 12,0
3 18 45 90,5 105 120 80 65 5,0 12,0 8,5 21,0
4 24 55 105,0 125 146 100 78 6,5 15,0 11,0 27,0
5 30 65 120,5 155 176 120 90 6,5 17,0 12,0 33,0
6° 40 80 136,0 160 200 130 108 7,0 20,0 14,0 39,0
772 50 100 168,0 200 240 160 135 8,0 25,0 15,0 46,0
KTR-SI wymiary [mm] _
rozmiar I I I L L L z H=skok
° ! 8 ! 2 DK SR SGR
0 9 275 8 38,5 51,0 66,0 6 x M5 1,4 1,2 0,6
1 9 33,0 10 52,0 70,0 85,0 6 x M5 2,3 1,8 0,8
2 9 39,0 12 61,0 78,0 100,0 6 x M6 2,4 2,0 1,1
3 10 47,0 12 78,0 96,0 125,0 6 x M8 2,7 2,2 1,2
4 9 52,5 16 100,0 124,5 152,5 | 6xM10" 37 25 1,2
5 9 57,5 18 113,5 140,0 1710 [6xM127 4,6 3,0 1,6
67 9 64,0 20 119,0 150,0 1830 |[6xM127 5,0 35 25
7% 9 72,0 25 141,0 175,0 2130 [ 6xM16" 5,5 4,0 2,7
1) typ T4 SR oraz SGR: momenty dokrecania jak dla klasy 12.9
2) rozmiar 6: wymiar t = 15 mm; rozmiar 7: wymiar t = 21 mm
Tabela 2: momenty obrotowe, masy
momenty obrotowe masa
KTR-SI [Nm] sprzegta
rozmiar zestaw sprezyn dla typu DK zestaw sprezyn dla typu SR oraz SGR z maks.
T1 T2 T3 T4 T1 T2 T3 T4 °“’E’f§m
0 2,5-5 5-20 - 20-40 5-10 10-40 - - 0,41
1 6-12 12-25 25-55 55-100 12-25 25-50 50-100 - 1,30
2 12-25 25-50 50-120 120-200 25-50 50-100 100-200 - 2,27
3 25-50 50-100 100-250 200-450 50-100 100-200 200-450 - 3,88
4 50-100 100-200 200-500 500-1000 100-200 200-400 400-800 800-2000 8,34
5 85-250 230-600 300-1000 | 600-2000 170-450 350-900 600-1800 | 1200-3400 ] 13,51
6 180-480 360-960 720-1950 | 1600-3300 | 300-750 600-1500 | 1200-3000 | 2900-5800 21
7 250-520 500-1050 | 1000-2100 | 2000-3600 | 550-1100 | 1100-2200 | 2200-4400 | 3000-8200 37
chronione zgodnie z | podpisano: 29.10.12 Pz zastepuje: -—-
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[1 Dane techniczne |
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rysunek 4: KTR-SI ze sprzegtem ROTEX®
Tabela 3: wymiary
wymiary [mm] Sruby
KTR-SI | ROTEX® maks. - DIN EN 1SO
. . . H=skok 4762 -12.9
rozmiar | rozmiar sr.otworu
Da D dn E 1 l2 L
d d typ Mxl | JA
max. DK | SR [Nm]
19 24 40 18 16 25 22,0 1)
0 8 20 38 55 65 30 20 35 285 38,5 1,4 1,2 | M5x10 5,5
24 28 55 27 18 30 24,0
1 38 25 45 82 80 38 >4 25 32.5 52,0 2,3 1,8 M5 x 12 8,1
28 38 65 30 20 35 28,0
2 28 35 60 100 105 51 28 56 38.0 61,0 2,4 2,0 M6 x 16 14
38 45 80 38 24 45 32,0
3 55 45 70 120 120 60 30 65 43.0 78,0 2,7 2,2 M8 x 18 34
48 60 105 51 28 56 38,0
4 75 55 95 146 160 80 20 85 56.5 100,0 | 3,7 2,5 M10 x 20 67
55 70 120 60 30 65 44,0
5 90 65 110 176 200 100 25 100 | 62.0 113,5| 4,6 3,0 M12x 30 | 115
6 100 80 115 200 225 113 50 110 | 72,0 [ 119,0] 5,0 3,5 M12x 30 | 115
7 110 100 125 240 255 127 55 120 | 78,0 [ 1410 ]| 5,5 4,0 M16 x 35 | 290

1) DIN6912-8.8

Momenty obrotowe podano w tabeli 2: Rozmiary 5 do 7 mogg przenosi¢ wyzsze momenty obrotowe po zastosowaniu dodatkowego wpustu w
potaczeniu kotnierzowym KTR-SI — ROTEX®.

ISO 16016.

chronione zgodnie z
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[2 Wskazowki |
[2.1 Dobér sprzegta |
OSTROZNIE!
Aby zweryfikowaé dobor sprzegta nalezy skontaktowaé sie z KTR Kupplungstechnik GmbH.

[2.2 Wskazéwki ogéine |

Prosze zapoznac sie z niniejszg instrukcjg przed zamontowaniem i uruchomieniem sprzegta.

Prosze zwréci¢ szczegdlng uwage na wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa montazu i uzytkowanial
Instrukcja montazu jest elementem wyrobu. Prosze przechowywac jg przez caty czas uzytkowania sprzegta.
Prawa autorskie niniejszej instrukcji zastrzezone przez KTR Kupplungstechnik GmbH.

[2.3 Oznaczenia dotyczace bezpieczenstwa |

NIEBEZPIECZENSTWO! Niebezpieczenstwo uszkodzenia ciata i utraty zdrowia.

& OSTROZNIE! Mozliwe uszkodzenie maszyny / urzadzenia.

= UWAGA! Szczegolnie wazna informacja.

[ 2.4 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa |

NIEBEZPIECZENSTWO!
Podczas montazu, regulacji oraz czynnosci konserwacyjnych sprzegta nalezy bezwzglednie

upewnic sie, ze caly naped jest zabezpieczony przed przypadkowym uruchomieniem.
Wirujace czesci sprzegta niosg ze sobg powazne zagrozenie uszkodzenia ciata. Nalezy
bezwzglednie przestrzega¢ instrukcji dotyczacych bezpieczenstwa.

o Wszystkie czynnosci zwigzane ze sprzegtem muszg by¢ wykonane zgodnie z zasadg - ,Po pierwsze —
bezpiecznie”.

e Przed przystgpieniem do prac nalezy upewnic sie czy zostat odtgczony naped.

¢ Nalezy zabezpieczy¢ naped przed przypadkowym wigczeniem - na przyktad poprzez umieszczenie informacji
w miejscu pracy lub poprzez usunigcie bezpiecznika z uktadu zasilania.

¢ Nie dotyka¢ sprzegta podczas jego pracy.

e Nalezy zabezpieczy¢ sprzegto przed przypadkowym dotknieciem. Nalezy zapewni¢ odpowiednie urzgdzenia
zabezpieczajgce oraz ostony.

[2.5 Whasciwe uzytkowanie |

Do montazu, konserwacji oraz regulacji sprzegta, moze przystgpi¢ osoba, ktéra:
o doktadnie przeczytata i zrozumiata niniejszg instrukcje,

e posiada odpowiednie kwalifikacje,

e zostata upowazniona i jest do tego uprawniona.

Sprzegto moze by¢ uzywane jedynie zgodnie z danymi technicznymi (patrz tabela 1 do 3). Nieautoryzowane
modyfikacje w wykonaniu sprzegta sg niedopuszczalne. Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci za
wprowadzone zmiany jak i ich skutki. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia technicznych modyfikacji
sprzegta prowadzacych do jego ulepszania. Sprzegto KTR-SI okreslone w niniejszej instrukcji, odpowiada
stanowi technicznemu w chwili powstania niniejszej instrukcji.

chronione zgodnie z | podpisano: 29.10.12 Pz zastepuje: -—-
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[2 Wskazowki |

[ 2.6 Wskazoéwki dotyczace rozwiertu |

NIEBEZPIECZENSTWO!

@ Nie wolno przekroczy¢ maksymalnej dopuszczalnej
Srednicy otworéw d (patrz tabela 1 do 3 w rozdziale
1 — Dane techniczne). Wskutek niezastosowania sie
do powyzszej uwagi, sprzegto moze ulec
rozerwaniu. Wirujgce czesci rozerwanego sprzegta
stanowig powazne niebezpieczenstwo.

o Jezeli otwdr na wat zostanie wykonany przez klienta,
sprzegto musi by¢ w tym celu rozmontowane (patrz
rozdziat 4.6).

e Przy wykonywaniu otworéw na waty, nalezy
zachowac¢ odpowiednig wspoétsrodkowosé i osiowosé
podczas obrébki mechanicznej (patrz rysunek 5).

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wartosci dyax. rysunek 5: wspotsrodkowosé i osiowo$¢ obrobki
e Doktadnie wyréwnac¢ piasty podczas wykonywania

otwordw.
OSTROZNIE!
Klient ponosi wszelka odpowiedzialnosé za dokonywang obrébke mechaniczng piast i

czesci sprzegiel nierozwierconych, z otworami wstepnymi jak réwniez z otworami
gotowymi. W takich przypadkach KTR nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek
nieprawidlowosci w procesie obrébki mechaniczne;.

Tabela 4: zalecane pasowania zgodnie z DIN 748/1

Srednica otworu [mm] . . o .
tolerancja $rednicy watu tolerancja $rednicy otworu
ponad do
50 k6 H7
50 m6 (standard KTR)

Jezeli piasta bedzie posiada¢ rowek wpustowy, powinien on zosta¢ wykonany w tolerancji ISO JS9 (standard
KTR) dla normalnych warunkoéw pracy lub ISO P9 dla ciezkich warunkéw pracy (praca nawrotna, udary, itp.).
(Dotyczy tylko kaonama ze sprzegtem ROTEX®): Rowek wpustowy powinien by¢ umiejscowiony pomiedzy ktami
piasty ROTEX®. W celu zabezpieczenia przed osiowym przesuwaniem sie piasty nalezy zastosowaé wkret
ustalajgcy, umieszczony na rowku wpustowym. Wyjatkiem sg piasty Al-D, w ktérych wkret powinien by¢
umieszczony naprzeciwko rowka.

Moment obrotowy przenoszony przez potaczenie wal/piasta musi zostaé zweryfikowany przez klienta, ktéry
ponosi za te czynno$¢ petng odpowiedzialno$é.

[ 3 Przechowywanie |

Sprzegto jest dostarczane w stanie pozwalajgcym na przechowywanie w suchym i zadaszonym miejscu przez
okres 6 - 9 miesiecy.

OSTROZNIE!

Pomieszczenia z wilgocia nie sg odpowiednie do przechowywania sprzegiet.

Nalezy upewni¢ sie, ze nie wystepuje rowniez skraplanie pary wodnej. Odpowiednig
wilgotnoscia wzgledng jest wartos¢ ponizej 65%.

chronione zgodnie z | podpisano: 29.10.12 Pz zastepuje: -—-
ISO 16016. sprawdzono: 28.11.12 Pz zastgpione:
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Dostarczane sprzegto jest zmontowane.

[4.1 Elementy sktadowe sprzegiet |

Elementy sprzegta KTR-SI rozmiar 0 do 5

element

liczba

opis

1

1

piasta

2

1

pierscien kotnierzowy
(typ DK)

pierscien przesuwny
(typ DK)

koszyk kulek

pierscien
zabezpieczajgcy

tuleja Slizgowa

Al A (al A

nakretka nastawcza

0 (N|O| O (] W

patrz
tabela 5

sprezyny talerzowe
(zestaw)

9

1

igietkowe fozysko
wzdtuzne

10

1

tarcza

11

1

wkret ustalajacy

1) dla rozmiaru 0: kulki fozyskowe (1 zestaw)

Elementy sprzegta KTR-SI rozmiar 6 do 7

element liczba opis

1 1 piasta

2 1 pierscien kotnierzowy
(typ DK)

3 1 pierscien przesuwny
(typ DK)

6 1 tuleja slizgowa

7 1 nakretka nastawcza

9 1 kulki fozyskowe (zestaw)

12 patrz Sruby nastawcze

13 tabela 6 | nakretki zabezpieczajgce

14 6 wkrety ustalajgce
DIN EN ISO 4029

15 1 pierscien dodatkowy

rysunek 6: KTR-SI rozmiar 0 do 5

rysunek 7: KTR-SI rozmiar 6 do 7

Elementy sprzegta KTR-SI ze sprzegtem elastycznym ROTEX®

element

liczba

opis

KTR-SI

(kompletne sprzggio)
kotnierz ROTEX®-SI

tacznik ROTEX®

piasta ROTEX®

g (BWIN —

()} alala —_

Sruby
DIN EN I1SO 4762 —12.9

6

1

wkret ustalajgcy
DIN EN ISO 4029

1) od rozmiaru ROTEX® 75 z dodatkowym wpustem od
czota sprzegta

rysunek 8: KTR-SI ze sprzegtem elastycznym ROTEX®

chronione zgodnie z
ISO 16016.

podpisano:

29.10.12 Pz
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[4.2 Zestawy sprezyn talerzowych |
Uktady sprezyn talerzowych dla KTR-SI rozmiar 0 do 5
Tabela 5: sprezyny talerzowe
uktad sprezvn typ DK, SR oraz SGR
prezy T1 T2 T3 T4
KTR-SI 0do5 0do5 1do5 0 1do5
rozmiar
wyglad : )(
opis 6x1S 5x1M 5x1L 4x1L 3x2L
Sruba nastawcza sprzegta KTR-SI rozmiar 6 do 7
12.3
podktadka Sruba
12 L Spr@zyny talerzowe
pierscien sprezynujacy ‘
rysunek 9: sruba z podkfadka, pierscieniem sprezynujgcym
Tabela 6: sprezyny talerzowe
uktad sprezyn T1 T2 T3 T4
KTR-SI 6 7 6 7 6 7 6 7
rozmiar
liczba
elementéw 12.1,
12.3, 3 6 12 12
12.4,13
typ DK
oo | W | St | MK (SGRRG) W | RER O | (M
opis 13x1M 17x1S 13x1M 17x1S 13x1M 17x1S 11x1L 15x1M
typ SR oraz SGR
- | QO | OO | IORF | OO | RN DO | BR | OO
opis 13x1M 15x1M 13x1M 15x1M 13x1M 15x1M 11x1L 13x1L
chronione zgodnie z | podpisano: 29.10.12 Pz zastepuje: ---
ISO 16016. sprawdzono: 28.11.12 Pz zastgpione:
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[ 4.3 Wskazéwki dotyczace montazu |
UWAGA!
= Zaleca sie sprawdzenie wymiaréw otworéow, watkéw, rowkéw wpustowych i wpustéw przed

przystapieniem do montazu.

Niewielkie podgrzanie sprzegta KTR-SI lub piasty ROTEX® (do okoto 80 °C) umozliwia tatwiejszy ich montaz na

watach.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Dotykanie rozgrzanych piast grozi poparzeniem.

Zaleca sie stosowanie specjalnych rekawic.

o Nalezy upewni¢ sie co do nienagannego stanu technicznego sprzegta KTR-SI.

e Nalezy uzywac¢ wytgcznie oryginalnych elementéw KTR (zakupionych w autoryzowanych punktach

sprzedazy).

| 4.4 Montaz sprzegta KTR-SI |

e Zamontowac sprzegto KTR-SI (element 1) na wale strony napedzajgcej lub napedzane;.

e Zabezpieczy¢ przed przesunieciem poosiowym przez zastosowanie podkiadki od czota sprzegta KTR-SI
(patrz rysunek 5 w rozdziale 2.6).

[4.5 Montaz sprzegta KTR-SI ze sprzegtem elastycznym ROTEX®_|

e Zamontowac sprzegto KTR-SI (element 1) lub piaste
ROTEX® (element 4) na wale strony napedzajacej lub

napedzanej.

e Zabezpieczy¢ przed przesunieciem poosiowym przez
zastosowanie podkfadki od czofa sprzegta KTR-SI (patrz
rysunek 5 w rozdziale 2.6).

e Przykreci¢ recznie kotnierz ROTEX®-SI (element 2) do

sprzegta KTR-SI.

e Dokrecac sruby na krzyz odpowiednim kluczem
dynamometrycznym az do osiggniecia momentu

dokrecania T, podanego w tabeli 3.

H

rysunek 10: KTR-SI ze
sprzegtem elastycznym ROTEX®

=skok

=
>

e Wiozyé tgcznik ROTEX® (element 3) pomiedzy kty piasty 27 ]
ROTEX®. %
e Ustawi¢ maszyny tak, aby zostat uzyskany wymiar E S 3 llg= _ g} =
(patrz rysunek 11). © ° °lhe
e Jezeli maszyny sg przytwierdzone do podtoza, uzyskanie f Al
wymiaru E mozna zapewni¢ poprzez przesuwanie piast =
na watach maszyn. it
 Dokrecié wkret ustalajgcy DIN EN ISO 4029 (momenty : 2 3
dOkl’Qcanla TA patrZ KTR‘N 4021 0) rysunek 11: montaz Sprzeg}a
OSTROZNIE!
Podczas montazu nalezy upewni¢ sig, ze wymiar E (patrz tabela 3) zostat zachowany,
aby elementy klowe nie zetknely sie ze soba podczas pracy sprzegta.
Niezastosowanie sie do powyzszej uwagi grozi zniszczeniem sprzegta.
UWAGA!
& Dodatkowo podczas uzytkowania sprzegta ROTEX®, nalezy stosowac sie do zapiséow

instrukcji KTR-N 40210.

chronione zgodnie z
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29.10.12 Pz

zastepuje:

ISO 16016.

sprawdzono:

28.11.12 Pz

zastagpione:




K,ﬁ KTR Kupplungstechnik KTR-SI KTR-N 46310 PL

GmbH . . strona: 10z 17
~ D-48407 Rheine Instrukcja eksploatacji sprzegta

[ 4.6 Demontaz sprzegta / Wymiana czesci zamiennych |

wydanie: 2

Dotyczy tylko rozmiaru 0 do 5:

o Odkreci¢ wkret ustalajacy (element 11) i nakretke
nastawczg (element 7).

e Usunac z piasty pierscien zabezpieczajgcy

(element 5).
e Usungc¢ sprezyny talerzowe (element 8) i pierscien rysunek 12: KTR-SI rozmiar 0 do 5
przesuwny (element 3).
UWAGA!
& Nalezy zwrécié uwage na uktad sprezyn przy montazu.

Dotyczy tylko rozmiaru 6 do 7:

e Odkreci¢ nakretki zabezpieczajgce (element 13). ¢

e Usungc¢ wkrety ustalajgce (element 14), a nastepnie
zdemontowac nakretke nastawczg (element 7).

Kontynuacja demontazu dla wszystkich rozmiaréw rysunek 13: KTR-SI rozmiar 6 do 7
sprzegta:

e Usungc pierscien przesuwny (element 3) i pierscien
kotnierzowy (element 2) z piasty (element 1).

e Usungc tuleje slizgowa (element 6) i igietkowe tozysko wzdtuzne lub odpowiednio, kulki fozyskowe

(element 9).
OSTROZNIE!
Dla rozmiaréw 0, 6 oraz 7 zamiast tozyska igietkowego montowane sg pomiedzy piasta
(element 1), a pierscieniem kolnierzowym (element 2) kulki tozyskowe (patrz rysunek 6
oraz 7).

[4.7 Montaz sprzegta |

Montaz nalezy przeprowadzi¢ w kolejnosci odwrotnej do przedstawionej przy demontazu (patrz rozdziat 4.6).
W tym celu nalezy zwréci¢ uwage na rysunek 12 oraz 13. Nalezy dopilnowac, aby przed ponownym montazem
elementy sprzegta byly nasmarowane.

UWAGA!
& Wymagane nasmarowanie smarem ogodlnego stosowania.
OSTROZNIE!
Nalezy zwroéci¢ uwage na uktad sprezyn przy montazu, zgodnie z rozdziatem 4.2.
chronione zgodnie z | podpisano: 29.10.12 Pz zastepuje: -—-
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[ 4.8 Nastawa momentu obrotowego — KTR-SI rozmiar 0 do 5 _|

W zaleznosci od uktadu sprezyn, zgdany moment obrotowy moze zosta¢ ustawiony w dopuszczalnym zakresie
poprzez obrét nakretkg nastawcza:

Zabezpieczy¢ piaste (element 1) przed obracaniem.
Odkreci¢ wkret ustalajgcy (element 11).

Wstepnie dokrecic¢ recznie nakretke nastawczg (element 7) do sprezyn (element 8) az do uzyskania oporu
(punkt zero = skasowanie luzu).

Obra¢ punkt odniesienia na nakretce nastawczej (element 7) w stosunku do znacznika na podziatce
pierscienia przesuwnego (element 3).

Umiesci¢ klucz czotowy w odpowiednich otworach nakretki : . ‘
, pozycja zgodna ze znacznikiem na podzialce

nastawczej (patrz rysunek 14).

Doktadny moment obrotowy uzyskuje sie krecgc nakretkg
nastawczg (element 7) zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara.

UWAGA!

& Nalezy kierowa¢ si¢ diagramami nastaw
dla odpowiednich rozmiaréw sprzegiet
(patrz diagram 1 do 6 w rozdziale 4.10).

Po uzyskaniu nastawy, nakretke nastawczg (element 7) rysunek 14: nastawa momentu obrotowego —
zabezpiecza sie przed poluzowaniem z pomocg wkreta KTR-SI rozmiar 0 do 5
ustalajgcego (element 11).

Jesli nastawa momentu obrotowego sprzegta KTR-SI zostata dokonana wg niniejszej instrukcji eksploataciji,
nalezy nastawiong wartosc¢ traktowac wytgcznie jako pewien punkt odniesienia. Dla doktadniejszego ustawienia
zgdanej wartosci momentu obrotowego, nalezy sprawdzi¢ wartosci rzeczywiste za pomocg odpowiedniego
uktadu pomiarowego. Uzyskanie optymalnej doktadnosci wartosci nastawy momentu obrotowego, wymaga
kontroli po poczatkowym ustawieniu i jesli to konieczne, ponowienia catej procedury.
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[4.9 Nastawa momentu obrotowego — KTR-SI rozmiar 6 do 7_|

W zaleznosci od uktadu sprezyn, zgdany moment obrotowy moze zosta¢ ustawiony w dopuszczalnym zakresie
poprzez obrét Srubami nastawczymi wkreconymi w nakretke nastawcza:

UWAGA!

& KTR standardowo dostarcza sprzegta w stanie wstepnie zmontowanym. Kontynuuj wg pkt. 2

-—

ustawienie wartosci momentu obrotowego.
Jesli sprzegto zostalo zmontowane ponownie lub uzytkownik dokonat modyfikacji nastawy,
nalezy przejs¢ do pkt. 1 przygotowanie ustawienia warto$ci momentu obrotowego.

. Przygotowanie do ustawienia wartoSci momentu obrotowego

Zabezpieczy¢ piaste (element 1) przed obracaniem.
Odkreci¢ nakretki zabezpieczajace (element 13).

Recznie wykreci¢ (krecac w lewo) sruby nastawcze (element 12), az do uzyskania oporu (kontaktu pomiedzy
zestawem sprezyn talerzowych i nakretki nastawczej).

Usung¢ kazdy pierwszy z trzech podwojnych wkretéw ustalajgcych (element 14), a nastepnie odkreci¢ kazdy z
pozostatych trzech wkretéw ustalajgcych.

Dokrecic¢ recznie, do oporu nakretke nastawczg (element 7).

Nastepnie cofngé w lewo nakretke nastawcza, az trzy wkrety ustalajgce zrownaja sie z trzema (z wszystkich
szesciu) rowkami wpustowymi na piascie.

W takim potozeniu dokreci¢ trzy pierwsze wkrety ustalajgce (element 14) w celu zablokowania ustawienia
nakretki nastawczej na piascie. Nastepnie zabezpieczy¢ wkrecone juz wkrety ustalajgce, przez wkrecenie
drugiego zestawu trzech wkretow ustalajgcych.

. Ustawienie warto$sci momentu obrotowego

Recznie wkreci¢ sruby nastawcze (element 12) w zestawy sprezyn talerzowych (element 8) az do uzyskania
oporu (= bezluzowy kontakt pomiedzy zestawem sprezyn talerzowych i pierscieniem dociskowym).

Dokreci¢ sruby nastawcze (element 12) za pomocg
szesciokgtnego klucza trzpieniowego (element 16).
Dokrecaé stopniowo, rownomiernie w kilku przejsciach
(jednorazowy obrét sruby maks. 360°), az do uzyskania
zadanej nastawy momentu obrotowego (6/6 odpowiada
jednemu, petnemu obrotowi).

UWAGA!

& Nalezy kierowa¢ si¢ diagramami nastaw
dla odpowiednich rozmiaréw sprzegiet
(patrz diagram 7 do 8 w rozdziale 4.10).

Po ustawieniu zgdanego momentu obrotowego, $ruby
nastawcze (element 12) zabezpiecza sie przed
poluzowaniem, kontrujac nakretkami zabezpieczajgcymi
(element 13) (patrz rysunek 15).

rysunek 15: nastawa momentu obrotowego —
KTR-SI rozmiar 6 do 7

Jesli nastawa momentu obrotowego sprzegta KTR-SI zostata dokonana wg niniejszej instrukcji eksploataciji,
nalezy nastawiong wartosc¢ traktowac wytgcznie jako pewien punkt odniesienia. Dla doktadniejszego ustawienia
zadanej wartosci momentu obrotowego, nalezy sprawdzi¢ wartosci rzeczywiste za pomocg odpowiedniego
uktadu pomiarowego. Uzyskanie optymalnej doktadnosci wartosci nastawy momentu obrotowego, wymaga
kontroli po poczatkowym ustawieniu i jesli to konieczne, ponowienia catej procedury.
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[4.10 Diagramy nastaw — Typ DK_|
przenoszony moment obrotowy przenoszony moment obrotowy
[Nm] [Nm]
50 120 e
T4
L—
20 T4 100 =
/
80
30 L
60 —””’ 73—
T2 / L —T
20 —]
/ 40 — | —
/ | | T2l
10 - 2 e T |
—
//_/ —’_/__——"
| ] T
0 0
0 5 10 15 20 25 0 3 6 9 12 15 18 21 24 27 30 33 36
liczba nacig¢ [skrecenie nakretki] liczba nacig¢ [skrecenie nakretki]
Diagram 1: KTR-SI 0 Diagram 2: KTR-SI 1
przenoszony moment obrotowy przenoszony moment obrotowy
[Nm] [Nm]
250 600
14}
L1 T4
200 500 |1
e ]
pd 400
150
P 73]+ //
| —1 300
100 —T v s+ |
| 2=
— / L—]
L1 |+ s 200 —
50 | | 12— d //// 2| | L
| T I — | — I —
[ | 1] | [ 100 — I
| ——T [ | T | | | — [ 1 1
o BT T T T 1
0 =
0 4 8 12 16 20 24 28 32 36 40 44 48 52 56 60 64 68 72 0 6 12 18 24 30 36 42 48 54 60 66 72 78 84 90 96 102 108 114

liczba nacigé¢ [skrecenie nakretki]

Diagram 3: KTR-SI 2

przenoszony moment obrotowy

[Nm]
1200
1000
i
800
600 P
| T3
400 ——
[
200 | _— | T2
—
T | I .
0
0 6 12 18 24 30 36 42 48 54

liczba nacie¢ [skrecenie nakretki]

Diagram 5: KTR-SI 4

60

liczba nacig¢ [skrecenie nakretki]

Diagram 4: KTR-SI 3

przenoszony moment obrotowy

[Nm]
2000
v
1600 /
1200 T2/T3
////
[
|
800 —
|
// T2 maks. = 605 Nm przy 48 nacigciach
400 = T
| [ I N -
I I
0
0 8 16 24 32 40 48 56 64 72 80 88 96 104 112 120 128 136 144

liczba nacigc [skrecenie nakretki]

Diagram 6: KTR-SI 5
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[4.10 Diagramy nastaw — Typ DK_|
przenoszony moment obrotowy przenoszony moment obrotowy
[Nm] [Nm]
3500 4000
T4
3000 3500 T4
/ 3000 —
2500
2000 2500 |
3L — | 2000 LERES
1500 = 1500 |
1000 |——— — | —— 1000 — | T2
I —
500 /"/:’_”L 500 —//// T1
0 016 3/6 6/6 96 12/6 15/6 18/6 0 0/6 3/6 6/6 o6 12/6 15/6 18/6

liczba rowkow [skrecenie Sruby nastawczej]

Diagram 7: KTR-SI 6

[4.11 Diagramy nastaw — Typ SR/SGR |

przenoszony moment obrotowy

[Nm]
50
T2
/
40 ——
30
20
T1
—
0 / | ——
/
//
0
0 3 6 9 12 15 18 21 24 27 30 33
liczba nacig¢ [skrecenie nakretki]
Diagram 9: KTR-SI 0
przenoszony moment obrotowy
[Nm]
300
| —1
// T3
250 =
|1
200
L~ o
150
| T2
100 — -
/// |  —T
50 —1 —
e
0
0 4 8 12 16 20 24 28 32 36 40 44 48 52 56 60 64 68 72

liczba nacigc [skrecenie nakretki]

Diagram 11: KTR-SI 2

liczba rowkéw [skrecenie sSruby nastawczej]

Diagram 8: KTR-SI 7

przenoszony moment obrotowy

[Nm]
120
/}
100 —
//
|~
80 ——
//
/
60 —
|—T | 4T
// ////
40
—
L P | |71
|+ —’_/I’_—___.—
20 = E——— =
0

0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40 42
liczba nacig¢ [skrecenie nakretki]

Diagram 10: KTR-SI 1

przenoszony moment obrotowy

[Nm]
600

T3
500

400

300 L T2

200

\

L~

100

L —1

[——1

0

0 6 12 18 24 30 36 42 48 54 60 66 72 78 84 90 96 102 108 114 120
liczba nacig¢ [skrecenie nakretki]

Diagram 12: KTR-SI 3
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[4.11 Diagramy nastaw — Typ SR/SGR |
przenoszony moment obrotowy przenoszony moment obrotowy
[Nm] [Nm]
2400 4000
T4 T
2100 3500
/
1800 / 3000
1500 2500
T2/T3
1200 2000 —
//
900 - 1500 — —
/
600 / — T2 1000 o]
200 ”////// | 500 / T2 r‘naks. = 10?0 Nm przy 40 nacietl:iach T1|
! T T /———""—T”—h
0 0
0 6 12 18 24 30 36 42 48 54 0 16 32 48 64 80 96 112 128 144
liczba nacig¢ [skrecenie nakretki] liczba nacig¢ [skrecenie nakretki]
Diagram 13: KTR-SI 4 Diagram 14: KTR-SI 5
przenoszony moment obrotowy przenoszony moment obrotowy
[Nm] [Nm]
6000 10000
T4 }
5000 8000
4000 /
/ 6000
3000 L / //n
| — 4000
2000 // 2
T2 | —
1000 Ll | I—
- [
0 0
0/6 3/6 6/6 9/6 12/6 15/6 18/6 0/6 3/6 6/6 9/6 12/6 15/6 18/6

liczba rowkow [skrecenie sruby nastawczej]

Diagram 15: KTR-SI 6

liczba rowkow [skrecenie sruby nastawczej]

Diagram 16: KTR-S| 7

[4.12 Porady dotyczace elementéw napedowych |

W zwigzku ze stosowaniem elementéw napedu, takich jak np. kot fancuchowych, pasowych lub két zebatych
nalezy spodziewac sie sit promieniowych podczas pracy podzespotu. Przy zastosowaniu wykonania FT, klient
powinien zapewni¢ oddzielne fozyskowanie elementu przenoszacego naped. Potgczenie elementu
przenoszgcego naped z piastg sprzegta przecigzeniowego realizowane jest przez przykrecenie za pomocg

standardowych $rub o klasie wytrzymatosci 10.9.

Dla wykonan KT i LT elementy przenoszgce naped sg zamontowane na piascie sprzegfa i przykrecone do
pierscienia kotnierzowego. W rezultacie sita promieniowa dziatajgca na element przenoszgcy naped, powinna
przenosic sie na fozysko, w celu unikniecia zginania elementéw napedowych i w konsekwencji pierscienia

kotnierzowego.

e Jezeli naped moze by¢ narazony na drgania skretne, zaleca sie odpowiednio zabezpieczy¢ sruby.

¢ Nie nalezy poddawac sprzegta zadnym sitom osiowym. Element przenoszacy naped wymaga odpowiedniego

tozyskowania.

e Przy wystepowaniu wysokich, udarowych momentéw obrotowych, mozna zastosowac dodatkowy wpust do

przenoszenia napedu przez sprzegto.
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[4.13 Montaz wylacznika krancowego |

Wytacznik kraricowy powinien by¢ umiejscowiony w rowku pierscienia przesuwnego (patrz rysunek 16).
Potozenie oraz wymiary rowka przedstawiono w tabeli 7.

H=skok Tabela 7: potozenie wylacznika krancowego
wymiary [mm]
KTR-SI H=skok
rozmiar 4 s @D, typ
DK SR SGR
. 0 7,5 9 50,0 1,4 1,2 0,6
S 1 11,5 9 72,5 2,3 1,8 0,8
2 12,0 9 90,5 24 2,0 1,1
3 21,0 10 112 2,7 2,2 1,2
4 27,0 9 140 3,7 2,5 1,2
5 33,0 9 170 4.6 3,0 1,6
6 39,0 9 190 5,0 3,5 2,5
7 46,0 9 230 5,5 4.0 2,7

rysunek 16: mechaniczny wytgcznik krancowy

Dziatanie

Przecigzenie powoduje osiowe przesuniecie (skok) pierscienia przesuwnego, w wyniku czego uruchomiony
zostaje mechaniczny wytgcznik krancowy albo aktywowany czujnik indukcyjny, co powoduje wystanie sygnatu
wytgczenia napedu.

Montaz
Czujnik musi by¢ zamontowany w stabilnej obudowie, aby mogto by¢ zapewnione bezusterkowe dziatanie.
Nalezy go tez chroni¢ przed zabrudzeniem i ewentualnym mechanicznym uszkodzeniem.

Nastawianie

Przy przecigzeniu sprzegto $lizga, a pierscien przesuwny wykonuje ruch osiowy (patrz tabela 7). W tym zakresie
zadziatania, musi by¢ zamontowany czujnik zblizeniowy lub mechaniczny wytgcznik krahncowy. Aby dopasowac
skok zadziatania wytgcznika krancowego ze skokiem sprzegta, musi by¢ on odpowiednio wyregulowany. Skok
zadziatania mozna wyregulowaé po zdjeciu pokrywy wytgcznika.

OSTROZNIE!
Zaleca sie stosowanie wytacznika krancowego!

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy bezwzglednie sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie
wylacznika krancowego. Prosze réwniez stosowac sie do zalecen w instrukcji obstugi
czujnika lub wylacznika krancowego. Inne elementy maszyny lub urzadzenia nie moga
blokowaé ruchu przesuwnego pierscienia.

Gdy tylko wytacznik krancowy lub czujnik zostal aktywowany (przeciazenie: nastgpito
zadzialanie sprzegta przecigzeniowego), naped nalezy natychmiast wytaczyé.

Przy wyzszych predkosciach konieczne moga by¢ odpowiednie urzadzenia hamujace.
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[4.14 Utylizacja odpadéw |
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Po zakonczeniu eksploatacji, w trosce o ochrone srodowiska naturalnego, prosimy o utylizacje wyrobu, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami prawa lub innymi wytycznymi.

e Metal
Wszystkie elementy metalowe winny by¢ oczyszczone i oddane na ztom.

|4.15 Czesci zamienne, adresy biur obstugi klienta |

Podstawowym warunkiem zagwarantowania gotowosci sprzegta do pracy, jest posiadanie najwazniejszych czesci
zamiennych.

Dane teleadresowe partnerow KTR w sprawach czesci zamiennych oraz zaméwienh mozna uzyskaé na stronie

internetowej www.ktr.com.

OSTROZNIE!
KTR nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci w przypadku stosowania nieoryginalnych czesci
zamiennych i osprzetu oraz wszelkich szkéd powstatych z tego powodu.

[ 5 Konserwacja |

Sprzegto KTR-SI z otworem gotowym wypetnione jest odpowiednio smarem. W normalnych warunkach, ilos¢
smaru jest odpowiednia dla catego okresu eksploatacji. W trudnych warunkach pracy np. przy duzym
zabrudzeniu, dziatanie sprzegta powinno by¢ okresowo kontrolowane.

W przypadku zamdéwienia sprzegta KTR-SI nierozwierconego (z otworem wstepnym), nalezy rozmontowac je
przed wykonaniem otworu gotowego.

OSTROZNIE!
Podczas ponownego montazu (np. po dokonaniu rozwiertu) nalezy sprzegto nasmarowacé
smarem ogélnego zastosowania.
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