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SYNTEX® typ SK

piasta 1.0 piasta 4.5

Sprzegto przecigzeniowe SYNTEX® jest elementem chronigcym nastepujace po nim elementy
przed zniszczeniem. Bezluzowe przeniesienie napedu zapewnione jest przez kulki i
profilowang sprezyne talerzowa. Typ SK (synchroniczny) wtgcza sie powtornie, tylko co 360°
po ustgpieniu przecigzenia.
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[1 Dane techniczne |
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rysunek 1: piasta 1.0 rysunek 2: piasta 4.5
Tabela 1: wymiary
maks. wymiary [mm]
rozmiar srednica H
otworu | Do | D2 | dy | Dn | Ds | Dy | do l4 12 I3 ls ls Z | (skok)
d [mm]
20 20 20| 71 | 65 | 48 | 54 |615| 4,5 | 45 8 2 16 6 35 8 2
25 25 25189 |81 |60 | 68| 80 |55 50 8 2 17 8 39 8 2
35 35 35 (110|102 75 | 78 | 91 | 55 | 60 | 10 2 21 | 10 | 42 12 2
50 50 50 | 152 | 142105108 | 121 | 6,6 | 70 | 12 2 25 | 13 | 56 12 2
Tabela 2: wymiary dla wykonania piasty 4.5
rozmiar wymiary [mm Sruby zaciskajace
|6 |7 |8 I—G S M liczba TA [Nm]
20 9 3,5 23 54 3 M5 4 8,5
25 11 4,0 28 61 4 M6 4 14
35 10 4,0 31 70 4 M6 4 14
50 12 4.0 37 82 6 M6 4 14
Tabela 3: dane techniczne
. s - momenty obrotowe [Nm]
rozmiar| maks. predkos¢ [min™] SK1 SK2
20 1500 10-20 20 — 65
25 1500 25 -65 40 - 100
35 1000 30 -100 70-180
50 1000 80 — 280 160 — 400
Tabela 4: przenoszone momenty obrotowe dla wykonania piasty 4.5
) Srednice otwordéw i przenoszone momenty obrotowe * Tg [Nm
rozmart 4o 114 [ 15 [16 [ 17 |18 |19 | 20 [ 22 [ 23 [ 24 [ 25 | 28 [ 30 [ 32 | 35 | 38 | 40 | 42 | 45 | 48 | 50
20 45 | 62 | 71 ] 81 | 92 [ 103 | 115 | 127
25 72 [ 83 | 95 [107 [ 120 | 133 | 148 [ 179 [ 196 [ 213 | 231
35 127 [ 139 [ 152 [ 165 | 207 | 237 | 270 | 323
50 238 | 281 | 311 | 343 [ 394 | 448 | 486
* pasowanie H7/h6
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[2 Wskazowki |

[2.1 Wskazéwki ogélne |

Prosze zapoznaé sie z niniejszg instrukcjg przed zamontowaniem i uruchomieniem sprzegta.

Prosze zwréci¢ szczegdlng uwage na wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa montazu i uzytkowanial
Instrukcja montazu jest elementem wyrobu. Prosze przechowywac ja przez caly czas uzytkowania sprzegta.
Prawa autorskie niniejszej instrukcji zastrzezone przez KTR Kupplungstechnik GmbH.

[2.2 Oznaczenia dotyczace bezpieczenstwa |

NIEBEZPIECZENSTWO! Niebezpieczenstwo uszkodzenia ciata i utraty zdrowia.

A OSTROZNIE! Mozliwe uszkodzenie maszyny / urzadzenia.

= UWAGA! Szczegoblnie wazna informacja.

[ 2.3 Wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa |

NIEBEZPIECZENSTWO!
Podczas montazu, regulacji oraz czynnosci konserwacyjnych sprzegta nalezy bezwzglednie

upewnic sie, ze caly naped jest zabezpieczony przed przypadkowym uruchomieniem.
Wirujace czesci sprzegta niosg ze sobg powazne zagrozenie uszkodzenia ciata. Nalezy
bezwzglednie przestrzega¢ instrukcji dotyczacych bezpieczenstwa.

Wszystkie czynnosci zwigzane ze sprzegtem muszg by¢ wykonane zgodnie z zasadg — ,Po pierwsze —
bezpiecznie ".

Przed przystgpieniem do prac nalezy upewnic sie czy zostat odtgczony naped.

Nalezy zabezpieczy¢ naped przed przypadkowym witgczeniem - na przyktad poprzez umieszczenie informacji
w miejscu pracy lub poprzez usunigcie bezpiecznika z uktadu zasilania.

Nie dotykac¢ sprzegta podczas jego pracy.

Nalezy zabezpieczy¢ sprzegto przed przypadkowym dotknieciem. Nalezy zapewni¢ odpowiednie urzgdzenia
zabezpieczajgce oraz ostony.

[2.4 Wiasciwe uzytkowanie |

Do montazu, konserwacji oraz regulacji sprzegta, moze przystgpi¢ osoba, ktéra:

doktadnie przeczytata i zrozumiata niniejszg instrukcje,
posiada odpowiednie kwalifikacje,

zostata upowazniona i jest do tego uprawniona

Sprzegto moze by¢ uzywane jedynie zgodnie z danymi technicznymi. Nieautoryzowane modyfikacje w wykonaniu
sprzegta sg niedopuszczalne. Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci za wprowadzone zmiany jak i ich skutki.
Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia technicznych modyfikacji sprzegta prowadzgcych do jego
ulepszania.

Sprzegto SYNTEX® okreslone w niniejszej instrukcji, odpowiada stanowi technicznemu w chwili powstania
niniejszej instrukcji.
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[ 3 Przechowywanie |

Sprzegto jest dostarczane w stanie pozwalajgcym na przechowywanie w suchym i zadaszonym miejscu przez
okres 6 do 9 miesiecy.

OSTROZNIE!

Pomieszczenia z wilgocia nie sa odpowiednie do przechowywania sprzegiet.

Nalezy upewni¢ sie, ze nie wystepuje rowniez skraplanie pary wodnej. Odpowiednia
wilgotnoscia wzgledna jest wartos¢ ponizej 65%.

Sprzegto SYNTEX®- dostarczane jest zmontowane.

[4.1 Elementy sktadowe sprzegiet SYNTEXFI

Elementy sktadowe sprzegta SYNTEX® - piasta 1.0

element liczba opis
1 1 piasta (wykonanie 1.0)
2 1 sprezyna talerzowa
3 1 pierscien kotnierzowy
4 1 pierscien nastawczy
5 1 pierscien przesuwny
6 1 nakretka nastawcza
7 1 tuleja slizgowa
8 1 igietkowe tozysko wzdiuzne
9 1 podktadka sprezynowa
10 1 sruba zaciskajaca wg DIN EN ISO 4762
11 1 wkret dociskowy wg DIN EN ISO 4029
12 1 wkret z czopem wg DIN EN I1SO 4028
13 3 czotowy stozkowy kotek ustalajgcy wg DIN EN ISO 8741
14 6 kotek z tbem kulistym wg DIN EN ISO 8746
15 17 kulka wg DIN 5401

rysunek 3: SYNTEX® SK piasta 1.0
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[4.1 Elementy sktadowe sprzegiet SYNTEXFI

Elementy sktadowe sprzegta SYNTEX® - piasta 4.5

element liczba opis

1.1 1 piasta (wykonanie 4.5)
1.2 1 tuleja zaciskowa

1.3 4 Sruba zaciskajgca wg DIN EN ISO 4017

2 1 sprezyna talerzowa

3 1 pierscien kotnierzowy

4 1 pierscien nastawczy

5 1 pierscien przesuwny

6 1 nakretka nastawcza

7 1 tuleja $lizgowa

8 1 igietkowe tozysko wzdtuzne

9 1 podktadka sprezynowa

10 1 Sruba zaciskajgca wg DIN EN ISO 4762

11 1 wkret z czopem wg DIN EN 1SO 4028

12 3 czotowy stozkowy kotek ustalajgcy wg DIN EN ISO 8741
13 6 kotek z tbem kulistym wg DIN EN ISO 8746
14 17 kulka wg DIN 5401

[4.2 Montaz (ogélnie) |

UWAGA!
& Zaleca sie sprawdzenie wymiaréw otworu, watu, rowka wpustowego i wpustu przed
przystapieniem do montazu.

rysunek 4: SYNTEX® SK piasta 4.5

¢ Nalezy upewni¢ sie, co do nienagannego stanu technicznego sprzegta SYNTEX®.

e Przed zamontowaniem do maszyny i uruchomieniem nalezy sprawdzi¢, a jezeli to konieczne wyczysci¢
elementy sktadowe.

e Nasmarowac kulki (np. smarem Kiliber-Microlube GL 263).

¢ Nalezy uzywac¢ wytgcznie oryginalnych elementéw sprzegta.

ISO 16016.

chronione zgodnie z | podpisano:

19.08.13 Kb zastepuje:
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[ 4.3 Nastawa momentu obrotowego |

e Zabezpieczy¢ piaste przed obracaniem.
e Odkreci¢ Srube zaciskajgcag w nakretce nastawcze;j.

e Za pomocy klucza hakowego kreci¢ nakretkg nastawczg (zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara aby zwigkszyé
nastawe, w przeciwng strone aby zmniejszy¢ nastawe momentu obrotowego) o odpowiedni kat, aby ustawic
zgdany moment obrotowy (patrz tabela nastaw momentéw obrotowych).

OSTROZNIE!
Nie wolno przekracza¢ maksymalnej wartosci nastawy momentu obrotowego dla sprzegta
SYNTEX®!

e Po uzyskaniu nastawy, nakretke nastawczg zabezpiecza sie dokrecajagc $rube zaciskajaca.

Tabela nastaw momentéw obrotowych:

kat skrecenia nastawa momentu obrotowego [Nm]
nakretki rozmiar 20 rozmiar 25 rozmiar 35 rozmiar 50
nastawczej sprezyna | sprezyna | sprezyna | sprezyna | sprezyna | sprezyna | sprezyna | sprezyna

SK1 SK2 SK1 SK2 SK1 SK2 SK1 SK2

30° 10 20 25 28 44

60° 13 24 32 34 53

90° 16 29 37 42 39 65

120° 18 35 43 49 45 75

150° 20 40 50 55 51 88

180° 46 55 64 59 105

210° 53 60 74 66 73 125 160

240° 58 65 85 73 80 150 184

270° 62 94 80 88 175 216

300° 65 100 86 98 200 250

330° 93 108 225 280

360° 97 122 245 309

390° 99 140 265 340

420° 100 156 275 364

450° 172 280 385

480° 180 396

510° 400

SYNTEX® zawiasowy klucz hakowy z czopem

rozmiar
20 ?35-60x5
25 ?60-90x6

35 @60 -90 x 6

rysunek 5: zawiasowy klucz hakowy 50 @90 - 155 x 8
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[ 4.4 Nastawa momentu obrotowego po demontazu sprzegta |

e Nasmarowane kulki (np. smarem Kliber - Microlube GL 263) umiesci¢ w gniazdach piasty (8 kulek) oraz w
gniazdach pierscienia kotnierzowego (9 kulek).

o Wtozy¢ sprezyne talerzowg, wklestg strong w kierunku pierscienia kotnierzowego, tak aby dokfadnie osiadta
na kulkach, a kulki znalazly sie w gniazdach sprezyny (nalezy przestrzegac utozenia).

o WiozyC pierscien kotnierzowy ze sprezyng na piaste, zwracajgc uwage na potozenie otworu w pierscieniu
wzgledem rowka zewnetrznego na piascie.

e Sprawdzi¢ potozenie wszystkich kulek w gniazdach.
o Wiozy¢ igietkowe tozysko wzdtuzne.
o Wiozy¢ pierscien nastawczy, zewnetrzne sfazowanie zwrécone w kierunku nakretki nastawczej.

o WtozyC pierscien przesuwny z rowkami w odpowiedniej pozycji na kotki z tbem kulistym a nastepnie,
zwracajgc uwage na potozenie, natozy¢ na pierscieh nastawczy (nalezy przestrzegac¢ utozenia). Ponadto
czotowe stozkowe kotki ustalajgce z pierscienia nastawczego muszag wejs¢ w rowki pierscienia przesuwnego.

e Sprawdzi¢ dziatanie pierécienia przesuwnego (skok poosiowy = 2mm).
o Wiozy¢ podkiadke sprezynowag na pierécieh nastawczy i do pierscienia przesuwnego.
e Wkreci¢ srube zaciskajaca (nie dociggac) i recznie dokreci¢ do oporu nakretke nastawczg.

e Nastawi¢ Zgdany moment obrotowy, poprzez obracanie nakretkg nastawczg, zgodnie z ruchem wskazowek
zegara, za pomoca klucza hakowego (patrz tabela nastaw momentu obrotowego).

¢ Nakretka nastawcza musi by¢ zabezpieczona za pomoca $ruby zaciskajgcej.

sprezyna falerzowa

pierscien kotnierzowy

pierscien nastawczy
podktadka sprezynowa

kulka

Igietkowe tozysko wzdtuzne
pierscien przesuwny
nakrefka nasfawcza

rysunek 6
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[4.5 Montaz sprzegiet SYNTEX® |

Rowek wpustowy
Dwa sposoby unieruchomienia na wale sprzegta SYNTEX®- z otworem cylindrycznym (norma: I1SO tolerancja -
H7) oraz rowkiem wpustowym (norma: DIN 6885, str.1 - JS9):

1. Dokrecenie wkreta dociskowego na rowku wpustowym.

2. Zabezpieczenie od czota watu podktadka i Srubg. Wkret dociskowy musi by¢ usuniety.

Pierscien rozprezno zaciskowy
Prosze zwrdci¢ sie o odpowiednig instrukcje dla danego pierscienia rozprezno-zaciskowego.
Prosze rozwazy¢ sposéb montazu.

Piasta 4.5

Dokrecic¢ wszystkie sruby zaciskajgce, kolejno w kilku przejsciach, az do uzyskania na kazdej srubie
odpowiedniego momentu dokrecania (patrz tabela 1).

[ 4.6 Wylacznik krancowy |

Dziatanie

Przecigzenie powoduje osiowe przesuniecie (skok) pierscienia przesuwnego, w wyniku czego uruchomiony
zostaje wytgcznik krancowy albo wigczony czujnik indukceyjny, co powoduje wystanie sygnatu wytgczenia napedu.

Montaz

Czujnik musi by¢ zamontowany w stabilnej obudowie, aby mogto byé zapewnione bezusterkowe dziatanie.
Nalezy go tez chroni¢ przed zabrudzeniem i ewentualnym mechanicznym uszkodzeniem.

Nastawianie

Przy przecigzeniu sprzegto slizga, a pierscien przesuwny wykonuje ruch osiowy o skoku 2 mm. W tym zakresie
zadziatania, musi by¢ zamontowany czujnik lub wytgcznik krancowy. Aby dopasowac skok zadziatania wytgcznika
krancowego ze skokiem sprzegta, musi on by¢é odpowiednio wyregulowany. Skok zadziatania wytgcznika mozna
wyregulowaé na popychaczu po zdjeciu pokrywki.

OSTROZNIE!

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy bezwzglednie sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie
wylacznika krancowego. Nalezy rowniez stosowac sie do zalecen w instrukcji obstugi
czujnika lub wylgcznika krancowego. Inne elementy maszyny lub urzadzenia nie moga
blokowaé ruchu przesuwnego pierscienia.

[4.7 Czesci zamienne, adresy biur obstugi klienta |

Podstawowym warunkiem zagwarantowania gotowosci sprzegta do pracy, jest posiadanie najwazniejszych czesci
zamiennych.

Dane teleadresowe partnerow KTR w sprawach czesci zamiennych oraz zaméwieh mozna uzyskaé na stronie
internetowej www.ktr.com.
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