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SYNTEX®-NC jest bezluzowym sprzegtem przecigzeniowym, chronigcym nastepujgce po nim elementy
przed zniszczeniem.

W przypadku przecigzenia sprzegta, przenoszony moment obrotowy zostaje znaczgco zredukowany do
wartosci szczgtkowej.

o Typ DK (niesynchroniczny) wigcza sie powtdrnie co 15° przy kolejnym wejsciu kulek w gniazda.

o Typ SK (synchroniczny) wtgcza sie powtérnie co 360° po ustgpieniu przecigzenia.
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rysunek 1: SYNTEX®-NC

(typ piasty 1.0)

Tabela 1: dane techniczne i wymiary

rysunek 2: SYNTEX®-NC

(typ piasty 6.1)

rozmiar predkos¢ moment obr. [Nm] wymiary [mm
[obr./min] T1 T2 T3 dmais_ D,™ D, D3 Da
25 3000 9-15 20 - 30 40 - 65 22 42 48 56 61
32 3000 25-38 50-75 100 - 150 30 52 60 67 74
42 2500 30 - 65 60 - 135 | 120 - 265 38 65 75 83 90
. wymiary [mm]
rozmiar De Z X du L Iy B B Iy ls ls H=skok
25 50 8 x M4 33 55 11,5 9,1 2 5 23,9 12
32 60 8 x M4 35 6,0 12,5 9,9 2 5 25,1 15
42 72 8 x M5 43 7,0 16,0 11,2 2 6 31,8 1,5
1) maks. $rednica otworu, wpust wg DIN 6885 str. 3
Tabela 2: dane techniczne i wymiary — typ piasty 6.1
Srednica otworu . moment
rozmiar di wymiary [mm] bezwtadnosci ?
jest | maks. Dy Dk L e M Ta[Nm] [ masa? [kg] | Jges [kgm’]
25 9,5 25 55 - 45 21 M6 14 0,282 1,4x10"
32 13,5 32 70 - 53 27 M8 34 0,471 3,5x10"
42 18,5 42 86 91,2 63 33 M10 67 0,815 9,5x 10"
2) przy maks. otworze
Chronione zgodnie z podpisano: 2015-08-15 Pz/Koh zastepuje:
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rysunek 3: SYNTEX®-NC ze sprzegtem ROTEX® GS

Tabela 3: wymiary i dane techniczne - wykonania ze sprzegtem ROTEX® GS

rozmiar predkosé moment obr. [Nm] ROTEX.ZR3 GS | maks. Srednica otworu [mm]
[obr./min] T1 T2 T3 rozmiar dy do
25 3000 9-15 20-35 40 - 65 24 25 32
32 3000 25 - 38 50 - 75 100 - 150 28 32 35
42 2500 30 - 65 60 - 135 120 - 265 38 42 45
. wymiary [mm]
rozmiar Da Dy D1 Dk Dk1 L Ly Lo
25 61 55 58 - 57,5 83,5 45 47,5
32 74 65 70 - 69,0 96,0 53 55,0
42 90 80 88 91,2 86,0 116,0 63 66,0
. wymiary [mm]
rozmiar I, E e e M Ta [NM] My Taz [NM]
25 18 18 21 20,0 M6 14 M6 10
32 21 20 27 23,8 M8 34 M8 25
42 26 24 33 30,5 M10 67 M10 49
Chronione zgodnie z podpisano: 2015-08-15 Pz/Koh zastepuje:
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rysunek 4: SYNTEX®-NC ze sprzegtem TOOLFLEX®

@DM

Tabela 4: wymiary i dane techniczne - wykonania ze sprzegtem TOOLFLEX®

rozmiar predkosé moment obr. [Nm] TOOLFI._EXE“5 maks. srednica otworu [mm]
[obr./min] T1 T2 T3 rozmiar dy d»
25 3000 9-15 20-35 40 - 65 38 25 38
32 3000 25 - 38 50 -75 100 - 150 42 32 42
42 2500 30 - 65 60 - 135 120 - 265 45 42 45
. wymiary [mm]
rozmiar Dn Dn D Dx Dki1 L L1 Is
25 61 65 55 - 72,6 88 45 25,5
32 74 70 70 - 76,1 107 53 30,0
42 90 83 86 91,2 89,0 114 63 32,0
. wymiary [mm]
rozmiar E e e M Ta [NM] M. Tz [NM]
25 18,0 21 25 M6 14 M8 25
32 24,0 27 27 M8 34 M8 25
42 22,5 33 30 M10 67 M10 49
Chronione zgodnie z podpisano: 2015-08-15 Pz/Koh zastepuje:
ISO 16016. sprawdzono: 2016-06-03 Pz zastgpione:
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Tabela 5: momenty obrotowe i naciski powierzchniowe —typ piasty 6.1 (bez rowka wpustowego)

rozmiar 25 32 42
Sruba zaciskajaca M M6 M8 M10
moment dokrecania Ta [Nm] 14 34 67
. przenoszony moment obrotowy [Nm]
otwor @ - - - 2
nacisk powierzchniowy [N/mm°?]
34
10 150
41
11 148
48
12 145
63
14 141
71 85
15 138 111
79 95
16 136 109
55 118
18 75 107
61 130
19 74,5 106
20 67 143 170
74 105 113
22 79 169 203
72 103 111
24 92 132 238
70 68 110
o5 98 143 257
69 67 109
174 314
28 65 106
197 354
30 64 104
220 301
32 63 78
353
35 76
371
36 75
407
38 74,5
444
40 73,5
482
42 72,5
Chronione zgodnie z podpisano: 2015-08-15 Pz/Koh zastepuje:
ISO 16016. sprawdzono: 2016-06-03 Pz zastgpione:
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| 2.1 Wskazowki ogélne|

Prosze zapoznaé z niniejszg instrukcjg przed zamontowaniem sprzegta.

Prosze zwrdci¢ szczegdlng uwage na informacje dotyczace bezpieczenstwa montazu i uzytkowania!

Instrukcja eksploatac;ji jest elementem wyrobu. Prosze przechowywac jg przez caly czas uzytkowania sprzegta.
Prawa autorskie niniejszej instrukcji sg zastrzezone przez KTR Kupplungstechnik GmbH.

| 2.2 Oznaczenia dotyczace bezpieczenstwa

Ten symbol oznacza uwagi, ktére moga przyczyni¢ sie do
Ostrzezenie przed urazami ciata zapobiegania obrazeniom ciata lub ciezkim obrazeniom
ciata, moggcym doprowadzi¢ do $mierci.

Ostrzezenie przed uszkodzeniami Ten symbol oznacza uwagi, ktére moga przyczyni¢ sie do
wyrobu zapobiegania uszkodzeniom wyrobu lub maszyny.

Ten symbol oznacza uwagi, ktére moga przyczynic sie do

Wskazowki ogolne zapobiegania niepozgdanym rezultatom lub stanom.

Ten symbol oznacza uwagi, ktére mogag przyczyni¢ sie do
zapobiegania poparzeniom gorgcymi powierzchniami,
skutkujgcym lekkimi lub powaznymi obrazeniami ciata.

Ostrzezenie przed goracymi
powierzchniami

B 1D O

| 2.3 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Podczas montazu, regulacji oraz czynnosci konserwacyjnych sprzegta nalezy bezwzglednie
upewni¢ sie, ze caty naped jest zabezpieczony przed przypadkowym uruchomieniem.
Wirujace czesci niosg ze sobg powazne zagrozenie uszkodzenia ciata. Nalezy bezwzglednie
zapoznac sie z catoscig niniejszej instrukcji i stosowa¢ do jej zapisow.

Wszystkie czynnosci zwigzane ze sprzegtem muszg by¢é wykonane zgodnie z zasadg - ,Po pierwsze -
bezpiecznie".

Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z montazem, konserwacjg lub regulacjg sprzegta nalezy upewnié
sie czy zostat odtgczony naped oraz wspotpracujgce urzgdzenia.

Nalezy zabezpieczy¢ naped przed przypadkowym witgczeniem - na przyktad poprzez umieszczenie informac;ji
w miejscu pracy lub poprzez usuniecie bezpiecznika z uktadu zasilania.

Nie dotykac sprzegta podczas jego pracy.

Nalezy zabezpieczy¢ sprzegto przed przypadkowym dotknieciem. Nalezy zapewni¢ odpowiednie urzgdzenia
zabezpieczajgce oraz ostony.

Chronione zgodnie z podpisano: 2015-08-15 Pz/Koh zastepuje:

ISO 16016. sprawdzono: 2016-06-03 Pz zastgpione:
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| 2.4 Wriasciwe uzytkowanie

Do montazu, konserwacji oraz regulacji sprzegta, moze przystgpi¢ osoba, ktoéra:
o doktadnie przeczytata i zrozumiata niniejsza instrukcje,

e posiada odpowiednie kwalifikacje,

e zostata upowazniona i jest do tego uprawniona

Sprzegto moze by¢ uzywane jedynie zgodnie z danymi technicznymi (patrz rozdziat 1). Nieautoryzowane
modyfikacje w wykonaniu sprzegta sg niedopuszczalne. Nie ponosimy zadnej odpowiedzialno$ci za
wprowadzone zmiany jak i ich skutki. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia technicznych modyfikaciji
prowadzgcych do ulepszania wyrobu.

Sprzegto SYNTEX®-NC okreslone w niniejszej instrukcji, odpowiada stanowi technicznemu w chwili powstania
niniejszej instrukcji.

| 2.5 Dobér sprzegta

W celu weryfikacji doboru sprzegta nalezy skonsultowac sie z
KTR Kupplungstechnik GmbH.

| 3 Przechowywanie, transport i opakowanie

| 3.1 Przechowywanie|

Sprzegto jest dostarczane w stanie pozwalajgcym na przechowywanie w suchym i zadaszonym miejscu przez
okres 6 do 9 miesiecy.

Pomieszczenia z wilgocia nie sg odpowiednie do przechowywania wyrobéw KTR.
Nalezy upewni¢ sie, ze nie wystepuje rowniez skraplanie pary wodnej. Odpowiednia
wilgotnoscia wzgledna jest wartos¢ ponizej 65 %.

|3.2 Transport i opakowanie

W celu unikniecia obrazen ciata i wszelkiego rodzaju uszkodzen wyrobu, nalezy zawsze
korzystaé¢ z odpowiedniego sprzetu podnoszacego.

Sprzegta sg pakowane w rézny sposéb, w zaleznosci od ich rozmiaru, ilosci, a takze rodzaju transportu. O ile
pisemnie nie uzgodniono inaczej, opakowanie bedzie spetnia¢ wymogi wewnetrznych regulacji
KTR Kupplungstechnik GmbH.

Chronione zgodnie z podpisano: 2015-08-15 Pz/Koh zastepuje:

ISO 16016. sprawdzono: 2016-06-03 Pz zastgpione:
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Dostarczane sprzegto jest w cato$ci zmontowane (wg specyfikacji kupujgcego) oraz opcjonalnie moze posiadac
nastawiony moment obrotowy.

4.1 Elementy skladowe sprzegiet |

Zestaw elementéw 1: elementy sprzegta SYNTEX®-NC (typ piasty 1.0)

element liczba opis
1.1 1 piasta 1.0
1.2 1 kotnierz DK lub SK
1.3 1 pierscien przesuwny
1.4 patrz | sprezyny talerzowe
) tabela 9 | (zestaw)
nakretka nastawcza ze
15 1 Srubg wg
DIN EN ISO 4762 - 12.9
1.6 1Y [kulki
tozysko kulkowe wg
L7 L DIN 625
1.8 1 pierscien osadczy

1) kompletny zestaw

rysunek 5: SYNTEX®-NC (typ piasty 1.0)

Zestaw elementow 2: elementy sprzegta SYNTEX®-NC (typ piasty 6.1)

element liczba opis
2.1 1 piasta zaciskowa typ 6.1
2.2 1 kotnierz DK lub SK
2.3 1 pierscien przesuwny
24 patrz | sprezyny talerzowe
tabela 9 | (zestaw)
nakretka nastawcza ze
25 1 Srubg wg
DIN EN ISO 4762 - 12.9
2.6 1Y [kulki
tozysko kulkowe wg
2.1 L DIN 625
2.8 1 pierscien osadczy
29 1 pierscien ustalajgcy
Sruba zaciskajaca
210 L DIN EN ISO 4762 - 12.9

rysunek 6: SYNTEX®-NC (typ piasty 6.1)

1) kompletny zestaw

Elementy sprzegta SYNTEX®-NC ze sprzegtem ROTEX® GS

element/
zestaw liczba opis
elementow
SYNTEX®-NC (kompletne
1/2 1
sprzegto)
3 1 ROTEX® GS kotnierz
zabierajgcy
4 1 ROTEX® GS facznik
elastyczny
ROTEX® GS piasta
5 1 .
zaciskowa
6 1) Sruba wg
DIN EN ISO 4762 - 12.9 o o
- - rysunek 7: SYNTEX"-NC ze sprzegtem ROTEX" GS
1) patrz liczba w tabeli 1
Chronione zgodnie z podpisano: 2015-08-15 Pz/Koh zastepuje:
ISO 16016. sprawdzono: 2016-06-03 Pz zastgpione:
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| 4.1 Elementy sktadowe sprzegiet |

Elementy sprzegta SYNTEX®-NC ze sprzegtem TOOLFLEX®

element/
zestaw liczba opis
elementéw
7 1 SYNTEX®-NC (kompletne
sprzegto)

| 4.2 Uwaga dotyczaca obroébki

A

rysunek 8: SYNTEX®-NC ze sprzegtem TOOLFLEX®

Klient ponosi wszelkg odpowiedzialnosé za dokonywang obrobke mechaniczng piast i
czesci sprzegiel nierozwierconych, z otworami wstepnymi jak réwniez z otworami
gotowymi. W takich przypadkach KTR nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek
nieprawidiowosci w procesie obrobki mechaniczne;.

| 4.3 Montaz (ogélnie) |

&

A

Zaleca sie sprawdzenie wymiarow otworéw, watéw, rowkow wpustowych i wpustow przed
przystapieniem do montazu.

Podgrzanie sprzegta SYNTEX®-NC (piasty typ 1.0) (do okoto 80 °C) umozliwia latwiejszy
montaz na wale.

Dotykanie rozgrzanego sprzegta grozi poparzeniem.
Zaleca sie stosowanie specjalnych rekawic.

e Nalezy upewnic sie, ze sprzegto SYNTEX®-NC jest w nienagannym stanie technicznym.

¢ Nalezy stosowac tylko oryginalne elementy KTR (nie stosowa¢ zamiennikéw).

Chronione zgodnie z
ISO 16016.

podpisano:

2015-08-15 Pz/Koh

zastepuje:

sprawdzono:

2016-06-03 Pz

zastgpione:
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| 4.4 Montaz sprzegta SYNTEX®-NC (typ piasty 1.0) |

e Oczyscic¢ otwor w piascie oraz wat, sprawdzi¢ zgodnosc¢
wymiaréw, nastepnie naoliwi¢ (np. olejem Castrol 4 in 1 lub KlUber
Quietsch-EXx).

Nie wolno stosowac oleju ani smaru z | |
dwusiarczkiem molibdenu lub dodatkami H
wysokocisnieniowymi, a takze past E
zmniejszajgcych wspétczynnik tarcia.

A

e A
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e Zamontowaé SYNTEX®-NC (zestaw elementéw 1) na wale strony
napedzajgcej lub napedzane;j.

e
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e Nalezy zatozy¢ podktadke od czota gvaiu w celu osiowego
;;ueruchomlema sprzegta SYNTEX"-NC na wale (patrz rysunek rysunek 9: blokada osiowa
Zalecamy zabezpieczenie wszystkich potaczen srubowych przed poluzowaniem np. klejem
& Loctite (o Sredniej sile klejenia).

| 4.5 Montaz sprzegta SYNTEX®-NC (typ piasty 6.1) |

Przy zastosowaniu z watami drazonymi nalezy zapozna¢ sie z rozdziatem 4.6 przed

& montazem sprzegta SYNTEX®-NC.
i & iardcieni i i pierscien ustalajgcy
. g?:r:?:rﬁ ;rg)be (element 2.10) w pierscieniu zaciskajgcym GHib Tacini Gl
=
e Oczyscic¢ otwor w piascie oraz wat, sprawdzi¢ zgodnosc¢ M /
wymiardow, nastepnie naoliwic¢ (np. olejem Castrol 4 in 1 lub Kluber ‘
Quietsch-EXx). =
Nie wolno stosowac¢ oleju ani smaru z
dwusiarczkiem molibdenu lub dodatkami

wysokocisnieniowymi, a takze past
zmniejszajgcych wspétczynnik tarcia.

e Zamontowaé SYNTEX®-NC (zestaw elementéw 2) na wale strony
napedzajgcej lub napedzane;j.

 Srube zaciskajgcg dokreci¢ z momentem dokrecania T, podanym rysunek 10: montaz sprzegta SYNTEX®-NC
w tabeli 2. (typ piasty 6.1)

W przypadku powtérnego montazu, wat oraz otwor w piascie muszg zosta¢ oczyszczone, a
& nastepnie naoliwione olejem o rzadkiej konsystencji (np. olejem Castrol 4 in 1 lub Kliiber
Quietsch-Ex).

Wszystkie potaczenia srubowe musza by¢ zabezpieczone przed poluzowaniem np. klejem
& Loctite (o sredniej sile klejenia).

Chronione zgodnie z podpisano: 2015-08-15 Pz/Koh zastepuje:

ISO 16016. sprawdzono: 2016-06-03 Pz zastgpione:
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| 4.6 Uwagi dotyczace stosowania z watami dragzonymi |

Przeniesienie momentu obrotowego przez sprzegto SYNTEX®-NC z piastg 6.1 oparte jest na potaczeniu ciernym.
Niezbedny nacisk powierzchniowy przenoszony jest przez pierscien zaciskowy na piaste zaciskowg, a w
konsekwencji na wat. Momenty obrotowe lub naciski powierzchniowe podane w tabeli 5 muszg by¢ brane pod
uwage.

Sztywnos¢ i wymiary watéw (tutaj w szczegdlnosci watdéw drazonych) muszg zostaé dobrane w sposdéb
zapewniajgcy odpowiednie zabezpieczenie przed odksztatceniami plastycznymi. Wstepnego zapoznania sie z
zagadnieniem mozna dokona¢ zgodnie z ponizszym kryterium.

W potgczeniach zaciskowych watéw drgzonych, R.,-2p
wymagany wymiar wewnetrznej srednicy watu d,y jest d, <d- P02 W [m m]
obliczany wg nastepujgcego wzoru: Rpo,z
Naprezenie obwodowe na $rednicy wewnetrznej watu 2Py [ 2]
drgzonego: Chw ® — 1C.? N/mm
w

Naprezenie obwodowe watu petnego: Gay = — P [N/ mn?]
Rp2 = granica plastycznosci materiatu watu [N/mm?] dw = wew. $rednica watu drgzonego [mm]
Pw = nacisk powierzchniowy piasta/wat [N/mm?] d = $rednica watu [mm]

CW = diW /d

Niezbedna wytrzymatos$é nie jest zapewniona, jesli otwor watu drgzonego jest wigkszy niz obliczone
dopuszczalna srednica wewnetrzna lub jesli naprezenie obwodowe / zaciskajgce przekracza granice
plastycznosci materiatu.

W celu szczegdétowych obliczeh nalezy skontaktowac sie z biurem KTR.

4.7 Montaz SYNTEX®-NC ze sprzegtem ROTEX® GS

e Zamontowaé SYNTEX®-NC na wale strony napedzajacej
lub napedzanej, odpowiednio w zaleznosci od
wykonania piasty jak w rozdziale 4.4 lub 4.5.

e Oczysci¢ otwor w piascie zaciskowej ROTEX® GS
(element 5) i sprawdzi¢ czy jest odpowiedni wymiarowo,
nastepnie naoliwi¢ olejem o rzadkiej konsystencji (np.
olejem Castrol 4 in 1 lub Kliber Quietsch-EXx).

Nie wolno stosowac¢ oleju ani smaru z
dwusiarczkiem molibdenu lub dodatkami
wysokocisnieniowymi, a takze past rysunek 11: SYNTEX®-NC ze sprzegtem ROTEX® GS
zmniejszajgcych wspoétczynnik tarcia.

e Zamontowa¢ piaste zaciskowg ROTEX® GS na wale strony napedzajgcej lub napedzane;j.
« Dokrecié $ruby cylindryczne piasty zaciskowej ROTEX® GS z momentami dokrecania Ta; podanymi w tabeli 3.
e Tymczasowo, recznie dokreci¢ kotnierz zabierajgcy ROTEX® GS (element 3) do sprzegta SYNTEX®-NC.

e Dokreci¢ sruby cylindryczne (element 6, patrz rysunek 11) na krzyz z momentem dokrecania T, podanym w
tabeli 6.

o Wiozyc¢ tacznik elastyczny ROTEX® GS (element 4) pomiedzy kty piasty zaciskowej ROTEX® GS.

Chronione zgodnie z podpisano: 2015-08-15 Pz/Koh zastepuje:
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[4 Montaz|

[4.7 Montaz SYNTEX®-NC ze sprzegtem ROTEX® GS |

e Ustawi¢ maszyny tak, aby zostat uzyskany wymiar E Ls £ L
miedzy piastami sprzegta (patrz rysunek 12, patrz tabela Ly
3).
e Jezeli maszyny sg przytwierdzone do podtoza, (;
uzyskanie wymiaru E mozna zapewni¢ poprzez
przesuwanie piast na watach maszyn. i
il |
Podczas montazu nalezy upewni¢ sie, ze Sotoiea -
& wymiar E (patrz tabela 3) zostat @ )
zachowany, aby piasty kotnierzowe nie et
mogly stykac sie ze sobg w czasie pracy = L
sprzegla. S H=skok

Niezastosowanie sie do powyzszej uwagi

oo : rysunek 12: montaz sprzegta
grozi zniszczeniem sprzegta.

Wszystkie potaczenia sSrubowe muszg by¢ zabezpieczone przed poluzowaniem np. klejem
Loctite (o sSredniej sile klejenia).

&

Tabela 6: Sruba wg DIN EN ISO 4762

rozmiar 25 32 42
rozmiar Sruby dy M4 M4 M5
moment dokrecania T, [Nm] 2,8 41 8,1

Stosujac sprzegto ROTEX® GS nalezy dodatkowo wziaé pod uwage zapisy instrukcji
KTR-N 45510.

&

[4.8 Montaz SYNTEX®-NC ze sprzegtem TOOLFLEX®

e Oczyscic¢ otwor w piascie oraz wat, sprawdzi¢ zgodnosc¢
wymiardw, nastepnie naoliwi¢ (np. olejem Castrol 4 in 1 lub Kliber
Quietsch-Ex).

A

o Odkreci¢ $ruby zaciskajace sprzegta TOOLFLEX®.

Nie wolno stosowac oleju ani smaru z
dwusiarczkiem molibdenu lub dodatkami I ]
wysokocisnieniowymi, a takze past

zmniejszajgcych wspétczynnik tarcia.

o Wiozy¢ wat strony napedzajgcej do piasty sprzegta TOOLFLEX®. rysunek 13: SYNTEX®-NC ze sprzegtem

: . . . TOOLFLEX®
e Zabezpieczy¢ piaste zaciskowg przez dokrecenie Srub

zaciskajgcych z momentami dokrecania T, podanymi w tabeli 4.
o Wiozy¢ wat strony napedzanej do piasty sprzegta SYNTEX®-NC.

e Ustawi¢ maszyny tak, aby zostat uzyskany wymiar Lg miedzy piastami sprzegta (patrz rysunek 13, patrz
tabela 4).

e Zabezpieczy¢ pierscieh zaciskowy piasty SYNTEX®-NC przez dokrecenie $rub zaciskajgcych z momentami
dokrecania T, podanymi w tabeli 4.
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[4 Montaz|

[4.8 Montaz SYNTEX®-NC ze sprzegiem TOOLFLEX® |

Wszystkie potaczenia srubowe muszg by¢ zabezpieczone przed poluzowaniem np. klejem
& Loctite (o $redniej sile klejenia).

Stosujac sprzegto TOOLFLEX® nalezy dodatkowo wziaé pod uwage zapisy instrukcji KTR-N
& 45810.

| 5 Regulacja momentu obrotowego

W przypadku gdy zostat zaméwiony SYNTEX®-NC bez nastawy momentu obrotowego, KTR
& dostarcza sprzegto przecigzeniowe wstepnie ustawione na wartos¢ ok. 75% maksymalnego
momentu obrotowego danego zestawu sprezyn.

Jezeli wstepnie nastawiony moment obrotowy nie jest modyfikowany przez klienta, sruba z

& nakretki nastawczej (element 1.5 lub 2.5) musi zosta¢ wykrecona i pokryta klejem Loctite (o
sredniej sile klejenia). Nastepnie srube dokreci¢ z momentem dokrecania T, podanym w
tabeli 2.

| 5.1 Nastawa momentu obrotowego — SYNTEX®-NC

Modyfikacja wstepnej nastawy momentu obrotowego (momentu obrotowego wysprzeglania)

Wiasciwy zestaw sprezyn jest warunkiem wstepnym dokonania prawidtowej nastawy momentu
& obrotowego. Nalezy zastosowaé¢ odpowiedni zestaw sprezyn zgodnie z tabelg 9, w zaleznosci od
zakresu nastaw (rozdziat 1).

2. moment obr

na efykiecie
e Poluzowa¢ maksymalnie o jeden obrét Srube w nakretce / 3 oznakowanie
nastawczej (element 1.5 lub 2.5). referency jne

. 1 nastawa
_ ANOMMU

e Okresli¢ nastawe momentu obrotowego (patrz krok 1 na
rysunku 14).

e Oznaczy¢ nastawe momentu na etykiecie (patrz krok 2
na rysunku 14). |

e ZaznaczyC punkt odniesienia na nakretce nastawczej
(patrz krok 3 na rysunku 14).

nakretka nastawcza

rysunek 14

Chronione zgodnie z podpisano: 2015-08-15 Pz/Koh zastepuje:
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| 5 Regulacja momentu obrotowego |

| 5.1 Nastawa momentu obrotowego — SYNTEX®-NC |

3. nasfawa
momentu

e Przekreci¢ nakretke nastawczg o wymagang liczbe
nacie¢ (patrz krok 1 i 2 na rysunku 15).

Podczas nastawy momentu obrotowego
& nalezy zwrdci¢ uwage na diagramy nastaw

dla odpowiednich rozmiaréw sprzegta

(patrz rozdziat 5.3). | ornakowanie
\ referencyjne
\2 moment obr

e Usunaé warto$¢ momentu obrotowego podang na na efykiecie

etykiecie (patrz krok 3 na rysunku 15). rysunek 15

e Oznaczy¢ sprzegto nowg nastawg momentu obrotowego
(patrz krok 1 na rysunku 16).

1. nastawa
momentu

e Usuna¢ punkt odniesienia z nakretki nastawczej (patrz
krok 2 na rysunku 16).

o Wykreci¢ srube z nakretki nastawczej.

e Pokry¢ gwint Sruby klejem Loctite (o Sredniej sile o
klejenia). Nastepnie wkreci¢ srube i dokreci¢ z
momentem dokrecania T, podanym w tabeli 7. referencyne

rysunek 16

2. oznakowanie

Wszystkie potaczenia sSrubowe muszg by¢ zabezpieczone przed poluzowaniem np. klejem
& Loctite (o sSredniej sile klejenia).

Tabela 7: Sruba wg DIN EN ISO 4762

SYNTEXC-NC rozmiar 25 32 42

rozmiar sruby M3 M3 M3

moment dokrecania T, [Nm] 1,2 1,2 1,2

Nalezy pamietaé, ze ustawienie momentu obrotowego poza dopuszczalnym zakresem (patrz
rozdziatl 1) moze spowodowa¢ nieprawidlowe dziatanie i uszkodzenie sprzegta.

W celu zapewnienia optymalnej hastawy momentu obrotowego, nalezy sprawdza¢ sprzegto
& SYNTEX®-NC po poczatkowych rozsprzegleniach i doregulowag, jesli jest to konieczne.

Jezeli sprzegto SYNTEX®-NC zostato ustawione tylko wstepnie lub na konkretny moment
& obrotowy wg instrukcji eksploatacji, moment ustawiony nalezy uznaé jedynie za wartos¢

odniesienia. Dla dokladnego ustawienia momentu obrotowego zalecamy kontrole nastawy

momentu za pomoca odpowiedniego ukltadu pomiarowego i ewentualne doregulowanie.

Zasadniczo zalecamy ustawienie momentu obrotowego na stanowiskach badawczych KTR,
& w celu zapewnienia optymalnej doktadnosci nastawy momentu obrotowego.

Tabela 8: klucz hakowy

rozmiar klucz hakowy DIN 1810-A
) 25 @45-50
32 ?58-62
rysunek 17: klucz hakowy 42 J68-75
Chronione zgodnie z podpisano: 2015-08-15 Pz/Koh zastepuje:

ISO 16016. sprawdzono: 2016-06-03 Pz zastgpione:




KTR-N 46110 PL

SYNTEX®-NC _
KTR-Group Instrukcja eksploatacii strona: . 16222
wydanie: 3
|5 Regulacja momentu obrotowego|
| 5.2 Wymiana zestawu sprezyn |
Jesli ustawiana warto§¢ momentu obrotowego znajduje sie poza wymaganym zakresem

nastawy zgodnie z rozdzialem 1, sprzegto moze zostaé¢ przystosowane do wymaganego
momentu obrotowego poprzez zmodyfikowanie uktadu sprezyn.

Zalecamy, aby modyfikacje i ponowng nastawe sprzegta wykonywat wykwalifikowany
personel KTR.

Obluzowane lub spadajace czesci napedu stanowig zagrozenie uszkodzenia ciata i/lub
urzadzenia.
Nalezy zabezpieczy¢ czesci napedu przed rozpoczeciem demontazu.
e Poluzowac srube (element 2.10) pierscienia zaciskajgcego (element 2.9).
[dotyczy tylko piasty typu 6.1]

rysunek 18: przyktad — sktad sprzegta SYNTEX®-NC (typ piasty 6.1)

Zdemontowac sprzegto z maszyny i zamontowac na odpowiednim wale pomocniczym.

Poluzowac¢ srube w nakretce nastawczej (element 1.5 lub 2.5). Nie odkrecac¢ catkowicie sruby w nakretce
nastawczej!

Cofng¢ nakretke nastawczg za pomocg klucza hakowego (patrz rysunek 17 i tabela 8), az sprezyny talerzowe
zostang catkowicie zluzowane.

Usung¢ pierscien zaciskajgcy (element 2.9) z piasty zaciskowej (element 2.1).
[dotyczy tylko piasty typu 6.1]

e Usuna¢ nakretke nastawczg z piasty (element 1.1) lub piasty zaciskowej (element 2.1).

e Dostosowac¢ uktad sprezyn wg tabeli 9 do wymaganego momentu obrotowego (patrz rozdziat 1).

Tabela 9: uklad sprezyn

uktad sprezyn wykonanie DK i SK
iE T2 T3
wyglad i I
opis 1x1 1x2 1xa
Chronione zgodnie z podpisano: 2015-08-15 Pz/Koh zastepuje:
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| 5 Regulacja momentu obrotowego |

| 5.2 Wymiana zestawu sprezyn |

¢ Nakreci¢ nakretke nastawczg na piaste lub piaste zaciskowg i dokreci¢ recznie.
e Recznie dokreci¢ srube nakretki nastawczej. Nastepnie odkrecic¢ te srube o pét obrotu.

e Zamontowac pierscien zaciskajgcy na piascie zaciskowej. [dotyczy tylko piasty typu 6.1]

Podczas montazu upewni¢ sie, ze otwory nakretka nasftawcza
= rownowazace pierscien zaciskajacy (element __/ nacigcia
2.9) znajduja sie od strony sprezyn(y). '

e Za pomoca klucza hakowego dokreci¢ nakretke nastawczg
(patrz rysunek 17 i tabela 8) tak, aby nie mozna byto jej
dokreci¢ bardziej. Nastepnie cofngé nakretke nastawcza o
jedno naciecie (patrz rysunek 19).

o W tej chwili nastawa odpowiada wartosci minimalne;j
momentu obrotowego z danego zakresu regulacji (patrz
rysunek 20).

¢ Nastawi¢ wymagany moment obrotowy wg opisu w

. sunek 19: naciecia na nakretce nastawczej
rozdziale 5.1. ry e e j

dokrecat do uzyskania oporu
odkrecit o jedno naciecie wstecz z fego miejsca
(min. moment obr.)

Sprezyny talerzowe pracujg na opadajagcym
& zboczu charakterystyki. Dokrecenie nakretki
nastawczej skutkuje zmniejszeniem nastawy
momentu obrotowego. Nastawiany moment
obrotowy zwieksza si¢ odkrecajac nakretke

naprezenie sprezyny

nastawcza.
o Wykreci¢ $rube z nakretki nastawczej i pokry¢ gwint Sruby / E %
klejem Loctite (o $redniej sile klejenia). Nastepnie wkrecic / E 5
Srube i dokreci¢ z momentem dokrecania T, podanym w B E\ /
tabeli 7. / E s

e Odkreci¢ Srube pierscienia zaciskajgcego.
[dotyczy tylko piasty typu 6.1]

zakres nastawy ugiecie sprezyny

rysunek 20: charakterystyka sprezyny
e Zdemontowac¢ sprzegto z watu pomocniczedo.

Nalezy pamietaé, ze ustawienie momentu obrotowego poza dopuszczalnym zakresem (patrz
rozdzial 1) moze spowodowa¢ nieprawidlowe dziatanie i uszkodzenie sprzegta.

W celu zapewnienia optymalnej nastawy momentu obrotowego, nalezy sprawdzaé sprzegto
& SYNTEX®-NC po poczatkowych rozsprzegleniach i doregulowag, jesli jest to konieczne.

Jezeli sprzegto SYNTEX®-NC zostato ustawione tylko wstepnie lub na konkretny moment
& obrotowy wg instrukcji eksploatacji, moment ustawiony nalezy uzna¢ jedynie za wartos¢

odniesienia. Dla dokladnego ustawienia momentu obrotowego zalecamy kontrole nastawy

momentu za pomoca odpowiedniego uktadu pomiarowego i ewentualne doregulowanie.

Zasadniczo zalecamy ustawienie momentu obrotowego na stanowiskach badawczych KTR,
& w celu zapewnienia optymalnej doktadnosci nastawy momentu obrotowego.

Wszystkie potaczenia srubowe muszg byé zabezpieczone przed poluzowaniem np. klejem
V= Loctite (o Sredniej sile klejenia).

Chronione zgodnie z podpisano: 2015-08-15 Pz/Koh zastepuje:
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| 5 Regulacja momentu obrotowego |

| 5.3 Diagramy nastaw |

moment obr. [Nm]

70

50

— 12

30

T2 3 4L 5 6 7 8 9 10 T

liczba naciet
diagram 1: SYNTEX®-NC rozmiar 25

moment obr  [Nm]

160

140

100

80 == B

60

L0 e e

20

liczba naciec
diagram 2: SYNTEX®-NC rozmiar 32

mament obr. [Nm]

300

750

700

150

100

0

liczba naciec
diagram 3: SYNTEX®-NC rozmiar 42

Chronione zgodnie z podpisano: 2015-08-15 Pz/Koh zastepuje:

ISO 16016. sprawdzono: 2016-06-03 Pz zastgpione:




KTR-N 46110 PL
strona: 19z 22
wydanie: 3

SYNTEX®-NC

KTR-Group Instrukcja eksploatacji

6  Montaz wylacznika krancowego |

Jezeli ustawiony moment obrotowy zostanie przekroczony, sprzegto roztacza sie a pierscien przesuwny jest
przemieszczany osiowo wstecz o wymiar H (patrz tabela 10).

Czujnik lub wytgcznik krancowy musi byé zamontowany w taki sposoéb, aby w tym zakresie przetgczania byto
zapewnione przekazywanie sygnatu.

Czujnik lub wytacznik kraricowy musi by¢ dopasowany do pozycji sprzegta SYNTEX®-NC aby podczas
rozsprzeglania byto zapewnione przekazywanie sygnatu.

Tabela 10: pozycja wytacznika krancowego

. wymiary [mm]
rozmiar B B @D, H=skok
25 11,5 9,1 61 1,2
32 12,5 9,9 74 1,5
42 16,0 11,2 90 1,5

rysunek 21: mechaniczny wytgcznik krancowy

Dziatanie

Przecigzenie powoduje osiowe przesuniecie (skok) pierscienia przesuwnego, w wyniku czego uruchomiony
zostaje wytacznik krahcowy albo wigczony czujnik indukcyjny, co powoduje wystanie sygnatu wytaczenia napedu.

Montaz

Czujnik musi by¢ zamontowany w stabilnej obudowie, aby mogto by¢ zapewnione bezawaryjne dziatanie. Nalezy
go tez chroni¢ przed zabrudzeniem i ewentualnym mechanicznym uszkodzeniem.

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy bezwzglednie sprawdzi¢ prawidiowe dziatanie
wyltacznika krancowego. Nalezy rowniez stosowa¢ sie do zalecen w instrukcji obstugi
czujnika lub wytacznika krancowego. Inne elementy maszyny lub urzadzenia nie moga
blokowaé ruchu pierscienia przesuwnego.

Gdy wyltacznik krancowy lub czujnik zadziata (przeciazenie: roztaczenie sprzegta
przecigzeniowego) naped nalezy natychmiast wytaczyé.

Przy wyzszych predkosciach moze by¢ konieczne zastosowanie odpowiednich uktadéw
hamulcowych.

& Zaleca sie stosowanie wyltacznika krancowego!

Chronione zgodnie z podpisano: 2015-08-15 Pz/Koh zastepuje:
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7  Usterki - przyczyny oraz usuwanie|

Nizej wymienione btedy mogg prowadzi¢ do nieprawidiowej eksploatacji sprzegta SYNTEX®-NC. Dodatkowo w
stosunku do wymogow instrukcji eksploatacji, prosze upewnic sie, ze uniknieto przedmiotowych btedéw.
Wymienione btedy mogg by¢ jedynie wskazéwkg. Podczas szukania przyczyn nieprawidtowosci, nalezy wzig¢
pod uwage réwniez elementy wspotpracujgce ze sprzegtem.

Btedy ogdlnie nieprawidtowego uzytkowania

¢ Dane istotne dla doboru sprzegta nie zostaty dostarczone.

¢ Obliczenia dotyczgce potaczenia wat-piasta nie zostaty wziete pod uwage.

e Zamontowano elementy sprzegta uszkodzone podczas transportu.

o Jedli zamontowano podgrzane piasty, dopuszczalna temperatura zostata przekroczona.
e Tolerancje montowanych ze sobg czesci nie zostaty wziete pod uwage.

¢ Momenty dokrecania sg zbyt mate / przekroczone.
o Elementy zostaty zamienione przez pomyike / ztozone razem nieprawidtowo.
¢ Nie zastosowano oryginalnych czesci KTR.
¢ Nie zachowano odpowiednich okresow czasu miedzy przeglgdami.

usterki

przyczyny

usuwanie

zmienny hatas podczas
pracy sprzegta lub/i
wystepujgce drgania

sruby sg poluzowane

nakretka nastawcza jest
poluzowana

1) wytgczy¢ maszyne

2) sprawdzi¢ moment dokrecenia $rub

3) sprawdzi¢ nastawe momentu obrotowego

4) jesli nie mozna znalez¢ przyczyny usterki, zwrdcié
sprzegto do KTR Kupplungstechnik GmbH w celu
sprawdzenia

sprzegto roztgcza w
sposbb przypadkowy

moment obrotowy nie jest
nastawiony

moment obrotowy jest
nastawiony nieprawidtowo

nakretka nastawcza jest
poluzowana

1) wytgczy¢ maszyne

2) wyregulowa¢ moment obrotowy

3) jesli nie mozna znalez¢ przyczyny usterki, zwrécié
sprzegto do KTR Kupplungstechnik GmbH w celu
sprawdzenia

zuzycie

1) wylgczy¢ maszyne
2) wystac¢ sprzegto do KTR Kupplungstechnik GmbH w
celu sprawdzenia/naprawy

moment obrotowy nie
jest przenoszony

nakretka nastawcza jest
poluzowana

1) wytgczy¢ maszyne
2) ponownie dokonaé nastawy momentu obrotowego
3) dokreci¢ i zabezpieczy¢ srube nakretki nastawczej
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8 Utylizacja|

W zakresie ochrony srodowiska prosimy o utylizacje opakowan lub wyrobéw, po zakonczeniu ich eksploataciji,
zgodnie z przepisami prawa i normami, ktére majg odpowiednio zastosowanie.

e Metal

Wszelkie elementy metalowe muszg zostaé oczyszczone i zZiomowane.

e Materiaty poliamidowe

Materiaty poliamidowe muszg by¢ zbierane i utylizowane przez podmiot utylizujgcy odpady.

e Smary/oleje

Smary i oleje musza by¢ zebrane i utylizowane przez zakfad utylizacji odpadéw.

9 Konserwacja i serwis

Sprzegto SYNTEX®-NC nie wymaga wielu zabiegéw konserwacyjnych. Zalecamy przeprowadzenie kontroli
wzrokowej sprzegta co najmniej raz w roku. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na stan, wyosiowanie i
potaczenia srubowe sprzegta oraz stan fgcznika elastycznego (jesli wystepuje).

Sprzegto SYNTEX®-NC posiada otwoér na wat oraz jest odpowiednio nasmarowane. Przy normalnych warunkach
pracy wypetnienie smarem wystarcza na caty okresu uzytkowania. Przy ekstremalnych warunkach pracy lub przy
duzym zanieczyszczeniu, dziatanie sprzegta SYNTEX®-NC musi byé kontrolowane w regularnych odstepach

czasu.
f} W przypadku przecigzenia naped nalezy natychmiast zatrzymacé.
Po uruchomieniu sprzegta, momenty dokrecania srub musza by¢ kontrolowane podczas
standardowych przegladéw okresowych.
Podczas uzytkowania sprzegta ROTEX® GS nalezy stosowaé sie dodatkowo do instrukgcji
& eksploatacji KTR-N 45510 lub odpowiednio do instrukcji KTR-N 45810 podczas uzytkowania
sprzegta TOOLFLEX®.
Chronione zgodnie z podpisano: 2015-08-15 Pz/Koh zastepuje:
ISO 16016. sprawdzono: 2016-06-03 Pz zastgpione:




KTR-Group SYNTEX®_NC . g’:’;;\l gglzngPL
Instrukcja eksploatacji -
wydanie: 3
| 10 Uwagi dotyczace przytaczania elementéw napedowych |
o Wiozy¢ element napedowy taki jak koto pasowe lub koto zgbate z r
centrowaniem (tolerancja H7) na poprzeczne tozysko kulkowe r
(element 1.7 lub 2.7).

o tozysko kulkowe zaprojektowano jako tozysko state.

e Przykreci¢ element napedowy do kotnierza (element 1.2 lub 2.2). ‘

A

Przy montazu nie wolno przekroczy¢ maksymailnej [ =g
glebokosci I5 (patrz tabela 1, rysunek 22) do S
wkrecenia sSruby.

Klient musi dobraé¢ potgczenie sSrubowe do
przenoszonego momentu obrotowego.

|
Os wypadkowej sily promieniowej F, musi prowadzi¢ |
przez srodek tozyska (patrz rysunek 22). S I e

=

{
Sity promieniowe i osiowe przekazywane na tozysko et 5
sprzegta, nie moga przekroczy¢é maksymainych

|
|

&

dopuszczalnych wartosci (patrz tabela 11). rysunek 22
Tabela 11: maksymalne obciazenie tozyska
rozmiar 25 32 42
sita osiowa [N] 400 500 800
sita promieniowa [N] 400 500 800

11 Czesci zamienne, adresy punktow obstugi klienta

Podstawowym warunkiem zagwarantowania gotowosci sprzegta do pracy, jest posiadanie najwazniejszych czesci
zamiennych.

Dane teleadresowe partnerow KTR w sprawach czesci zamiennych oraz zaméwieh mozna uzyskaé na stronie
internetowej www.ktr.com.
KTR nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci w przypadku stosowania nieoryginalnych czesci
zamiennych i osprzetu oraz wszelkich szkéd powstatych z tego powodu.

Chronione zgodnie z

podpisano:

2015-08-15 Pz/Koh

zastepuje:

ISO 16016.

sprawdzono:

2016-06-03 Pz

zastgpione:
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