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Sprzegto przecigzeniowe RUFLEX® jest systemem przecigzeniowym dziatajgcym na zasadzie
potgczenia ciernego. Sprzegto chroni sgsiadujgce elementy napedu przed uszkodzeniem.
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1 Dane techniczne|
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rysunek 1:RUFLEX® rozmiar 00

Tabela 1: dane techniczne i wymiary
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rysunek 2: RUFLEX® rozmiar 0 do 5
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rysunek 3: RUFLEX® rozmiar 6 do 9

. maks.' . moment obr. [Nm] - - wymiary [mm]
rozmiar predkosc $rednica otworu d D2 D1
[obr./min] 1TF 2TF 3TF 3 wstepnego | maks.

00 10000 (05%1-3 2-5 - - 10 21 -
0 8500 2-10 4-20 - - 209 35 45
01 6600 5-35 10-70 - - 22 40 40
1 5600 20-75 40 - 150 130 - 200 - 25 44 45
2 4300 25-140 50 - 280 250 - 400 - 35 58 58
3 3300 50 - 300 100 - 600 550 - 800 - 45 72 75
4 2700 90 - 600 180 - 1200 1100 - 1600 - 55 85 90
5 2200 400 - 800 800 - 1600 1400 - 2100 - 65 98 102
6 1900 300 - 1200 600 - 2400 - 38 80 116 120
7 1600 600 - 2200 1200 - 4400 - 45 100 144 150
8 1300 900 - 3400 1800 - 6800 - 58 120 170 180
9 1000 2500 - 6000 | 6000 - 12000 - 65 140 237 225

wymiary [mm]

rozmiar Da B element napedowy b1 s L wkret ustalajgcy

min. maks. t G

00 30 8,5 2 6 25 31 3 M4
0 45 8,5 2 6 25 33 3 M4
01 58 16 3 8 3 45 4 M5
1 68 17 3 10 3 52 5 M5
2 88 19 4 12 3 57 5 M6
3 115 21 5 15 4 68 5 M6
4 140 23 6 18 4 78 5 M8
5 170 29 8 20 5 92 8 M8
6 200 31 8 23 5 102 8 M8
7 240 33 8 25 5 113 8 M10
8 285 35 8 25 5 115 8 M10
9 350 53 16 28 6 162 11 M12

1) Dla otworéw powyzej @19, rowki wg DIN 6885 str. 3

2) Tolerancja $rednicy otworu (element napedowy):

F8 dla rozmiaréw 00 - 4

H8 dla rozmiaréw 5 - 9
3) Z zaciskang nakretkg nastawcza, stosowac wytgcznie w konstrukcjach z ograniczeniami wymiaréw montazowych
4) Nakretki szesciokatne dla rozmiaru 9
5) Ze specjalng sprezyng talerzowg
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rysunek 4. RUFLEX® z kotem taficuchowym
Tabela 2: dane techniczne i wymiary
rozmiar maks. precjkoéé roment obr. (Xm) maks érednic;vymIary ]
[obr./min] 1TF 2TF 3TF D ' D1 Da
otworu d
01 6600 5-35 10-70 - 22 40 58
1 5600 20-75 40 - 150 130 - 200 25 45 68
2 4300 25 -140 50 - 280 250 - 400 35 58 88
3 3300 50 - 300 100 - 600 550 - 800 45 75 115
4 2700 90 - 600 180 - 1200 1100 - 1600 55 90 140
wymiary [mm]
rozmiar B S L wkret ustalajacy standardowe koto
! t G tancuchowe 2
01 16 3 45 4 M5 06 B-1 (%/s x "I32) z = 23
1 17 3 52 5 M5 08 B-1 (Y2 x516) z2=22
2 19 3 57 5 M6 08 B-1 (Y2 X 5/6) z = 27
3 21 4 68 5 M6 12 B-1 (3lax "I16) =22
4 23 4 78 5 M8 16 B-1 (1x17,02) z=21

1) Z zaciskang nakretkg nastawczg, stosowac wytgcznie w konstrukcjach z ograniczeniami wymiaréw montazowych
2) Minimalna wymagana liczba zebéw; wieksze kota tancuchowe na zamdéwienie
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rysunek 5: RUFLEX® max.
Tabela 3: dane techniczne i wymiary
rozmiar maks. predkos¢ moment obr. [Nm]
[obr./min] 1TF 2TF 3TF 2
01 6600 5-35 10-70 -
1 5600 20-75 40 - 150 130 - 200
2 4300 25 - 140 50 - 280 250 - 400
3 3300 50 - 300 100 - 600 550 - 800
4 2700 90 - 600 180 - 1200 1100 - 1600
wymiary [mm]
rozmiar maks. $rednica 1
otwort d D1 Da B maks. b D maks. L
01 22 40 58 16 33,0 40 70
1 25 45 68 17 43,0 44 85
2 35 58 88 19 54,0 58 100
3 45 75 115 21 62,0 72 115
4 55 90 140 23 91,5 85 154
1) Tolerancja $rednicy otworu (element napedowy): F8

2) Z zaciskang nakretkg nastawcza, stosowa¢ wytgcznie w konstrukcjach z ograniczeniami wymiaréw montazowych
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rysunek 6: RUFLEX® ze sprzegtem ROTEX®

Tabela 4: dane techniczne i wymiary

® ROTEX® moment obr. [Nm]
rozmiar F:c?z-lr-::i;(r moment obr. [Nm] 98 ShA
1TF 2TF 3TF Y Tkn TK maks.
00 14 (05)¥1-3 2-5 - 12,5 25
0 19 2-10 4-20 - 17 34
01 24 5-35 10-70 - 60 120
1 28 20-75 40 - 150 130 - 200 160 320
2 38 25 - 140 50 - 280 250 - 400 325 650
3 48 50 - 300 100 - 600 550 - 800 525 1050
4 75 90 - 600 180 - 1200 1100 - 1600 1920 3840
5 90 400 - 800 800 - 1600 1400 - 2100 3600 7200
6 100 300 - 1200 600 - 2400 - 4950 9900
7 110 600 - 2200 1200 - 4400 - 7200 14400
8 140 900 - 3400 1800 - 6800 - 12800 25600
9 160 2500 - 6000 6000 - 12000 - 19200 38400
wymiary [mm]
. $rednica otworu d maks.
rozmiar wstepnego maks $rednica Dn Da l1 2 E L Le
) otworu di
00 - 10 16 30 44 11 35 13 31 59,5
0 - 202 25 40 63 25 37 16 33 78
01 - 22 35 55 80 30 50 18 45 98
1 - 25 40 65 98 35 58 20 52 113
2 - 35 48 80 120 45 64 24 57 133
3 - 45 62 105 162 56 82 28 68 166
4 - 55 95 160 185 85 80 40 78 205
5 - 65 110 200 260 100 114 45 92 259
6 38 80 115 225 285 110 130 50 102 290
7 45 100 125 255 330 120 142 55 113 317
8 58 120 160 320 410 155 152 65 115 372
9 65 140 185 370 460 175 199 75 161 449

1) Z zaciskang nakretkg nastawcza, stosowaé wytgcznie w konstrukcjach z ograniczeniami wymiarow montazowych
2) Dla otworéw powyzej @19, rowki wg DIN 6885 str. 3
3) Ze specjalng sprezyng talerzowg

ISO 16016.
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rysunek 7: RUFLEX® ze sprzeglem BoWex®
Tabela 5: dane techniczne i wymiary
rozmiar BowWex® moment obr. [Nm] BoWex® moment obr. [Nm]
rozmiar 1TF 2TF 3TF Y Tkn TK maks.
00 19 (05)31-3 2-5 - 16 32
0 28 2-10 4-20 - 45 90
01 38 5-35 10-70 - 80 160
1 48 20-75 40 - 150 130 - 200 140 280
2 65 25-140 50 - 280 250 - 400 380 760
wymiary [mm]
rozmiar maks. srednica maks. srednica D | L E L
otworu d otworu di A ! ©
00 10 19 48 25,0 31 2,5 58,5
0 202 28 66 40,0 33 2,5 75,5
01 22 38 83 35,5 45 1,0 81,5
1 25 48 95 45,5 52 1,0 98,5
2 35 65 132 64,0 57 1,0 122,0

1) Z zaciskang nakretkg nastawczg, stosowaé wytacznie w konstrukcjach z ograniczeniami wymiaréw montazowych
2) Dla otworéw powyzej @19, rowki wg DIN 6885 str. 3
3) Ze specjalng sprezyng talerzowg
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| 2  Wskazowki |

[2.1 wskazéwki ogéine |

Prosze zapoznac z niniejszg instrukcjg przed zamontowaniem i uruchomieniem sprzegta przecigzeniowego.
Prosze zwréci¢ szczegdlng uwage na informacje dotyczace bezpieczenstwa montazu i uzytkowania!
Instrukcja eksploatacji jest elementem wyrobu. Prosze przechowywac jg przez caly czas uzytkowania sprzegta
przecigzeniowego. Prawa autorskie niniejszej instrukcji sg zastrzezone przez KTR.

| 2.2 Oznaczenia dotyczace bezpieczenstwa

Ten symbol oznacza uwagi, ktére mogg przyczynic sie do
Ostrzezenie przed urazami ciata zapobiegania obrazeniom ciata lub ciezkim obrazeniom
ciata, moggcym doprowadzi¢ do $mierci.

Ostrzezenie przed uszkodzeniami Ten symbol oznacza uwagi, ktére moga przyczynic sie do
wyrobu zapobiegania uszkodzeniom wyrobu lub maszyny.

Ten symbol oznacza uwagi, ktére mogg przyczynic sie do

Wskazowki ogolne zapobiegania niepozgdanym rezultatom lub stanom.

Ten symbol oznacza uwagi, ktére moga przyczynic sie do
zapobiegania poparzeniom goragcymi powierzchniami,
skutkujgcym lekkimi lub powaznymi obrazeniami ciata.

Ostrzezenie przed goracymi
powierzchniami

B 1D 0O

| 2.3 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa |

Podczas montazu, regulacji oraz czynnosci konserwacyjnych sprzegta przecigzeniowego
nalezy bezwzglednie upewnic¢ sie, ze caly naped jest zabezpieczony przed przypadkowym
uruchomieniem. Wirujgce czesci niosg ze sobg powazne zagrozenie uszkodzenia ciala.
Nalezy bezwzglednie zapozna¢ sie z caloscia niniejszej instrukcji i stosowaé do jej zapiséw.

Wszystkie czynnosci zwigzane ze sprzegtem przecigzeniowym muszg by¢ wykonane zgodnie z zasadg -
.PO pierwsze - bezpiecznie".

Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z montazem, konserwacjg lub regulacjg sprzegta
przecigzeniowego, nalezy upewnic sie czy zostat odtgczony naped oraz wspétpracujgce urzadzenia.

Nalezy zabezpieczy¢ naped przed przypadkowym witgczeniem - na przyktad poprzez umieszczenie informac;ji
W miejscu pracy lub poprzez usuniecie bezpiecznika z ukfadu zasilania.

Nie dotykac sprzegta przecigzeniowego podczas jego pracy.

Nalezy zabezpieczy¢ sprzegto przecigzeniowe przed przypadkowym dotknieciem. Nalezy zapewni¢
odpowiednie urzadzenia zabezpieczajgce oraz ostony.

Chronione zgodnie z podpisano: 2019-07-31 Pz/Ns zastepuje: KTR-N od 2011-05-24

ISO 16016. sprawdzono: 2019-09-05 Pz zastgpione:
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| 2  Wskazowki |

| 2.4 Wriasciwe uzytkowanie

Do montazu, konserwacji oraz regulacji sprzegta przecigzeniowego, moze przystgpi¢ osoba, ktéra:
o dokfadnie przeczytata i zrozumiata niniejszg instrukcje,

e posiada odpowiednie kwalifikacje,

e zostata upowazniona i jest do tego uprawniona

Sprzegto przecigzeniowe moze byé¢ uzywane jedynie zgodnie z danymi technicznymi (patrz rozdziat 1).
Nieautoryzowane modyfikacje w wykonaniu sprzegta przecigzeniowego sg niedopuszczalne. Nie ponosimy
zadnej odpowiedzialnosci za wprowadzone zmiany jak i ich skutki. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia
technicznych modyfikacji prowadzgcych do ulepszania wyrobu.

Sprzegio RUFLEX® okreslone w niniejszej instrukciji, odpowiada stanowi technicznemu w chwili powstania
niniejszej instrukcji.

| 2.5 Dobér sprzegta przeciqieniowegol

dobrane odpowiednio do danego zastosowania (patrz katalog Technika przeniesienia
napedu, rozdziat ,,RUFLEX®).

Jezeli warunki pracy (moc, obroty, inne parametry napedu i/lub maszyny itp.) zmienig sie,
sprzegto ponownie musi zosta¢ zweryfikowane pod wzgledem doboru.

Moment obrotowy przenoszony przez potaczenie wat/piasta musi zosta¢ zweryfikowany
przez klienta, ktory ponosi za te czynnos¢ petna odpowiedzialnosé.

& Aby zapewni¢ dluga i bezawaryjna prace sprzegta przecigzeniowego, powinno ono zosta¢

2.6 Odniesienie do Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE

Zgodnie z Dyrektywg Maszynowg 2006/42/WE, sprzegta przecigzeniowe dostarczone przez KTR nalezy
traktowac¢ jako elementy, ktére nie sg w catosci lub czesciowo zmontowanymi urzgdzeniami/maszynami. W
konsekwencji KTR nie ma obowigzku wystawiania deklaracji wigczenia. W celu uzyskania szczegétowych
informacji na temat bezpiecznego montazu, uruchomienia i bezpiecznej eksploatacji nalezy zapoznac sie z
niniejszg instrukcjg eksploatac;ji, biorgc pod uwage podane w niej ostrzezenia.

| 3 Przechowywanie, transport i opakowanie

| 3.1 Przechowywanie|

Sprzegta przecigzeniowe sg dostarczane w stanie pozwalajgcym na przechowywanie w suchym i zadaszonym
miejscu przez okres 6 - 9 miesiecy.

Nalezy upewni¢ sie, ze nie wystepuje rowniez skraplanie pary wodnej. Odpowiednia

& Pomieszczenia z wilgocia nie sa odpowiednie do przechowywania sprzegiet.
wilgotnoscia wzgledna jest wartos¢ ponizej 65 %.

| 3.2 Transport i opakowanie

W celu unikniecia obrazen ciata i wszelkiego rodzaju uszkodzen wyrobu, nalezy zawsze
korzysta¢ z odpowiedniego sprzetu podnoszacego.

Sprzegta przecigzeniowe sg pakowane w rézny sposéb, w zaleznosci od ich rozmiaru, ilosci, a takze rodzaju
transportu. O ile pisemnie nie uzgodniono inaczej, opakowanie bedzie spetnia¢ wymogi wewnetrznych regulaciji
KTR.

Chronione zgodnie z podpisano: 2019-07-31 Pz/Ns zastepuje: KTR-N od 2011-05-24

ISO 16016. sprawdzono: 2019-09-05 Pz zastgpione:
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4 Montai|

Dostarczane sprzegto przecigzeniowe jest zmontowane.

4.1 Elementy skfadowe sprzegta RUFLEX®

Podzespot 1: Elementy sprzegta przecigzeniowego RUFLEX® rozmiar 00 do 5

element liczba opis
1.1 1 piasta
1.2 1 pierscien dociskowy
1.3 1 nakretka nastawcza
1.4 6% Sruby blokujgce
1.5 ta%aetlz 7 sprezyny talerzowe
1.6 2 oktadzina cierna
1.7 12 tuleja slizgowa
1.8 1 wkret wg DIN EN ISO 4029
1.9 1 pierscien blokujgcy
1.10 1 element napedowy np. koto
) tancuchowe (opcjonalnie)

1) Dla rozmiaru 00, liczba = 3

2) Liczba tulei slizgowych sprzegta RUFLEX® max.
zalezy od szerokosci elementu napedowego
(dostosowane).

rysunek 8: RUFLEX® rozmiar 00 do 5

Podzespo6t 2: Elementy sprzegta przecigzeniowego RUFLEX® rozmiar 6 do 8

element liczba opis 21
2.1 1 piasta
2.2 1 pierscien dociskowy
2.3 1 nakretka nastawcza
24 patrz Sruby nastawcze do
) tabela 6 | sprezyn talerzowych
2.5 taFk))aetIZ 7 sprezyny talerzowe
2.6 2 oktadzina cierna
2.7 19 tuleja slizgowa
2.8 1 wkret wg DIN EN ISO 4029
2.9 1 $ruba wg DIN EN ISO 4762
210 1 element napedowy np. koto
) tancuchowe (opcjonalnie)
2.11 podktadka DIN 1440
patrz pierscien osadczy wg
2.12 tabela 6 DIN 7993

212

rysunek 9: RUFLEX® rozmiar 6 do 8

1) Liczba tulei slizgowych sprzegta RUFLEX® max. zalezy od szerokosci elementu napedowego (dostosowane).

Tabela 6:
rozmiar 6 7 8
liczba $rub nastawczych do sprezyn talerzowych 8 12 16
(element 2.4)
liczba podktadek (element 2.11) 8 12 16
liczba pierscieni osadczych (element 2.12) 8 12 16
Chronione zgodnie z podpisano: 2019-07-31 Pz/Ns zastepuje: KTR-N od 2011-05-24

ISO 16016. sprawdzono: 2019-09-05 Pz

zastgpione:
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| 4.1 Elementy sktadowe sprzegta RUFLEX® |

Podzespot 3: Elementy sprzegta przecigzeniowego RUFLEX® rozmiar 9

rysunek 10:RUFLEX® rozmiar 9

element liczba opis
3.1 1 piasta
3.2 1 pierécien dociskowy
3.3 1 nakretka nastawcza
34 15 srub)_/ nastawcze do
sprezyn talerzowych
patrz .
3.5 tabela 7 | SPTe&YNY talerzowe
3.6 2 oktadzina cierna
3.7 19 tuleja slizgowa
3.8 1 wkret wg DIN EN ISO 4029
3.9 1 wkret wg DIN EN ISO 4029
3.10 1 element napedowy np. koto
) tancuchowe (opcjonalnie)
3.11 2 pierscien blokujgcy
pierscien osadczy wg
3.12 15 DIN 471
nakretka sze$ciokatna
3.13 15 DIN EN ISO 4035

1) Liczba tulei $lizgowych sprzegta RUFLEX® max. zalezy od szerokosci elementu napedowego (dostosowane).
2) Liczbadla1l TFD =30,dla2 TFD =15

Elementy sprzegta przecigzeniowego RUFLEX® ze sprzegtem ROTEX®

element/
zestaw liczba opis
elementow
RUFLEX® (kompletne
1/2/3 1 sprzegto przecigzeniowe) z
elementem napedowym
(kotnierzem posrednim)
ROTEX® kotnierz
4 1 o
zabierajacy
5 1 ROTEX® piasta
6 1 ROTEX® tgcznik elastyczny
7 1 Sruba wg
DIN EN ISO 4762 - 12.9
8 1 wkret wg DIN EN ISO 4029

1) W zaleznosci od rozmiaru sprzegta ROTEX®

rysunek 11: RUFLEX® ze sprzegtem ROTEX®

Elementy sprzegta przecigzeniowego RUFLEX® ze sprzegtem BoWex®

element/
zestaw liczba opis
elementow
RUFLEX® (kompletne
sprzegto przecigzeniowe) z
1/2 1
elementem napedowym
(kotnierzem posrednim)
5 1 BoWex® piasta
6 1 BoWex® tuleja
8 1 wkret wg DIN EN ISO 4029

rysunek 12: RUFLEX® ze sprzegtem BoWex®

Chronione zgodnie z
ISO 16016.

podpisano:

2019-07-31 Pz/Ns zastepuje: KTR-N od 2011-05-24

sprawdzono:

2019-09-05 Pz zastgpione:
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| 4.2 Uktad sprezyn |

jednowarstwowy (standard) dwuwarstwowy trzywarstwowy

1TF 1TFD 1TFD 2TF 2TFD 2TFD 3TF
rozmiar 0 do 5 | rozmiar 00 rozmiar 6 do 9 rozmiar 0 do | rozmiar 00 rozmiar 6 do 9 rozmiar 1 do 5

Tabela 7: sprezyny talerzowe
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|4.3 Wskazowki dotyczace rozwiertu|

Nie wolno przekroczy¢ maksymalnej dopuszczalnej
srednicy otworéw d (patrz tabela 1 do 5 w rozdziale 1 -
Dane techniczne). Wskutek niezastosowania sie do
powyzszej uwagi, sprzegto przecigzeniowe moze ulec

rozerwaniu. Wirujgce czesci rozerwanego sprzegta
stanowig powazne niebezpieczenstwo.

o Jezeli otwér w piascie i rowek wpustowy sg wykonywane

przez klienta, nalezy rozmontowac sprzegto
przecigzeniowe (patrz rozdziat 4.6).

o Nalezy zachowaé wspétsrodkowosé i osiowosé podczas

obrébki mechanicznej (patrz rysunek 13).

¢ Nalezy bezwzglednie przestrzegac wartosci & dmaks.

o Dokfadnie wyrowna¢ piasty podczas wykonywania

otworow.

o Piasty nalezy zabezpieczy¢ przed przesunieciem poprzez

wkrety ustalajgce zgodne z DIN EN ISO 4029 lub
podkfadki i Sruby mocujgce od czota piast.

A

T

Nt

rysunek 13: wspotsrodkowosc i
0siowos¢ obrobki

Klient ponosi wszelkg odpowiedzialnos¢ za dokonywang, we wlasnym zakresie, obrébke
mechaniczng piast i czesci sprzegiet nierozwierconych, z otworami wstepnymi, jak rowniez

z otworami gotowymi. W takich przypadkach KTR nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za
jakiekolwiek nieprawidtowosci w procesie obrébki mechanicznej.

Tabela 8: wkrety wg DIN EN 1SO 4029

rozmiar 00 0 01 1 2 3 4 5 6 7 8 9
wymiar G M4 M4 M5 M5 M6 M6 M8 M8 M8 M10 | M10 | M12
wymiar t 3 3 4 6 6 6 6 8 8 8 8 11

Chronione zgodnie z podpisano: 2019-07-31 Pz/Ns zastepuje: KTR-N od 2011-05-24
ISO 16016. sprawdzono: 2019-09-05 Pz zastgpione:
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| 4.3 Wskazowki dotyczace rozwiertu |
Tabela 9: zalecane pasowania zgodnie z DIN 748/1
srednica otworu [mm] . . - .
tolerancja Srednicy watu tolerancja $rednicy otworu
ponad do
50 k6 H7
50 m6 (standard KTR)

Jesli piasta bedzie osadzana na wpust, powinien on odpowiada¢ tolerancji ISO JS9 (standard KTR) dla
normalnych warunkoéw pracy lub ISO P9 dla ciezkich warunkéw pracy (czesto zmienny kierunek obrotéw, udary,

itp.).

Moment obrotowy przenoszony przez potgczenie wal/piasta musi zosta¢ zweryfikowany przez klienta, ktory
ponosi za te czynno$¢ petng odpowiedzialnosé.

| 4.4 Montaz (ogdlnie) |

Zaleca sie oczyszczenie otworow, watéw, rowkow wpustowych i wpustéow oraz sprawdzenie

& wymiaréw przed przystgpieniem do montazu.
Podgrzanie sprzegta przecigzeniowego RUFLEX® i odpowiednio piasty ROTEX® lub BoWex®
(do okoto 80 °C) umozliwia tatwiejszy ich montaz na watach.

Dotykanie rozgrzanego sprzegta przecigzeniowego, sprzegta lub piasty grozi poparzeniem.
Zaleca sie stosowanie specjalnych rekawic.

Proces montazu sprzegta przecigzeniowego na wale za pomoca narzedzi montazowych
& powinien dotyczy¢ piasty (element 1.1, 2.1 lub 3.1).

o Nalezy upewni¢ sie, ze stan techniczny sprzegta przecigzeniowego RUFLEX® jest prawidiowy.

e Nalezy oczysci¢ z brudu, oleju i smaru otwory, waty, powierzchnie slizgowe piasty, element napedowy,
pierscien dociskowy i okladziny cierne.

o Nalezy stosowac tylko oryginalne elementy KTR (nie stosowa¢ zamiennikéw).

Zabrudzone powierzchnie cierne maja wptyw na dziatanie sprzegta przecigzeniowego.
Okladziny cierne nie moga mieé kontaktu z olejem lub smarem.

Chronione zgodnie z podpisano: 2019-07-31 Pz/Ns zastepuje: KTR-N od 2011-05-24

ISO 16016. sprawdzono: 2019-09-05 Pz zastgpione:
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| 4.5 Tuleja s’Iizgowa|

Dotyczy tylko rozmiaru 00:
tuleja slizgowa = b1 - 0,5do 1,0

Dotyczy tylko rozmiaru 0 do 9:

Nalezy sprawdzi¢ szeroko$¢ tulei Slizgowe;.

tuleja slizgowa = 1,5 x s1 + bs

Przyktad:

Sprzeglo przecigzeniowe RUFLEX®

rozmiar 1

Szeroko$¢ elementu napedowego np.

b1 =8 mm

Szeroko$¢ oktadziny ciernej s1 = 3 mm

tuleja slizgowa =1,5x3+8=12,5 mm

by = szerokast
elementu
napedzajacego

by = szerokost
elemenfu napedzajacego

s1 = szerokost
oktadziny cierne

{

L

ZenBu = szerokos¢
pierscienia slizgowego

L

rysunek 14: tuleja slizgowa
RUFLEX® rozmiar 00

C

ZenBu = szerokosc

pierscienia slizgowego

rysunek 15: tuleja slizgowa
RUFLEX®rozmiar 0 do 9

Tuleja slizgowa = Jezeli w zamowieniu nie podano szerokosci elementu napedowego, zostanie dostarczona
tuleja slizgowa o maksymalnej szerokosci.

A

Jezeli podana szerokos¢ tulei slizgowej nie jest zachowana, prawidtowe dziatanie sprzegta
przecigzeniowego nie jest zapewnione.

Tabela 10: szerokos¢ tulei slizgowej
rozmiar 00 0 01 1 2 3 4 5 6 7 8 9
maks. szerokos¢ |/, | 445 | 13 15 | 17 | 215|245 | 28 | 31 | 33 | 33 | 33
tulei Slizgowej

4.6 Montaz sprzegta przecigzeniowego RUFLEX®|

napedzanej.

2.8 lub 3.8) (momenty dokrecenia patrz tabela 11).

&

Natozy¢ sprzegto przecigzeniowe RUFLEX® (podzespét 1, 2 lub 3) na wat strony napedzajacej lub

Zamocowac sprzegto przecigzeniowe RUFLEX® dokrecajgc wkret ustalajgcy DIN EN 1SO 4029 (element 1.8,

Wszystkie polaczenia Srubowe mozna dodatkowo zabezpieczy¢ przed samoistnym
poluzowaniem, np. za pomoca kleju Loctite (o sredniej sile klejenia).

Tabela 11: momenty dokrecania wkretéw ustalajagcych DIN EN ISO 4029 (element 1.8, 2.8 i 3.8)

rozmiar 00 0 01 1 2 3 4 5 6 7 8 9
wymiar G M4 M4 M5 M5 M6 M6 M8 M8 M8 M10 | M10 | M12
moment dokrecania Ta [Nm] 1,5 1,5 2 2 4.8 4.8 10 10 10 17 17 40
Chronione zgodnie z podpisano: 2019-07-31 Pz/Ns zastepuje: KTR-N od 2011-05-24
ISO 16016. sprawdzono: 2019-09-05 Pz zastgpione:
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| 4.7 Montaz sprzegta przecigzeniowego RUFLEX® ze sprzegtem ROTEX®|

Stosujac sprzegto ROTEX® nalezy dodatkowo wzigé pod uwage zapisy instrukcji

& KTR-N 40210.

Natozy¢ sprzegto przecigzeniowe RUFLEX®
(podzespot 1, 2 lub 3) i piaste ROTEX® (element 5)
odpowiednio na waty strony napedzajacej i
napedzane;j.

Zamocowac sprzegto przecigzeniowe RUFLEX®
(podzespdt 1, 2 lub 3) dokrecajgc wkret ustalajgcy
DIN EN ISO 4029 (element 1.8, 2.8 lub 3.8)
(momenty dokrecenia patrz tabela 11).

Dokreci¢ recznie kotnierz zabierajgcy ROTEX®
(element 4) i sprzegto przecigzeniowe RUFLEX® za

pomoca $rub z gniazdem szesciokatnym (element
nr7). rysunek 16: RUFLEX® ze sprzegtem ROTEX®

Dokreci¢ sruby z gniazdem szesciokgtnym (element nr 7) na krzyz, za pomocg odpowiedniego klucza
dynamometrycznego do osiggniecia dla kazdej sruby momentu dokrecania Ta okreslonego w tabeli 12.

Umiescic¢ facznik elastyczny ROTEX® (element 6) miedzy klami piasty ROTEX® (element 5).
Ustawi¢ osiowo maszyny tak, aby zostat uzyskany wymiar E (patrz rysunek 6 lub tabela 4).

Jezeli maszyny sg przytwierdzone do podtoza, uzyskanie wymiaru E mozna zapewnic¢ poprzez przesuwanie
piast na watach maszyn.

Piaste ROTEX® (element 5) nalezy zabezpieczy¢ dokrecajgc wkret ustalajgcy DIN EN ISO 4029 (element 8),
(momenty dokrecania patrz KTR-N 40210).

& Podczas montazu nalezy upewni¢ sie, ze wymiar E (patrz rysunek 6 i tabela 4) zostat

zachowany tak, aby kly kotnierza i piasty nie stykaty sie ze soba podczas pracy.
Niezastosowanie sie do powyzszej uwagi grozi zniszczeniem sprzegta przecigzeniowego lub
piasty sprzegta.

Wszystkie potaczenia sSrubowe mozna dodatkowo zabezpieczyé przed samoistnym

= poluzowaniem, np. za pomoc3 kleju Loctite (o Sredniej sile klejenia).

Tabela 12: momenty dokrecania srub DIN EN ISO 4762 (element 7)

rozmiar 00 0 01 1 2 3 4 5 6 7 8 9
rozmiar $ruby M3 | M4 | M4 | M5 | M5 | M6 | Mi2 | Mi2 | M12 | M16 | M20 | M20
moment ?ﬁ'r‘;fca”'a Tal 12| 28 | 28 | 55 | 55 | 14 | 115 | 115 | 115 | 290 | 560 | 560
Chronione zgodnie z podpisano: 2019-07-31 Pz/Ns zastepuje: KTR-N od 2011-05-24

ISO 16016. sprawdzono: 2019-09-05 Pz zastgpione:
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| 4.8 Montaz sprzegta przecigzeniowego RUFLEX® ze sprzegtem BoWex®|

Stosujac sprzegto BoWex® nalezy dodatkowo wzigé pod uwage zapisy instrukcji

& KTR-N 40110.

Natozy¢ sprzegto przecigzeniowe RUFLEX®
(podzespot 1 lub 2) i piaste BoWex® (element 5)
odpowiednio na waty strony napedzajacej i
napedzane;j.

Zamocowac sprzegto przecigzeniowe RUFLEX®
dokrecajgc wkret ustalajgcy DIN EN 1SO 4029
(element 1.8 lub 2.8) (momenty dokrecenia patrz
tabela 11).

Umiesci¢ tuleje BoWex® (element 6) na zebach
piasty BoWex® (element 5).

rysunek 17: RUFLEX® ze sprzegtem BoWex®

Ustawi¢ osiowo maszyny tak, aby zostat uzyskany
wymiar E (patrz rysunek 7 lub tabela 5).

Jezeli maszyny sg przytwierdzone do podtoza, uzyskanie wymiaru E mozna zapewni¢ poprzez przesuwanie
piast na watach maszyn.

Piaste BoWex® (element 5) nalezy zabezpieczy¢ dokrecajac wkret ustalajgcy DIN EN ISO 4029 (element 8),
(momenty dokrecania patrz KTR-N 40110).

zachowany w celu zapewnienia luzu osiowego tulei BoWex® (element 6) podczas pracy.

& Podczas montazu nalezy upewnic¢ sie, ze wymiar E (patrz rysunek 7 i tabela 5) zostat

Niezastosowanie sie do powyzszej uwagi grozi zniszczeniem sprzegta przecigzeniowego lub
piasty sprzegta.

Wszystkie polaczenia Srubowe mozna dodatkowo zabezpieczy¢ przed samoistnym

& poluzowaniem, np. za pomoca kleju Loctite (o sredniej sile klejenia).

4.9 Demontaz sprzegta przecigzeniowego / wymiana czesci

Dotyczy tylko rozmiaru 00 do 5:

Odkreci¢ $ruby blokujgce (element 1.4)
réwnomiernie po kolei. Kazdg ze srub wolno
odkreci¢ tylko o pét obrotu w danym przejsciu.
Odkreci¢ wszystkie Sruby blokujgce, az nie bedag
wystawac z nakretki nastawczej od strony
pierscienia blokujgcego.

Zdemontowac¢ nakretke nastawcza (element 1.3) z
piasty (element 1.1).

e Usuna¢ sprezyny talerzowe (element 1.5). rysunek 18: RUFLEX® rozmiar 00 do 5
Nalezy zwréci¢ uwage na uktad sprezyn talerzowych do montazu.
&
Chronione zgodnie z podpisano: 2019-07-31 Pz/Ns zastepuje: KTR-N od 2011-05-24

ISO 16016. sprawdzono: 2019-09-05 Pz zastgpione:
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| 4.9 Demontaz sprzegla przecigzeniowego / wymiana czesci |

Dotyczy tylko rozmiaru 6 do 9: 211202

25 25 21
e Odkreci¢ sruby nastawcze sprezyn talerzowych o @ ‘
@5) N
;.-".1 ) —

(element 2.4 lub 3.4) az sprezyny talerzowe |
(element 2.5 lub 3.5) lub podktadka (element 3.11,

tylko dla sprzegta rozmiar 9 w wykonaniu 1TFD)

dotkng wewnetrznej strony nakretki nastawczej 29
(element 2.3 lub 3.3).

e Dotyczy tylko rozmiaru 6 do 8:
Wykreci¢ srube (element 2.9) z nakretki nastawczej
(element 2.3).
Dotyczy tylko rozmiaru 9:
Wykreci¢ wkret ustalajgcy (element 3.9) z nakretki
nastawczej (element 3.3).

e Zdemontowac nakretke nastawczg (element 2.3 lub
3.3) z piasty (element 2.1 lub 3.1).

o Wkreci¢ sruby nastawcze sprezyn talerzowych
(element 2.4 lub 3.4) w nakretke nastawczg
(element 2.3 lub 3.3) az sprezyny talerzowe
(element 2.5 lub 3.5) nie bedg Scisniete.

e Dotyczy tylko rozmiaru 6 do 8:
Usung¢ pierscien osadczy (element 2.12) ze $rub
nastawczych sprezyn talerzowych (element 2.4).
Dotyczy tylko rozmiaru 9:
Usung¢ pierscien osadczy (element 3.12) ze $rub
nastawczych sprezyn talerzowych (element 3.4).

e Dotyczy tylko rozmiaru 6 do 8:
Zdjac podktadke (element 2.11) i sprezyny rysunek 20:RUFLEX® rozmiar 9
talerzowe (element 2.5) ze $rub nastawczych
sprezyn talerzowych (element 2.4).

Dotyczy tylko rozmiaru 9:

Zdjgc¢ podktadke (element 3.11) i sprezyny
talerzowe (element 3.5) ze $rub nastawczych
sprezyn talerzowych (element 3.4).

Nalezy zwréci¢ uwage na uktad sprezyn talerzowych do montazu.

&

Kontynuacja demontazu dla wszystkich rozmiarow:

e Usuna¢ pierscien dociskowy (element 1.2, 2.2 lub 3.2).

e Zdjgc¢ oktadziny cierne (element 1.6, 2.6 lub 3.6) oraz element napedowy (element 1.10, 2.10 lub 3.10) z piasty
(element 1.1, 2.1 lub 3.1).

e Usung¢ tuleje slizgowe (element 1.7, 2.7 lub 3.7).

Zamiast tulei slizgowej mozna zamontowac tozysko igietkowe (element 1.7, 2.7 lub 3.7).

V=

Chronione zgodnie z podpisano: 2019-07-31 Pz/Ns zastepuje: KTR-N od 2011-05-24
ISO 16016. sprawdzono: 2019-09-05 Pz zastgpione:
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| 4.10 Montaz sprzegta przeciqieniowegol

Montaz odbywa sie w kolejnosci odwrotnej do demontazu (patrz rozdziat 4.9). W tym celu nalezy zapozna¢ sie z
rysunkami z widokiem w roztozeniu, rysunki 8 do 10 lub odpowiednio 18 do 20. Elementy nasmarowane przez
producenta mogg wymagac¢ ponownego smarowania.

&

A

Nalezy przeprowadzi¢ smarowanie zwyklymi smarami. Upewni¢ sie, ze okladziny cierne
pozostaja wolne od smaru.

Nalezy zwréci¢ uwage na uktad sprezyn talerzowych do montazu zgodnie z rozdziatem 4.2.

Tabela 13: momenty dokrecania srub blokujgcych (element 1.4) lub srub nastawczych sprezyn

talerzowych (element 2.4)

rozmiar 00 0 01 1 2 3 4 5 6 7 8
Wymiar SW 3 3 3 2 5 6 3 3 24 24 24
moment ‘[’ﬁ'r‘r:jeca“'a Tal 25 | 25 | 25 5 85 21 21 21 | 200 | 200 | 200

|5 Regulacja momentu obrotowego|

| 5.1 Ustawienie poczatkowe lub ponowne ustawienie momentu poslizgu

A
A

Ustawienie momentu poslizgu spoza wartosci podanych w tabeli 1 moze spowodowaé
wadliwe dziatanie i uszkodzenie sprzegta przecigzeniowego.

Momenty poslizgu ujete w diagramach odnosza sie do elementéw napedowych wykonanych
ze stali lub zeliwa, a takze wstepnie dotartych oktadzin ciernych. W przypadku sprzegiet
przecigzeniowych dostarczanych przez KTR bez nastawy, wstepne docieranie oktadzin
ciernych musi zosta¢ przeprowadzone przez klienta. W celu uzyskania szczegétowych
informacji zalecamy kontakt z KTR.

Sprzegto przecigzeniowe RUFLEX® podczas dokonywania nastawy, powinno zadziataé kilka
razy na poslizgu odpowiadajacym w przyblizeniu 50% danego maksymalnego momentu
obrotowego, aby osiggnaé maksymalny wspoétczynnik kontaktu okladzin ciernych. Aby
osiggnaé maksymalne okreslone momenty poslizgu, wspétczynnik kontaktu musi wynosié
co najmniej 50%.

Wartos¢ ustawionego momentu poslizgu zalezy od kilku czynnikéw i moze znaczgco réznié
sie od podanej w niniejszej instrukcji. Z tego powodu zalecamy sprawdzenie nastawy
momentu poslizgu sprzegta przecigzeniowego w praktyce, za pomocg odpowiednich
narzedzi.

Podczas pracy moga wystepowac wieksze odchylenia od ustawionego momentu poslizgu w
zaleznosci od wplywu otoczenia, warunkow pracy lub zuzycia sprzegta.

Chronione zgodnie z podpisano: 2019-07-31 Pz/Ns zastepuje: KTR-N od 2011-05-24

ISO 16016. sprawdzono: 2019-09-05 Pz zastgpione:
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| 5 Regulacja momentu obrotowego |

| 5.1 Ustawienie poczatkowe lub ponowne ustawienie momentu poslizgu |

Tabela 14: narzedzia do ustawiania momentu obrotowego

klucz hakowy zawiasowy klucz trzpieniow zawiasowy klucz czotow
DIN 1810-A y P y y y
@
rozmiar ‘
) ),
Q
0 B40-42 ?35-60x4 @18-40x4
1 ?52-55
@40-80x5
2 ?68-75
@60-90x5
3 280-90
@80-125x6
4 ?110-115 @90-155x8
5 2120-130 ?125-200x8

RUFLEX® rozmiar 00 do 5:

1) Unieruchomic piaste (element 1.1) aby nie obracata sie.

2) Wykreci¢ $ruby blokujgce (element 1.4) do pozycji umozliwiajgcej swobodny
obrot nakretki nastawczej (element 1.3).

3) Recznie dokreci¢ nakretke nastawczg (element 1.3) do chwili wyczucia
wyraznego oporu czyli do zetkniecia z pierscieniem blokujgcym (element 1.9).
W ten sposéb zostata osiggnieta pozycja zero.

4) W celu uzyskania maksymalnej nastawy przekazywanego momentu
obrotowego nalezy, zwracajgc uwage na odpowiednie usytuowanie (w
zagtebieniach pierscienia blokujgcego), dokreci¢ sruby blokujgce (element 1.4)
do pozycji zetkniecia sie ich tbow z powierzchnig nakretki nastawcze;.

5) W celu zmniejszenia przekazywanego momentu obrotowego nalezy, przed
wykonaniem czynno$ci jak w punkcie 4, odkreci¢ (wycofac) nakretke
nastawczg (element 1.3) o kat zgodny z diagramami nastaw (patrz diagram 1
do 8, rozdziat 5.2). Nastepnie dokreé¢ catkowicie $ruby blokujgce (element 1.4)
(moment dokrecenia Ta patrz tabela 13).

RUFLEX® rozmiar 6 do 8:

1) Unieruchomi¢ piaste (element 2.1) aby nie obracata sie.

2) Wykreci¢ sruby nastawcze sprezyn talerzowych (element 2.4) az sprezyny
talerzowe (element 2.5) dotkng wewnetrznej strony nakretki nastawczej
(element 2.3).

Nie wolno odkreci¢ sruby nastawczej sprezyn talerzowych
(element 2.4) tak, aby zostatl przekroczony opdr pierscienia
osadczego (element 2.12).

&

3) Dokreci¢ nakretke nastawczg (element 2.3), az podktadka (element 2.11)
zetknie sie z powierzchnig pierscienia dociskowego (element 2.2). W ten
sposob zostata osiggnieta pozycja zero. Unieruchomi¢ nakretke nastawcza
(element 2.3) za pomocg $ruby (element 2.9) (moment dokrecenia patrz tabela
15).

]

rysunek 21: nastawa momentu
RUFLEX® rozmiar 00 do 5

rysunek 22: nastawa momentu
RUFLEX® rozmiar 6 do 8

4) W celu uzyskania maksymalnej nastawy przekazywanego momentu obrotowego nalezy réwnomiernie
dokrecié sruby nastawcze sprezyn talerzowych (element 2.4) (moment dokrecenia patrz tabela 13).

5) W celu zmniejszenia przekazywanego momentu obrotowego nalezy, przed wykonaniem czynnosci jak w
punkcie 4, odkreci¢ (wycofaé) nakretke nastawczg (element 2.3) o kat zgodny z diagramami nastaw (patrz

diagram 9 do 11, rozdziat 5.2).

Chronione zgodnie z podpisano: 2019-07-31 Pz/Ns zastepuje:
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| 5 Regulacja momentu obrotowego |
| 5.1 Ustawienie poczatkowe lub ponowne ustawienie momentu poslizgu |
Tabela 15: momenty dokrecania srub (element 2.9)
rozmiar 6 7 8
rozmiar sruby M6x16 M6x16 M6x16
moment dokrecania Ta [Nm] 14 14 14

RUFLEX® rozmiar 9:

1)
2)
3)

&

4)
5)
6)
7

8)

9)

10)

&

Unieruchomi¢ piaste (element 3.1) aby nie obracata sie.
Odkreci¢ nakretki szesciokatne (element 3.13).

Wykreci¢ sruby nastawcze sprezyn talerzowych (element 3.4) az
sprezyny talerzowe (element 3.5) lub podkfadka (element 3.11, tylko dla
sprzegta 1TFD), dotkng wewnetrznej strony nakretki nastawcze;j
(element 3.3).

Nie wolno odkreci¢ sruby nastawczej sprezyn talerzowych
(element 3.4) tak, aby zostatl przekroczony opoér pierscienia
osadczego (element 3.12).

Usunac¢ wkret (element 3.9) z rowka zabezpieczajgcego piasty (element
3.1).

Dokreci¢ nakretke nastawczg (element 3.3), az podkiadka (element 3.11)
zetknie sie z powierzchnig pierscienia dociskowego (element 3.2).

Nastepnie przekreci¢ nakretke nastawczg (element 3.3) przeciwnie do
ruchu wskazoéwek zegara, az wkret (element 3.9) zréwna sie z rowkiem
zabezpieczajgcym w piascie (element 3.1).

Dokreci¢ wkret (element 3.9) momentem dokrecania Ta = 40 Nm.

Recznie dokreci¢ Srube nastawczg sprezyn talerzowych (element 3.4),
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, az podktadka (element 3.11)
zetknie sie z powierzchnig pierscienia dociskowego (element 3.2).

W ten sposéb zostata osiggnieta pozycja zero.

Nastepnie przekreci¢ srube nastawczg sprezyn talerzowych (element
3.4) rbwnomiernie zgodnie z ruchem wskazowek zegara o dang liczbe
znacznikdéw nastawczych (maksymalnie 3 znaczniki nastawcze za
jednym razem) zgodnie ze diagramem nastawy (patrz diagram 12).
Jeden obrét odpowiada 12 znacznikom nastawczym (patrz rysunek 24).

Po ustawieniu momentu zabezpieczy¢ kazdg $rube nastawczg sprezyn
talerzowych (element 3.4), dokrecajgc nakretke szesciokatng (element
3.13) z momentem dokrecania Ta = 300 Nm.

Jeden obrét sruby nastawczej sprezyn talerzowych
(element 3.4) odpowiada 12 znacznikom nastawczym (patrz
rysunek 24).

rowek
zahezpieczajacy

rysunek 23: nastawa momentu
RUFLEX® rozmiar 9

rysunek 24: znaczniki nastawcze
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|5 Regulacja momentu obrotowego|
|5.2 Diagramy nastaw
moment poslizgowy [Nm]
6
5
L
2Tk
3
2
: 1TF
0
0 -30 -60 -90 =120 -150
kat obrofu nakrefki ustalajacej[stopniel
diagram 1: RUFLEX® rozmiar 00
moment poslizgowy [Nm]
20
15
2TF
10
\
5 \
1TF
\
0
0 -30 -60 -90 =120 -150
kat obrotu nakrefki ustalajacej [stopnie]
diagram 2: RUFLEX® rozmiar 0
moment poslizgowy [Nm]
70
60
50
40
JTF
30
20
10 11F
0
0 -60 =120 -180 -740 -300

kat obrotu nakretki ustalajace) [stopniel
diagram 3: RUFLEX® rozmiar 01
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|5 Regulacja momentu obrotowego|
|5.2 Diagramy nastaw
moment poSlizgowy [Nm]
160
120
50 — | 2TF
\
40
1Tk
0
0 -90 -180 =270 -360
kat obrotu nakretki ustalajacej [stopniel
diagram 4: RUFLEX® rozmiar 1
moment poslizgowy [Nm]
500
L00
3TF
300
200 2TF
\
100
L
0
-150 -240 -330 -420
kat obrotu nakretki ustalajacej[stopniel
diagram 5: RUFLEX® rozmiar 2
moment poslizgowy [Nm]
900
600
3TF
300
\
2TF
\\\\
: TE T —
0 -90 -180 -270 -360 -450 -540
kat obrotu nakretki ustalajacej [stopniel
diagram 6: RUFLEX® rozmiar 3
Chronione zgodnie z podpisano: 2019-07-31 Pz/Ns zastepuje: KTR-N od 2011-05-24
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|5 Regulacja momentu obrotowego|
|5.2 Diagramy nastaw
moment poslizgowy [Nm]
1800
1200
3TF
600
\
2TF
\\\
\
0 TTF 7
0 =120 -2L0 -360 -L30 -600
kat obrotu nakretki ustalajacej [stapniel
diagram 7: RUFLEX® rozmiar 4
moment poslizgowy [Nm]
1600
— |
1200
ARE
800
\
\\\
T
400
0
0 -90 -180 =270 -360 -450 =540
kat obrotu nakrefki ustalajace] [stopniel
diagram 8: RUFLEX® rozmiar 5
moment poslizgowy [Nm]
2500
2000
1500
2TFD
1000 —
——_1TFD
500 —
0
0 -90 -180 -370 -360

kat obroftu nakretki ustalajace) [stopniel
diagram 9: RUFLEX® rozmiar 6
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|5 Regulacja momentu obrotowego|
|5.2 Diagramy nastaw
moment poslizgowy [Nm]
4500
3000
2TFD
1500
0
0 -90 -180 -370 -360
kaf obrotu nakretki ustalajace] [stopniel
diagram 10: RUFLEX® rozmiar 7
moment poslizgowy [Nm]
7000
6000
5000
+000 2TFD
3000
2000 E—
1TFD,
1000
0
0 -90 -180 -370 -360
kaf obrotu nakretki ustalajacej [stopniel
diagram 11: RUFLEX® rozmiar 8
moment poslizgowy [Nm]
12000
2TFD
9000
6000 1TFD
3000
0
0 60 120 180 240 300 360

kat ustawienia w stopniach [znacznik nastawczy co 30 stopni
diagram 12: RUFLEX® rozmiar 9
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6  Usterki - przyczyny oraz usuwanie|

Nizej wymienione btedy mogg prowadzi¢ do nieprawidtowej eksploataciji sprzegta przecigzeniowego RUFLEX®.
Dodatkowo w stosunku do wymogéw instrukcji eksploataciji, prosze upewnic sig, ze uniknieto przedmiotowych

bledow.

Wymienione btedy mogg by¢ jedynie wskazéwka. Podczas szukania przyczyn nieprawidtowosci, nalezy wzig¢
pod uwage réwniez elementy wspotpracujgce ze sprzegtem.

Btedy ogdlnie nieprawidlowego uzytkowania

e Dane istotne dla doboru sprzegta przecigzeniowego nie zostaty dostarczone.

¢ Obliczenia dotyczgce potgczenia wat-piasta nie zostaly wziete pod uwage.

e Zamontowano elementy sprzegta uszkodzone podczas transportu.

¢ Jesli zamontowano podgrzane piasty, dopuszczalna temperatura zostata przekroczona.
e Tolerancje montowanych ze sobg czeéci nie zostaty wziete pod uwage.

e Momenty dokrecania sg zbyt mate / przekroczone.
o Elementy zostaty zamienione przez pomyike / ztozone razem nieprawidtowo.
¢ Nie zastosowano oryginalnych czesci KTR.
¢ Nie zachowano odpowiednich okreséw czasu miedzy przegladami.

usterki przyczyny usuwanie
moment obrotowy nie jest
" nastawiony
; Sprze gnQ moment obrotowy jest 1) wytaczy¢é maszyne
pzivzclzéazfz Iot;,::ku nastawiony nieprawidtowo 2) nastawi¢ moment obrotowy, patrz rozdziat 5
\;\gaci 2enpiaZ rzedto obluzowana nakretka
P a£€nia,sprzegio | 1 ostaweza lub sruby nastawcze

przecigzeniowe nie 1) wylgozyt maszyng
wyzwala podczas zuzycie 2) wystac¢ sprzegto przecigzeniowe do KTR w celu

przecigzenia

kontroli/naprawy

zaolejone oktadziny cierne 1) wymieni¢ oktadziny cierne
1) wytaczy¢ maszyne
2) usungc przyczyne niewspotosiowosci (np. poluzowane
niewspotosiowosé mocowanie do podtoza, zerwane mocowanie napedu,
rozszerzalno$c cieplng elementéw maszyny, btedny wymiar E
dla sprzegta)
1) wylgczy¢ maszyne
zmienny hatas 2) sprawdzi¢ elementy sprzegta i wymieni¢ zniszczone czesci
sruby sg poluzowane 3) dokreci¢ sruby laminy az do osiggniecia momentu dokrecania z
podczas pracy tabeli
sprzgg’fa lubi . 4) sprawdzi¢ i ewentualnie poprawi¢ osiowanie
wystepujgce drgania 1) wylaczyé maszyne
poluzovyane éruby/wkrety 2) sprawdzi¢ osiowanie
ustala_Jacg do oslowego 3) dokreci¢ wkrety ustalajgce i zabezpieczyé przed samoistnym
mocowania piast kotnierzowych wykreceniem
. o 1) wytaczy¢ maszyne
nleodrﬁ)omednl_e 2) wystac¢ sprzegto przecigzeniowe do KTR w celu
przechowywanie kontroli/naprawy
odkrecony kotnierz posredni | 1) wytgczy¢ maszyne
ROTEX® 2) dokreci¢ sruby z gniazdem szesciokgtnym
moment obrotowy nie jest
nastawiony
RUFLEX® ze moment obrotowy jest 1) wylgczyé maszyne
sprzegtem nastawiony nieprawidtowo 2) nastawi¢ moment obrotowy, patrz rozdziat 5
ROTEX® nie przenosi obluzowana nakretka
momentu obrotowego | nastawcza lub $ruby nastawcze
1) wylgczy¢ maszyne
zuzycie 2) wystac sprzegto przecigzeniowe do KTR w celu

kontroli/naprawy

zaolejone okfadziny cierne

wymieni¢ oktadziny cierne

ROTEX®

Stosujgc sprzegto ROTEX® nalezy dodatkowo wzigé¢ pod uwage zapisy instrukcji KTR-N 40210.
Patrz rozdziat 6 Usterki - przyczyny oraz usuwanie

BoWex®

Stosujgc sprzegto BoWex® nalezy dodatkowo wzigé pod uwage zapisy instrukcji KTR-N 40110.
Patrz rozdziat 6 Usterki - przyczyny oraz usuwanie
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RUFLEX® Sprzegto przecigzeniowe

KTR-Group Instrukcja eksploatacji

Z

UtyIizacja|

W zakresie ochrony srodowiska prosimy o utylizacje opakowan lub wyrobow, po zakonczeniu ich eksploataciji,
zgodnie z przepisami prawa i normami, ktére majg odpowiednio zastosowanie.

Metal
Wszelkie elementy metalowe muszg zostaé oczyszczone i ztomowane.

Oktadziny cierne
Oktadziny cierne mogg by¢ usuwane ze statymi odpadami komunalnymi.

Smary/oleje
Smary i oleje muszg by¢ zebrane i utylizowane przez zakfad utylizacji odpadéw.

8

Konserwacja i serwis

Sprzegto przecigzeniowe RUFLEX® nie wymaga wielu zabiegéw konserwacyjnych. Zalecamy przeprowadzenie
kontroli wzrokowej sprzegta przecigzeniowego co najmniej raz w roku. W przypadku trudnych warunkow pracy
lub silnego zabrudzenia, sprzegto przecigzeniowe RUFLEX® musi by¢ regularnie kontrolowane. Jezeli sprzegto
przecigzeniowe RUFLEX® zostatlo zamdéwione w wersji bez otworu na wat lub z otworem wstepnym, musi zosta¢
rozmontowane w celu wykonania obrébki mechaniczne;.

Poniewaz fozyska maszyny od strony napedzajgcej i napedzanej mogq osiadaé podczas przebiegu
obcigzenia, nalezy sprawdzi¢ wyosiowanie sprzegta przecigzeniowego i w razie koniecznosci przeprowadzic
ponownie osiowanie.

Elementy sprzegta muszg by¢ kontrolowane pod katem uszkodzeh.
Potgczenia srubowe muszg by¢ kontrolowane wzrokowo.

& Po uruchomieniu sprzegta przecigzeniowego, momenty dokrecania $rub musza byé

kontrolowane podczas standardowych przegladéw okresowych.

9

Czesci zamienne, adresy punktéow obstugi klienta

Zaleca sie przechowywanie podstawowych czesci zamiennych w miejscu pracy maszyny, aby zapewni¢ jej
gotowos¢ do pracy, przyktadowo w przypadku uszkodzenia sprzegta przecigzeniowego.

Dane teleadresowe partneréw KTR w sprawach czesci zamiennych oraz zaméwieh mozna uzyskaé na stronie
internetowej www.ktr.com.

KTR nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci w przypadku stosowania nieoryginalnych czesci

& zamiennych i osprzetu oraz wszelkich szkéd powstatych z tego powodu.

Chronione zgodnie z podpisano: 2019-07-31 Pz/Ns zastepuje: KTR-N od 2011-05-24

ISO 16016. sprawdzono: 2019-09-05 Pz zastgpione:
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