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CLAMPEX® KTR 620
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CLAMPEX® KTR 620

Pierscien rozprezno-zaciskowy CLAMPEX® jest demontowalnym potgczeniem wat-piasta/wat
drgzony, opartym na wykorzystaniu sity tarcia, stosowanym do watéw i otwordw cylindrycznych bez
wpustow.
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rysunek 1: CLAMPEX® KTR 620
Tabela 1:
przenoszony _ $ruby zaciskajace nacisk po-
srednica momentob.ro- wymiary DIN EN ISO 4017 - 10.9 \A{ler’zghr'nowy
dxD watu dw towy lub sita [mm] 2010 pierécien/ wat | masa
[mm] [mm] osiowa Heatkowite = U, drgzony [~kg]
T Fax 2 Ta Py
[Nm] [kN] B B: B> d; M dtugos¢ z [Nm] [N/mm?]
13 70 11
16 x 41 14 90 13 19,5 15,3 13,5 28 M6 12 3 13 254 0,1
15 80 11
18 x 44 16 110 14 19,5 15,3 13,5 30 M6 12 4 13 222 0,1
17 150 18
20 x 47 18 175 19 19,5 15,3 13,5 32 M6 12 4 13 274 0,1
19 165 17
24 x 50 20 215 22 22,0 | 18,22 16 36 M6 16 5 13 243 0,2
22 280 25
20 200 20
26 x 51,5 22 260 24 22 18,05 16 38 M6 16 5 13 238 0,2
24 330 28
24 370 33
30 x 60 25 420 34 24,0 | 20,26 18 44 M6 16 6 13 255 0,30
26 465 37
27 480 36
36x72 30 650 43 27,5 22,1 20 52 M8 20 5 30 250 0,5
33 835 51
27 480 36
38x72 30 645 43 27,5 22,1 20 52 M8 20 5 30 240 0,5
33 765 46
40 x 80 34 830 49 209
35 770 44 29,5 | 24,22 22 61 M8 20 6 30 0,6
44 x 80 37 8830 28 192
38 1130 59
50 x 90 40 1260 63 315 26,1 23,5 68 M8 20 8 30 212 0,80
42 1400 67
42 1300 62
55 x 100 45 1600 71 34,5 29 26 72 M8 20 8 30 195 11
48 1900 79
48 1700 71
60 x 110 50 1950 78 34,5 | 29,25 26 80 M8 20 9 30 191 1,3
52 2160 83
48 1700 76
62 x 110 50 1950 91 34,5 | 29,25 26 80 M8 20 9 30 189 1,3
52 2160 83
50 1900 76
68 x 115 55 2500 91 35 29,4 26 86 M8 20 9 30 206 1,3
60 3150 105
55 2700 98
75 x 138 60 3400 113 37,5 30,7 27 100 M10 25 10 60 211 2,3
65 4100 126
60 3300 110
80 x 141 65 4100 126 37,5 31,1 27 104 M10 25 10 60 215 2,3
70 4950 141
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rysunek 1: CLAMPEX® KTR 620
Kontynuacija: Tabela 1
przenoszony .
moment obrotowy . $ruby zaciskajace nacisk po-
grednica | Iub sita osiowa wymiaty DIN EN ISO 4017 - 10.9 wierzehniowy
dxD b [mm] B pierscien/ wat | masa
[mm] watu dw moment obr. Heatkowite = 0,10 drazony [~kg]
[mm] lub sita osiowa P,
[N-Ir—n] [E,i]‘] B B B di M dtugosé z [l;lrr?w] [N/mm?]
65 5500 169
85 x 155 70 6400 183 44,5 38,2 34 114 M10 25 11 60 216 3,2
75 7300 195
65 5500 169
90 x 155 70 6600 189 44,5 38,2 34 114 M10 25 11 60 223 3,2
75 7900 211
70 6200 177
95 x 170 75 7400 197 50 43,45 39 124 M10 30 14 60 182 4,3
80 8600 215
70 6200 177
100 x 170 75 7400 197 50 43,45 39 124 M10 30 14 60 176 4,3
80 8600 215
80 10500 263
105 x 185 85 11800 278 56,5 49,1 43,5 136 M12 35 12 100 208 58
90 13700 304
80 10500 263
110 x 185 85 11800 278 56,5 49,1 43,5 136 M12 35 12 100 202 5,8
90 13700 304
85 12500 294
115 x 197 90 14100 313 60,5 53 48 147 M12 35 14 100 193 6,9
95 16000 337
85 12500 294
120 x 197 90 14100 313 60,5 53 48 147 M12 35 14 100 189 6,9
95 16000 337
90 14500 322
125 x 215 95 16600 349 61 53,4 48 158 M12 35 14 100 196 8,7
100 18800 376
95 17000 358
130 x 215 100 18400 368 61 53,4 48 158 M12 35 14 100 187 9,4
110 22000 400
95 18400 387
130 x 230 100 20800 416 66,5 75,5 51 165 M14 40 12 160 213 10,8
110 26200 476
95 18400 387
135 x 230 100 20800 416 66,5 57,5 51 165 M14 40 12 160 209 10,8
110 26200 476
100 19900 398
140 x 230 105 22200 423 67 57,8 51 172 M14 40 12 160 207 10,3
115 27800 483
110 2700 491
150 x 263 120 32000 533 71 62,2 55 186 M14 40 14 160 202 15,2
125 36200 579
120 39000 650
160 x 290 130 48000 738 78,5 68,5 61 198 M16 45 12 250 215 21,5
135 51000 756
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rysunek 1: CLAMPEX® KTR 620
Kontynuacja: Tabela 1
przenoszony . o nacisk
moment obrotowy miar Sruby zaciskajace powierz-
4o | srednica | lub sita osiowa W[ymm]y DIN EN ISO 4017 - 10.9 chniowy |
[mm] watu dw moment obr. Meakowite = 0,10 pierscien/ [~kg]
[mm] lub sita osiowa wat drgzony 9
T Pax B B B, | d M | dugose | z Ta Pu
[Nm] | [kN] ! 2 L 9 Nm] | [(Nmm?
120 39000 | 650
165 x 290 130 48000 | 738 | 785 | 68,5 61 | 198 | M6 45 12 250 212 21,5

135 51000 756

130 46500 715
170 x 300 140 53000 757 79 68,9 61 208 M16 50 14 250 212 22,5
145 59000 814

130 46500 715
175 x 300 140 53000 757 79 68,9 61 208 M16 50 14 250 209 22,5
145 59000 814

140 66000 943
180 x 320 15 76000 1013 95 85 77,5 | 222 M16 50 16 250 210 32,7
155 83000 1071

140 66000 943
185 x 320 150 76000 1013 95 85 77,5 | 222 M16 50 16 250 207 32,7
155 83000 1071

150 82000 1093
190 x 340 160 91000 1138 98 87,7 77,5 | 238 M16 50 16 250 225 36,3
165 102000 | 1236

150 82000 1093
195 x 340 160 91000 1138 98 87,7 77,5 | 238 M16 50 16 250 222 36,3
165 102000 | 1236

150 82000 1093
200 x 340 160 91000 1138 98 87,7 77,5 | 238 M16 50 16 250 219 36,3
165 102000 | 1236

160 105000 | 1313
220 x 370 170 120000 | 1435 120 | 107,55 | 96,5 | 268 M20 60 15 480 205 53
180 138000 | 1533

170 125000 | 1471
240 x 405 180 145000 | 1611 | 123,5| 1111 98 288 M20 60 16 480 214 66
200 182000 | 1820

190 165000 | 1737
260 x 430 200 190000 | 1900 138 125,3 | 110,5 | 312 M20 60 16 480 202 82
220 238000 | 2164

210 220000 | 2095
280 x 460 220 245000 | 2227 | 152,5 140 121 334 M20 60 18 480 193 103
240 300000 | 2500

220 297000 | 2700
300 x 485 230 330000 | 2870 159 139,8 | 124 360 M24 70 16 840 205 120
250 399000 | 3192

240 331000 | 2758
320 x 520 250 365000 | 2920 | 160,5 | 1416 | 124 380 M24 70 18 840 190 138
270 437000 | 3237

250 429000 | 3432
340 x 570 260 469000 | 3608 | 177,5 | 158,4 | 139 | 402 M24 70 18 840 195 189
280 556000 | 3971
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rysunek 1: CLAMPEX® KTR 620
Kontynuacija: Tabela 1
przenoszony moment _ $ruby zaciskajace naqisk
obrotowy lub sita osiowa wymiary DIN EN ISO 4017 - 10.9 powierz-
Srednica moment obr. lub mm chnio
dxD watu dw sita osiowa mm! Heatonite = 0,10 pieréci\g/ masa
(mm] [mm] wat drgzony [~kd]
T Fax s Ta
[Nm] [KN] B B, B> d; M | dlugos¢ | z (Nm] [N/IanHmZ]
270 545000 4037
360 x 590 280 592000 4229 182 163 143 424 M24 70 20 840 216 207
290 694000 4786
290 704000 4855
390 x 650 300 760000 5067 191 | 169,2 | 148 454 M27 70 18 | 1250 216 249
320 879000 5494
320 827000 5169
420 x 670 330 876000 5309 208,4 | 186,4 | 166 486 M27 70 20 | 1250 184 285
350 1000000 5714
340 1117000 6571
440 x 710 350 1190000 6800 220 198 179 506 M27 70 21 | 1250 222 343
370 1345000 7270
360 1306000 7256
460 x 750 370 1386000 7492 223 201 179 534 M27 70 21 | 1250 230 387
390 1554000 7969
370 950000 5135
470 x 705 380 1000000 5263 241,6 | 219,6 | 200 538 M27 70 21 | 1250 151 340
400 1150000 5750
380 1557000 8195
480 x 770 390 1648000 8451 247 223 201 551 M30 100 21 | 1650 223 449
410 1818000 8868
400 1653000 8265
500 x 820 410 1725000 8415 241 217 198 572 M30 100 24 | 1650 214 515
430 1915000 8907
430 2048000 9526
530 x 850 440 2154000 9791 262,3 | 238,3 | 216 | 606,5 | M30 100 24 | 1650 208 585
460 2374000 10322
450 2306000 10249
560 x 885 460 2419000 10517 266 242 220 632 M30 100 24 | 1650 212 636
480 2654000 11058
470 2735000 11638
590 x 950 480 2863000 11929 2815 | 257,5 | 236 664 M30 100 28 | 1650 211 805
500 3128000 12512
500 3150000 12600
620 x 960 520 3396000 13062 307 283 258 706 M30 100 28 | 1650 201 853
540 3689000 13663
660 X 530 3636000 13721
1020 550 3942000 14335 319 293 267 748 M33 130 28 | 2250 199 993
570 4261000 14951
700 x 560 4189000 14961
1085 580 4520000 15586 318,5 | 292,5 | 263 788 M33 130 28 | 2250 187 1112
600 4863000 16210
750 x 600 5281000 17603
1100 620 5672000 18297 346 320 280 850 M33 130 32 | 2250 202 1111
650 6287000 19345
800 x 640 6091000 19034
1230 660 6511000 19730 359 333 296 900 M33 130 32 | 2250 202 1589
700 7394000 21126
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1 Dane techniczne|

Tolerancje, gtadko$é powierzchni

Tolerancje dla dw:
dw < @160=h6/H7
dw > @160=g6H7

1) jedna, doktadna operacja toczenia
S5 jest wystarczajgca (Rz < 16 um).
2) maksymalna dopuszczalna toler-

rysunek 2: tolerancje i chropowato$¢ powierzchni (przyktad: CLAMPEX® KTR 620) ancja dla watu/piasty.

[2  wskazowki|

[2.1 wskazowki ogéine |

Prosze zapoznac¢ sie z niniejszg instrukcjg przed zamontowaniem pierscienia.

Prosze zwrdci¢ szczegdlng uwage na informacje dotyczgce bezpieczenstwa montazu i uzytkowanial!

Instrukcja eksploataciji jest elementem wyrobu. Prosze przechowywac jg przez caty czas uzytkowania pierscienia.
Prawa autorskie niniejszej instrukcji sg zastrzezone przez KTR.

Ostrzezenie o przestrzeniach
zagrozonych wybuchem

Ostrzezenie przed urazami ciata

Ostrzezenie przed uszkodzeniami
wyrobu

& Wskazéwki ogbine

| 2.2 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Ten symbol oznacza uwagi, ktére moga przyczynic sie do
zapobiegania obrazeniom ciata lub ciezkim obrazeniom
ciata, moggcym doprowadzi¢ do $mierci spowodowanej
wybuchem.

Ten symbol oznacza uwagi, ktére moga przyczyni¢ sie do
zapobiegania obrazeniom ciata lub ciezkim obrazeniom
ciata, moggcym doprowadzi¢ do $mierci.

Ten symbol oznacza uwagi, ktére moga przyczynic sie do
zapobiegania uszkodzeniom wyrobu lub maszyny.

Ten symbol oznacza uwagi, ktére moga przyczyni¢ sie do
zapobiegania niepozgdanym rezultatom lub stanom.

jest zabezpieczony przed przypadkowym uruchomieniem. Wirujgce czesci niosg ze sobg

Podczas montazu i demontazu pierscienia nalezy bezwzglednie upewni¢ sie, ze caly naped

powazne zagrozenie uszkodzenia ciata. Nalezy bezwzglednie zapozna¢ sie z catoscia
niniejszej instrukcji i stosowac do jej zapisow.

e Wszystkie czynnosci muszg by¢ wykonane zgodnie z zasadg - ,,Po pierwsze - bezpiecznie".

e Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z pierscieniem nalezy upewni¢ sie czy zostat wytagczony naped oraz

wspotpracujgce urzgdzenia.

e Nalezy zabezpieczy¢ naped przed przypadkowym wigczeniem - na przyktad poprzez umieszczenie informacji
w miejscu pracy lub poprzez usuniecie bezpiecznika z ukfadu zasilania.

¢ Nie dotyka¢ pierscienia podczas jej pracy.

e Nalezy zabezpieczy¢ wirujgce czesci przed przypadkowym dotknieciem. Nalezy zapewni¢ odpowiednie urzgd-

zenia zabezpieczajgce oraz ostony.

Chronione zgodnie z podpisano: 2019-07-17 Wih/Jh zastepuje: KTR-N od 2018-01-29
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| 2  Wskazowki |

| 2.3 Wiasciwe uzytkowanie

Do montazu i demontaz pierscienia moze przystgpi¢ osoba, ktéra:
e doktadnie przeczytala i zrozumiata niniejszg instrukcje,

e posiada odpowiednie kwalifikacje,

e zostata upowazniona i jest do tego uprawniona

Pierscien moze by¢ uzywany jedynie zgodnie z danymi technicznymi (patrz tabela 1). Nieautoryzowane mo-
dyfikacje w wykonaniu pierscienia sg niedopuszczalne. Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci za wprowadzone
zmiany jak i ich skutki. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia technicznych modyfikacji prowadzacych do
ulepszania wyrobu.

Pierscien okreslony w niniejszej instrukcji, odpowiada stanowi technicznemu w chwili powstania niniejszej in-
strukciji.

| 3 Przechowywanie, transport i opakowanie

| 3.1 Przechowywanie

Pierscienie rozprezno-zaciskowe sg dostarczane w stanie pozwalajgcym na przechowywanie w suchym i za-
daszonym miejscu przez okres 6 - 9 miesiecy.

Pomieszczenia z wilgocig nie sg odpowiednie do przechowywania sprzegiet.
Nalezy upewni¢ sie, ze nie wystepuje rowniez skraplanie pary wodnej.

|3.2 Transport i opakowanie

W celu unikniecia obrazen ciata i wszelkiego rodzaju uszkodzen wyrobu, nalezy zawsze
korzysta¢ z odpowiedniego sprzetu podnoszacego.

Pierscienie sg pakowane w rézny sposob, w zaleznosci od ich rozmiaru, ilosci, a takze rodzaju transportu. O ile
pisemnie nie uzgodniono inaczej, opakowanie bedzie spetnia¢ wymogi wewnetrznych regulacji KTR.

4 Montaz

Dostarczany pierscien jest zwykle ztozony. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ kompletno$¢ wszystkich czesci
sktadowych.

Chronione zgodnie z podpisano: 2019-07-17 Wih/Jh zastepuje: KTR-N od 2018-01-29
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| 4 Montai|
[4.1 Elementy pierscienia CLAMPEX® KTR 620 |
element liczba opis

1 1 obrecz zewnetrzna (fosforanowana)

2 1 obrecz wewnetrzna

3 patrz tabela 1 svr;r:)g)zl)ibem szesciokagtnym DIN EN I1SO 4017 (fosforano-

1 Obrecz zewnetrzna i wewnetrzna z powtokg QPQ: $ruby z tbem szesciokgtnym DIN EN ISO 4017 z powtokg Geomet

>

rysunek 3: CLAMPEX® KTR 620

Zabrudzony lub uzywany pierscien przed zastosowaniem nalezy rozmontowaé na czesci i
oczysci¢. Nastepnie nasmarowa¢ smarem Molykote MoS2 wytacznie powierzchnie stozkowe
obreczy zewnetrznej i wewnetrznej oraz sruby (patrz rysunek 4). W celu ponownego smaro-
wania nalezy uzy¢ smaru uniwersalnego Molykote G Rapid plus, jak w przykiadzie.

W przypadku zastosowania srub z powloka Geomet, nie wolno smarowaé¢ smarem Molykote
gwintéw w obreczy zewnetrznej oraz srub.

| 4.2 Montaz pierscienia rozprezno-zaciskowego |

>

Sprawdzi¢ powierzchnie stozkowe pierscienia pod wzgledem podanego smarowania.

e Sprawdzi¢ dopasowanie watu i piasty/watu drgzonego pod wzgledem podanych tolerancji (h6/H7 lub > 3160 —

g6/H7).

> Db

Powierzchnie stykowe piasty/watu drgzonego wewnatrz i watu petnego muszg by¢ czyste i odttuszczone.

Powierzchni stykowych watu oraz piasty (wnetrza o }‘3 /
watu drazonego) nie wolno smarowac ani oliwié i “ . ;}7
(patrz rysunek 4). —
8N
W przypadku zastosowania srub z powloka Geomet, 7787,
nie wolno smarowaé smarem Molykote gwintéw w ‘ J “‘/ / \\
1 5 I/l
obreczy zewnetrznej oraz srub. / ““// - \\ i
Il
magmarowaney" \\bez smaru
rysunek 4: powierzchnie bez smaru i nasmaro-
wane

W przypadku montazu pierscienia bez smarowania powierzchni stozkowych obreczy,
wystepuja réznice w stosunku do parametréw w tabeli oraz do parametréw obliczeniowych.

Chronione zgodnie z podpisano: 2019-07-17 Wih/Jh zastepuje: KTR-N od 2018-01-29
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|4 Montai|

| 4.2 Montaz pierscienia rozprezno-zaciskowego |

e Odkrecic¢ o kilka obrotéw sruby zaciskajgce, nastepnie natozy¢ pierscien KTR 620 na piaste lub wat drgzony
(patrz rysunek 5 i 6).

Zewnetrzng powierzchnie piasty (wat drazony od zewnatrz) mozna naoliwi¢ na powierzchni
& styku z pierscieniem.

f} Przed dokreceniem srub zaciskajgcych nalezy wlozy¢ wat peiny.

e Tymczasowo, recznie dokreci¢ sruby zaciskajgce i dopasowac utozenie pierscienia na wale lub wale drgzo-
nym.

¢ Nastepnie dokreca¢ sruby zaciskajgce stopniowo, jedna po drugiej w kilku przejsciach (patrz rysunek 7) do
momentu zlicownia krawedzi obreczy zewnetrznej i wewnetrznej, patrzac od strony tbéw srub. Prawidiowe
zamocowanie obreczy zewnetrznej i wewnetrznej mozna sprawdzic¢wizualnie (patrz rysunek 8).

e Podczas dokrecania $rub nie wolno przekracza¢ maksymalnego momentu dokrecenia (patrz tabela 1).

Wystawanie obreczy wewnetrznej o 0,5 mm jest dopuszczalne dla pierscienia z powtoka

@’ QPQ.

—
rysunek 5: natozenie pierscienia rysunek 6: natozenie na wat petny | rysunek 7: dokrecenie $rub | rysunek 8: kontrola wzro-
rozprezno-zaciskowego na wat kowa
drgzony
Podczas montazu KTR 620, piasta nie ulega przesunieciu osiowemu w kierunku watu.
Chronione zgodnie z podpisano: 2019-07-17 Wih/Jh zastepuje: KTR-N od 2018-01-29
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| 4 Montai|

| 4.3 Demontaz pierscienia rozprezno-zaciskowego |

Spadajace czesci napedu stanowiag zagrozenie uszkodzenia ciata lub maszyny.
Nalezy zabezpieczy¢ elementy napedu przed demontazem pierscienia.

¢ Roéwnomiernie odkreci¢ wszystkie sruby zaciskajace, jedna po drugiej w kilku przejsciach. Nie wykrecac
catkowicie Srub z otworéw gwintowanych.

W zadnym przypadku nie wolno wykreca¢ catkowicie srub zaciskajacych, aby zredukowacé¢
sily zaciskajace.

¢ Whkreci¢ pojedyncze sruby mocujgce w demontazowe otwory gwintowane w obreczy wewnetrznej (element 2)
(patrz rysunek 9). Wybra¢ sruby z1 gwint M1 jak w tabeli 1.

e Roéwnomiernie dokrecac sruby jedna po drugiej o 1/4 obrotu. Stopniowo zwieksza¢ moment dokrecania az do
chwili, gdy obrecz zewnetrzna (element 1) i obrecz wewnetrzna (element 2) zostang oddzielone.

e Usung¢ piaste/wat drgzony z watu.

e Zdja¢ odkrecony pierscien KTR 620 z piasty/watu drgzonego.

(\{

‘ |

/M.

rysunek 9: zluzowanie pierscienia KTR 620

W przypadku niezastosowania sie do powyzszych wskazéwek lub nieprawidtowego doboru
pierscienia do aplikacji, nalezy liczy¢ sie z jego nieprawidtowym dziataniem.
| 5 Utylizacja

W zakresie ochrony srodowiska prosimy o utylizacje opakowan lub wyrobdw, po zakonczeniu ich eksploataciji,
zgodnie z przepisami prawa i normami, ktére majg odpowiednio zastosowanie.

Wszystkie pierscienie rozprezno-zaciskowe sg metalowe. Wszelkie elementy metalowe muszg zostaé
oczyszczone i ztomowane.

6  Czesci zamienne, adresy punktéw obstugi klienta

Podstawowym warunkiem zagwarantowania gotowosci operacyjnej elementéw napedu, jest posiadanie w maga-
zynie niektorych pierscieni rozprezno-zaciskowych.

Dane teleadresowe partnerow KTR w sprawach czesci zamiennych oraz zamoéwien mozna uzyskaé na stronie
internetowej www.ktr.com.

KTR nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci w przypadku stosowania nieoryginalnych czesci
& zamiennych i osprzetu oraz wszelkich szkéd powstatych z tego powodu.

Chronione zgodnie z podpisano: 2019-07-17 Wih/Jh zastepuje: KTR-N od 2018-01-29

ISO 16016. sprawdzono: 2019-07-18 Shg zastgpione:




KTR-N 40822 PL
strona: 11z11
wydanie: 9

CLAMPEX® KTR 620

KTR-Group Instrukcja eksploatacji

7 Wskazéwka dotyczaca, zgodnego z dyrektywa 2014/34/EU, uzytkowania w przestrzeniach

zagrozonych wybuchem

Jezeli pierScienie uzywane sg w przestrzeniach zagrozonych wybuchem (tylko dla kategorii 3), ich typ i rozmiar
muszg zosta¢ dobrane w taki sposéb, aby stosunek pomiedzy momentem nominalnym pierscienia, a momentem
szczytowym maszyny, z uwzglednieniem wszystkich parametrow roboczych byt nie mniejszy niz wspétczynnik
bezpieczenstwa s = 2,0.

Pierscienie CLAMPEX® nie podlegajg unormowaniom dyrektywy 2014/34/EU, poniewaz

e jest to wyrdb skretnie sztywny, bezluzowy, mocowany z wykorzystaniem sity tarcia, sktadajacy sie z jednego
lub wiecej stozkowych pierscieni zaciskowych dokrecanych kilkoma srubami;(Sruby zaciskajace musza byé
zabezpieczone np. za pomocg kleju o sredniej sile klejenia.)

e ze wzgledu na konstrukcje, ich rozerwanie lub uszkodzenie jest mato prawdopodobne (ciepto spowodowane
tarciem wynika tylko z niewtasciwego montazu/momentéw dokrecania, itp., a nie z zamierzonego dziatania).

Chronione zgodnie z podpisano: 2019-07-17 Wih/Jh zastepuje: KTR-N od 2018-01-29

ISO 16016. sprawdzono: 2019-07-18 Shg zastgpione:
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