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Pierécien rozprezno-zaciskowy CLAMPEX® jest demontowalnym potgczeniem wat-piasta/wat
dragzony, opartym na wykorzystaniu sity tarcia, stosowanym do watéw i otwordéw cylindrycznych bez
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rysunek 1:
CLAMPEX® KTR 400

?D

. L przenoszony . . .
. $ruby zaciskajace nacisk powierzchniowy
wymiary DIN EN ISO 4762 - 12.9 moment . pomiedzy pierécieniem
[mm] -014 obrotovx_/y lub sita a [N/mmz] masa
Mcatkowite ) . osiowa [~kg]
z s Ta T Fax wat iasta
dxD B | BL|B2|B3| M | o ldugose | (0| nmp | pen Po P iy
24 x50 51 | 45 | 41 | 16 M6 6 35 17 700 58 202 92 0,5
25 x50 51 | 45 | 41 | 16 M6 6 35 17 730 58 194 92 0,5
28 x 55 51 | 45 | 41 | 16 M6 8 35 17 1100 79 233 112 0,5
30 x55 51 | 45 | 41 | 16 M6 8 35 17 1180 79 217 112 0,5
32 x 60 51 | 45 | 41 | 16 M6 8 35 17 1270 79 206 103 0,8
35 x 60 51 | 45 | 41 | 16 M6 8 35 17 1390 79 188 104 0,7
38 x 65 51 | 45 | 41 | 16 M6 10 35 17 1880 99 216 119 1,1
40 x 65 51 | 45 | 41 | 16 M6 10 35 17 1980 99 205 119 1,1
40x 75 51 | 45 | 41 | 16 M8 8 35 41 2850 143 296 149 1,1
42 x 75 51 | 45 | 41 | 16 M8 8 35 41 3000 143 282 149 1,2
45x 75 51 | 45 | 41 | 16 M8 8 35 41 3250 144 266 151 1,1
48 x 80 70 | 62 | 58 | 23 M8 8 55 41 3450 144 173 98 15
50 x 80 70 | 62 | 58 | 23 M8 8 55 41 3600 144 166 98 1,4
55 x 85 70 | 62 | 58 | 23 M8 8 55 41 3950 144 151 92 1,5
60 x 90 70 | 62 | 58 | 23 M8 10 55 41 5400 180 173 109 1,6
65 x 95 70 | 62 | 58 | 23 M8 10 55 41 5850 180 160 103 1,7
70x 110 86 | 76 | 70 | 28 | M10O 10 60 83 10200 291 197 118 3,1
75 x 115 86 | 76 | 70 | 28 | M10O 10 60 83 10950 292 184 113 3,3
80 x 120 86 | 76 | 70 | 28 | M1O 12 60 83 14000 350 207 130 3,5
85 x125 86 | 76 | 70 | 28 | M1O 12 60 83 15000 353 197 126 3,6
90 x 130 86 | 76 | 70 | 28 | M10O 12 60 83 15800 351 185 121 3,8
95 x 135 86 | 76 | 70 | 28 | M10O 12 60 83 16800 354 176 117 4,0
100x145 [ 110 | 98 | 92 | 35 | M12 12 80 145 26000 520 197 121 6,1
110x155 [ 110 | 98 | 92 | 35 | M12 12 80 145 28600 520 179 114 6,6
120x165 [ 110 | 98 | 92 | 35 | M12 14 80 145 36300 605 191 124 7,1
130x180 | 128 | 114 | 108 | 41 | M14 12 90 230 46000 708 176 114 10,0
140x 190 | 128 | 114 | 108 | 41 | M14 14 90 230 57800 826 191 126 10,6
150 x 200 | 128 | 114 | 108 | 41 | M14 16 90 230 70800 944 204 136 11,2
160x 210 | 128 | 114 | 108 | 41 | M14 16 90 230 75500 944 191 130 11,9
170x 225 | 162 | 146 | 136 | 52 | M16 14 110 355 95900 1128 169 114 17,6
180 x235 | 162 | 146 | 136 | 52 | M16 15 110 355 108800 | 1209 171 117 18,5
190 x 250 | 162 | 146 | 136 | 52 | M16 16 110 355 122500 | 1289 173 117 214
200x 260 | 162 | 146 | 136 | 52 | M16 16 110 355 128900 | 1289 164 113 224
220x285 | 162 | 146 | 136 | 52 | M16 18 110 355 171800 | 1562 181 120 26,6
240 x 305 | 162 | 146 | 136 | 52 | M16 20 110 355 208000 | 1733 184 125 28,7
260 x325 | 166 | 150 | 134 | 55 | M16 21 110 355 237000 | 1823 169 117 31,2
280x355 | 197 | 177 | 165 | 66 | M20 18 130 690 340000 | 2429 174 119 46,8
300x375 | 197 | 177 | 165 | 66 | M20 20 130 690 405000 | 2700 181 125 69,7
320x405 | 197 | 177 | 165 | 66 | M20 21 130 690 453000 | 2831 178 121 60,5
340 x425 | 197 | 177 | 165 | 66 | M20 22 130 690 504900 | 2970 176 121 63,9
1) Sa to maksymalne wartosci momentéw dokrecania srub. Mozna je zmniejszy¢ o 40% wyzej podanych wartosci, przy czym nastgpi
odpowiednio proporcjonalne zmniejszenie wartosci T, F., Pw oraz Py.
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Tabela 1: standardowe aplikacje przemystowe

. S przenoszony . . .
. sruby zaciskajagce nacisk powierzchniowy
wymiary DIN EN ISO 4762 - 12.9 moment . pomiedzy pierscieniem
[mm] - -014 obrotom_/y lub sita a [N/mmz] masa
Mcatkowite ) i osiowa [~kg]
z | Ta T Fax wat iasta
dxD B | BL|B2|B3| M | A ldugose | | | - P iy
360 x455 | 224 | 203 | 190 | 76 | M22 21 150 930 | 626000 | 3478 169 115 86,8
380 x475 | 224 | 203 | 190 | 76 | M22 22 150 930 | 692000 | 3642 167 115 91,0
400x495 | 224|203 | 190 | 76 | M22 24 150 930 | 795000 | 3975 173 121 95,3
420 x515 | 224 | 203 | 190 | 76 | M22 24 150 930 | 835000 | 3976 165 116 100
440 x 535 | 224 | 203 | 190 | 76 M22 24 150 930 875000 | 3977 158 112 105
460 x555 | 224 |1 203 | 190 | 76 | M22 24 150 930 | 914000 | 3974 151 108 109
480 x 575 | 224 | 203 | 190 | 76 M22 28 150 930 1113000 | 4638 169 121 114
500 x595 | 224 | 203 | 190 | 76 | M22 28 150 930 | 1160000 | 4640 162 117 119
520 x 615 | 224 | 203 | 190 | 76 | M22 30 150 930 | 1292000 | 4969 167 122 1225
540 x 635 | 224 | 203 | 190 | 76 | M22 30 150 930 | 1342000 | 4970 161 118 128
560 x 655 | 224 | 203 | 190 | 76 | M22 32 150 930 | 1484000 | 5300 165 122 131
580 x 675 | 224 | 203 | 190 | 76 | M22 32 150 930 | 1537000 | 5300 159 118 136
600 x 695 | 224 | 203 | 190 | 76 | M22 33 150 930 | 1640000 | 5467 159 118 139

1) Sa to maksymalne warto$ci momentéw dokrgcania $rub. Mozna je zmniejszy¢ o 40% wyzej podanych wartosci, przy czym nastgpi
odpowiednio proporcjonalne zmniejszenie wartosci T, F., Pw oraz Py.
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Tabela 2: aplikacje z uwzglednieniem momentu skrecajacego i zginajgcego

. Sruby zaciskajgce przenoszony przenoszon | nacisk powierzchniowy
wymiary DIN EN ISO 4762 - 12.9 moment obrotowy | y moment | pomiedzy pierscieniem
(mm] Ueatkowite = 0,14 lub sita osiowa zginajacy a [N/mm?] masa
z | Ta T Fax Mbigopusz. wat piasta | [+l
dxD B B1 | B2 | B3 M liczba dtugos¢ [Nm] [Nm] KN] [Nm] Pu Py
24 x50 51 | 45 | 41 | 16 | M6 6 35 14 460 38 420 230 93 0,5
25 x50 51 45 41 16 M6 6 35 14 470 38 430 222 94 0,5
28 x 55 51 | 45 | 41 | 16 | M6 8 35 14 740 53 490 257 110 0,5
30 x55 51 45 41 16 M6 8 35 14 790 53 520 243 112 0,5
32 x 60 51 | 45 | 41 | 16 | M6 8 35 14 830 52 560 230 104 0,8
35x 60 51 | 45 | 41 | 16 | M6 8 35 14 890 51 610 214 106 0,7
38 x 65 51 45 41 16 M6 10 35 14 1250 66 660 240 119 11
40 x 65 51 | 45 | 41 | 16 | M6 10 35 14 1300 65 700 230 120 1,1
40 X 75 51 45 41 16 M8 8 35 35 2030 102 700 320 142 1,1
42 x75 51 45 41 16 M8 8 35 35 2120 101 730 307 142 1,2
45 x 75 51 | 45 | 41 | 16 | M8 8 35 35 2260 100 780 289 145 1,1
48 x 80 70 | 62 | 58 | 23 | M8 8 55 35 2160 90 1700 202 101 1,5
50 x 80 70 | 62 | 58 | 23 | M8 8 55 35 2220 89 1770 196 102 1,4
55 x 85 70 | 62 | 58 | 23 | M8 8 55 35 2350 85 1950 182 98 1,5
60 x 90 70 | 62 | 58 | 23 | M8 10 55 35 3380 113 2130 202 113 1,6
65 x 95 70 | 62 | 58 | 23 | M8 10 55 35 3560 110 2310 190 109 1,7
70x110 | 86 | 76 | 70 | 28 | M10 10 60 69 6620 189 3650 222 120 31
75x115 | 86 | 76 | 70 | 28 | M10 10 60 69 6970 186 3920 210 117 3,3
80x120 | 86 | 76 | 70 | 28 | M10 12 60 69 9210 230 4180 231 131 3,5
85 x 125 86 76 70 28 M10 12 60 69 9710 228 4440 220 129 3,6
90x130 | 86 | 76 | 70 | 28 | M10 12 60 69 10000 222 4700 210 124 3,8
95x135 | 86 | 76 | 70 | 28 | M10O 12 60 69 10500 221 4960 201 122 4,0
100x145 | 110 | 98 | 92 | 35 | M12 12 80 120 | 16850 337 8580 219 124 6,1
110x 155 | 110 | 98 | 92 | 35 | M12 12 80 120 | 18000 327 9440 203 118 6,6
120x 165 | 110 | 98 | 92 | 35 | M12 14 80 120 | 23350 389 10300 214 128 7,1
130x 180 | 128 | 114 | 108 | 41 | M14 12 90 190 | 29950 461 15300 201 119 10,0
140x190 | 128 | 114 | 108 | 41 M14 14 90 190 37200 531 16500 214 129 10,6
150x 200 | 128 | 114 | 108 | 41 M14 16 90 190 46400 619 17700 226 139 11,2
160 x 210 | 128 | 114 | 108 | 41 | M14 16 90 190 | 48600 608 18800 214 133 11,9
170x 225 | 162 | 146 | 136 | 52 | M16 14 110 295 | 59100 695 32000 196 119 17,6
180x 235 | 162 | 146 | 136 | 52 | M16 15 110 295 | 67500 750 33900 198 122 18,5
190 x 250 | 162 | 146 | 136 | 52 | M16 16 110 295 | 76100 801 35800 199 122 21,4
200 x 260 | 162 | 146 | 136 | 52 | M16 16 110 295 | 78600 786 37700 192 118 22,4
220x285 | 162 | 146 | 136 | 52 | M16 18 110 295 | 105000 955 41400 195 126 26,6
240x305 | 162 | 146 | 136 | 52 | M16 20 110 295 | 128000 1067 45200 198 130 28,7
260 x325 | 166 | 150 | 134 | 55 | M16 21 110 295 | 142000 1092 51000 187 123 31,2
280 x355 | 197 | 177 | 165 | 66 | M20 18 130 580 | 208000 1486 81300 192 125 46,8
300x375 | 197 | 177 | 165 | 66 | M20 20 130 580 | 252000 1680 87100 198 130 69,7
320x405 | 197 | 177 | 165 | 66 | M20 21 130 580 | 280000 1750 92900 196 127 60,5
340 x425 | 197 | 177 | 165 | 66 | M20 22 130 580 | 311000 1829 98700 193 127 63,9
Chronione zgodnie z podpisano: 2017-04-19 Pz zastepuje: KTR-N od 2015-09-25
ISO 16016. sprawdzono: 2017-04-19 Pz zastgpione:
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Tabela 2: aplikacje z uwzglednieniem momentu skrecajacego i zginajgcego

nacisk
. $ruby zaciskajgce przenoszony powierzchniowy
W{r;nrﬁ]ry DIN EN ISO 4762 - 12.9 moment obrotowy prznfgr?]sezr:)tny pomiedzy masa
Moaikowite = 0,14 lub sita osiowa o pierscieniem a
zginajacy [N/mm?] [~ka]
z | Ta T Fax MBaopusz. INM] =03 piasta
dxD B B1 | B2 | B3 M liczba dtugosc [Nm] [Nm] [kN] Pu Py
360 x455 | 224 | 203 | 190 | 76 | M22 21 150 780 | 381000 2117 138500 189 121 86,8
380 x475 | 224 | 203 | 190 | 76 M22 22 150 780 ] 420000 2211 146000 188 122 91,0
400 x495 | 224 | 203 | 190 | 76 | M22 24 150 780 | 489000 2445 154000 194 127 95,3
420 x515 | 224 | 203 | 190 | 76 | M22 24 150 780 | 505000 2405 161500 186 123 100
440 x535 | 224 | 203 | 190 | 76 | M22 24 150 780 | 517000 2350 169000 178 120 105
460 x555 | 224 | 203 | 190 | 76 M22 24 150 780 ] 530000 2304 177000 172 117 109
480 x 575 | 224 | 203 | 190 | 76 | M22 28 150 780 | 678000 2825 184500 189 128 114
500 x595 | 224 | 203 | 190 | 76 | M22 28 150 780 | 692000 2768 192000 182 125 119
520 x 615 | 224 | 203 | 190 | 76 | M22 30 150 780 ] 780000 3000 200000 186 129 122,5
540 x 635 | 224 | 203 | 190 | 76 | M22 30 150 780 | 799000 2959 207500 180 126 128
560 x 655 | 224 | 203 | 190 | 76 | M22 32 150 780 | 893000 3189 215500 184 129 131
580 x 675 | 224 | 203 | 190 | 76 | M22 32 150 780 | 912000 3145 223000 179 127 136
600 x 695 | 224 | 203 | 190 | 76 | M22 33 150 780 | 972000 3240 231000 179 127 139

Tolerancje, gtadkos$¢ powierzchni

1)
Rz <16 pm
—— 1 [ % L N
7 < m L [ B |
H +-+ i 7 i +
L ( \I 7777/ N N B

B | o~

e} \ o

— ) € 1) jedna, dokladna operacja toczenia jest

o o - (@) wystarczajgca (Rz < 16 pm).

© © 2) maksymalna dopuszczalna tolerancja dla
rysunek 2: tolerancje i gtadko$¢ powierzchni watu/piasty.

| 2 Wskazowki |

| 2.1 Wskazowki ogélne|

Prosze zapoznac sie z niniejszg instrukcjg przed zamontowaniem pierscienia.

Prosze zwrdci¢ szczegdlng uwage na informacje dotyczace bezpieczenstwa montazu i uzytkowania!

Instrukcja eksploatacji jest elementem wyrobu. Prosze przechowywac jg przez caty czas uzytkowania pierscienia.
Prawa autorskie niniejszej instrukcji sg zastrzezone przez KTR.

Chronione zgodnie z podpisano: 2017-04-19 Pz zastepuje: KTR-N od 2015-09-25

ISO 16016. sprawdzono: 2017-04-19 Pz zastgpione:
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[2 wskazowki|

| 2.2 Oznaczenia dotyczace bezpieczenstwa |

Ten symbol oznacza uwagi, ktére mogg przyczynic sie do

Ostrzezenie o przestrzeniach zapobiegania obrazeniom ciata lub ciezkim obrazeniom
zagrozonych wybuchem ciata, mogacym doprowadzi¢ do $mierci spowodowane;j
wybuchem.

Ten symbol oznacza uwagi, ktére mogag przyczyni¢ sie do
Ostrzezenie przed urazami ciata zapobiegania obrazeniom ciata lub ciezkim obrazeniom
ciata, moggcym doprowadzi¢ do $mierci.

Ostrzezenie przed uszkodzeniami Ten symbol oznacza uwagi, ktére mogag przyczyni¢ sie do
wyrobu zapobiegania uszkodzeniom wyrobu lub maszyny.

1DO ®

Ten symbol oznacza uwagi, ktére moga przyczynic sie do

Wskazowki ogolne zapobiegania niepozadanym rezultatom lub stanom.

| 2.3 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

jest zabezpieczony przed przypadkowym uruchomieniem. Wirujgce czesci niosg ze sobg
powazne zagrozenie uszkodzenia ciata. Nalezy bezwzglednie zapoznac¢ sie z catosciag
niniejszej instrukcji i stosowac do jej zapisow.

Podczas montazu i demontazu pierscienia nalezy bezwzglednie upewnié sie, ze caly naped

Wszystkie czynnosci muszg by¢ wykonane zgodnie z zasadg - ,Po pierwsze - bezpiecznie".

Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z pierscieniem nalezy upewnic sie czy zostat wylgczony naped oraz
wspoitpracujgce urzgdzenia.

Nalezy zabezpieczy¢ naped przed przypadkowym wtgczeniem - na przykiad poprzez umieszczenie informacji
w miejscu pracy lub poprzez usunigcie bezpiecznika z uktadu zasilania.

Nie dotykac¢ pierscienia podczas jej pracy.

e Nalezy zabezpieczy¢ wirujgce czesci przed przypadkowym dotknieciem. Nalezy zapewni¢ odpowiednie
urzgdzenia zabezpieczajgce oraz ostony.

2.4 Wilasciwe uzytkowanie

Do montazu i demontaz pierscienia moze przystgpi¢ osoba, ktéra:
e doktadnie przeczytata i zrozumiata niniejszg instrukcje,

e posiada odpowiednie kwalifikacje,

e zostata upowazniona i jest do tego uprawniona

Pierscieh moze byé uzywany jedynie zgodnie z danymi technicznymi (patrz rozdziat 1). Nieautoryzowane
modyfikacje w wykonaniu pierscienia sg niedopuszczalne. Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci za
wprowadzone zmiany jak i ich skutki. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia technicznych modyfikaciji
prowadzgcych do ulepszania wyrobu.

Pierscieh okreslony w niniejszej instrukcji, odpowiada stanowi technicznemu w chwili powstania niniejszej
instrukcji.

Chronione zgodnie z podpisano: 2017-04-19 Pz zastepuje: KTR-N od 2015-09-25
ISO 16016. sprawdzono: 2017-04-19 Pz zastgpione:
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| 3  Przechowywanie, transport i opakowanie |

| 3.1 Przechowywanie

Pierscienie rozprezno-zaciskowe sg dostarczane w stanie pozwalajgcym na przechowywanie w suchym i
zadaszonym miejscu przez okres 6 - 9 miesiecy.

Pomieszczenia z wilgocia nie sg odpowiednie do przechowywania wyrobéw KTR.
Nalezy upewni¢ sie, ze nie wystepuje rowniez skraplanie pary wodnej.

|3.2 Transport i opakowanie

W celu unikniecia obrazen ciata i wszelkiego rodzaju uszkodzen wyrobu, nalezy zawsze
korzystaé¢ z odpowiedniego sprzetu podnoszacego.

Pierscienie sg pakowane w rézny sposob, w zaleznosci od ich rozmiaru, ilosci, a takze rodzaju transportu. O ile
pisemnie nie uzgodniono inaczej, opakowanie bedzie spetnia¢ wymogi wewnetrznych regulacji KTR.

4 Montaz

Dostarczany pierscien jest zwykle ztozony. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ kompletno$¢ wszystkich czesci
sktadowych.

4.1 Elementy pierscienia rozprezno-zaciskowego |

Elementy pierscienia CLAMPEX® KTR 400

element liczba opis
obrecz stozkowa przednia
1 1 S . - .
(z otworami gwintowanymi i gtadkimi, przecieta)
2 1 obrecz stozkowa tylna
(z otworami gwintowanymi, przecieta)
3 1 obrecz zewnetrzna (przecieta) ™
4 patrz tabela 1i2 Sruba wg DIN EN I1SO 4762

n obrecz zewnetrzna od rozmiaru 420 x 515 bez przeciecia.

rysunek 3: CLAMPEX® KTR 400

Podczas montazu nalezy upewni¢ sie, ze przeciecia w elementach 1, 2 oraz 3 ulozone sg w
jednej linii.
Chronione zgodnie z podpisano: 2017-04-19 Pz zastepuje: KTR-N od 2015-09-25
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| 4.2 Wskazowka dotyczaca montazu |
Przed montazem nalezy zaplanowaé pozostawienie odpowiedniej ilosci wolnego miejsca
& pomiedzy obrecza tylng a piastg/watem dla pézniejszego demontazu.
e 81 —
— B2 - rysunek 4:
LUK gi‘gfgfn‘?;d Wzor do obliczenia wolnej
Wymagana’przy przestrzeni x dla demontazu:
demontazu
X = (Bl B Bz)
— (/ e H N 2
L [ 72 L J wymiary B, i B, patrz tabela 1 i 2.
{
\
M L

4.3 Montaz pierscienia rozprezno-zaciskowego |

e Sprawdzi¢ wymiary watu i piasty pod wzgledem wymaganej tolerancji (rysunek 2).

e Oczysci¢ powierzchnie pierscienia zaznaczone na rysunku 5 jak rowniez powierzchnie watu i piasty, nastepnie
lekko je naoliwi¢ olejem o rzadkiej konsystenc;ji (np. olej Ballistol Universal lub Kliiber Quietsch-Ex).

oczyscic |

nasmarowact oczys$cit |

%\ nasmarowac

=== 1

rysunek 5: powierzchnie przeznaczone do oczyszczenia i nasmarowania

Nie wolno stosowac¢ olejéw ani smaréw z dwusiarczkiem molibdenu lub dodatkami
wysokocisnieniowymi, dodatkami teflonu lub silikonu, a takze sSrodkéw smarnych
zmniejszajacych wspoétczynnik tarcia. Przy montazu bez nasmarowania obliczone i
tabelaryczne parametry moga sie réznié.

e Odkreci¢ Sruby o kilka obrotow tak, aby przednia i tylna obrecz oddzielity sie od obreczy zewnetrzne;j.

e Aby utatwi¢ montaz, nalezy unieruchomic¢ obrecz przednig oraz tylng poprzez wkrecenie dwoch srub
mocujgcych w demontazowe otwory gwintowane (patrz rysunek 6 i 7). Nastepnie umiesci¢ pierscien KTR 400
pomiedzy watem a piasta.

- —F 771
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rysunek 6: mocowanie obreczy przedniej rysunek 7: mocowanie obreczy tylnej
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[4 Montaz|

| 4.3 Montaz pierscienia rozprezno-zaciskowego |

e Usung¢ sruby wykorzystane do utatwienia montazu, nastepnie wkreci¢ je w otwory gwintowane w obreczy
tylnej (element 2).

e Tymczasowo dokreci¢ recznie sruby mocujgce i wyosiowac pierscien z piasta.

e Upewni€ sie, ze obrecz tylna i przednia pier$cienia KTR 400, umieszczone sg rownolegle wzgledem siebie
oraz jednoczesnie prostopadle do watu/piasty.

e Dokreci¢ sruby zaciskajgce, rownomiernie stopniowo i na przemian, tak aby w kilku przejsciach osiggnaé
moment dokrecania podany w tabeli 1 lub 2. Czynnos$¢ nalezy powtarza¢ az do wystgpienia podanego
momentu dokrecania na wszystkich srubach zaciskajgcych.

W czasie montazu moze nastapi¢ niewielkie przesuniecie piasty wzgledem watu.

&

| 4.4 Demontaz pierscienia rozprezno-zaciskowego |

Spadajace czesci napedu stanowia zagrozenie uszkodzenia ciata lub maszyny.
Nalezy zabezpieczy¢ elementy napedu przed demontazem pierscienia.

¢ Rownomiernie, kolejno poluzowag i nastepnie odkreci¢ wszystkie sSruby mocujgce.

e Wkreci¢ sruby mocujace w demontazowe otwory gwintowane w obreczy przedniej (element 1) oraz w
demontazowe otwory gwintowane w obreczy tylnej (element 3) (patrz rysunek 8 i 9).

e Dokreca¢ sruby rGwnomiernie na krzyz. Stopniowo zwieksza¢ moment dokrecania az do chwili, gdy obrecz
przednia (element 1), obrecz zewnetrzna (element 3) jak réwniez obrecz tylna (element 2) zostang oddzielone.

o Wysung¢ zluzowany pierscien spomiedzy watu i piasty.

g== NEE==—\

rysunek 8: demontaz obreczy przedniej rysunek 9: demontaz obreczy tylnej
W przypadku niezastosowania sie do powyzszych wskazéwek lub nieprawidtowego doboru
pierscienia do aplikacji, nalezy liczy¢ sie z jego nieprawidtowym dzialaniem.

Uzywany pierscien przed powtérnym zastosowaniem nalezy rozmontowa¢ na czesci i
& oczyscié, a nastepnie naoliwi¢ olejem o rzadkiej konsystencji (np. olej Ballistol Universal
lub Kluber Quietsch-Ex).

| 5 Utylizacja|

W zakresie ochrony srodowiska prosimy o utylizacje opakowan lub wyrobdéw, po zakonczeniu ich eksploatacii,
zgodnie z przepisami prawa i normami, ktére majg odpowiednio zastosowanie.

Wszystkie pierscienie rozprezno-zaciskowe sg metalowe. Wszelkie elementy metalowe musza zostaé
oczyszczone i ziomowane.
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| 6  Czesci zamienne, adresy punktéw obstugi klienta |

Podstawowym warunkiem zagwarantowania gotowosci operacyjnej elementéw napedu, jest posiadanie w
magazynie niektorych pierscieni rozprezno-zaciskowych.

Dane teleadresowe partnerow KTR w sprawach czesci zamiennych oraz zamdéwien mozna uzyskaé na stronie
internetowej www.ktr.com.

KTR nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci w przypadku stosowania nieoryginalnych czesci
& zamiennych i osprzetu oraz wszelkich szkéd powstatlych z tego powodu.

7  Wskazowka dotyczaca, zgodnego z dyrektywa 2014/34/EU, uzytkowania w przestrzeniach

zagrozonych wybuchem

Jezeli pierscienie uzywane sg w przestrzeniach zagrozonych wybuchem (tylko dla kategorii 3), ich typ i rozmiar
muszg zostaé dobrane w taki sposéb, aby stosunek pomiedzy momentem nominalnym pierscienia, a momentem
szczytowym maszyny, z uwzglednieniem wszystkich parametréw roboczych byt nie mniejszy niz wspotczynnik
bezpieczenstwa s = 2.

Pierscienie CLAMPEX® nie podlegajg unormowaniom dyrektywy 2014/34/EU, poniewaz

» jestto wyrdb skretnie sztywny, bezluzowy, mocowany z wykorzystaniem sity tarcia, sktadajacy sie z jednego
lub wiecej stozkowych pierscieni zaciskowych dokrecanych kilkoma srubami;(Sruby zaciskajgce muszg byc¢
zabezpieczone np. za pomoca kleju o $redniej sile klejenia.)

e ze wzgledu na konstrukcje, ich rozerwanie lub uszkodzenie jest mato prawdopodobne (ciepto spowodowane
tarciem wynika tylko z niewlasciwego montazu/momentéw dokrecania, itp., a nie z zamierzonego dziatania).
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