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ROTEX® jest skretnie elastycznym sprzegtem ktowym. Umozliwia kompensacje odchytek potozenia

watdw, wynikajgcych np. z niedoktadnosci produkciji, rozszerzalnoéci cieplnej, itp.

Dwukardanowa budowa umozliwia kompensacje wiekszych odchytek promieniowych.

o Typ ZR nie jest dozwolony dla napedéw dzwigow i napedéw podnosnikow.

¢ Do montazu pionowego dla typu ZR konieczne jest uzycie podkfadki dystansowej w dolnej piascie
sprzegta.
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1 Dane techniczn

e]

wykonanie ZR

oD,
oD
o4

rysunek 1: Typ ZR (z tgcznikami ROTEX® GS)

Tabela 1: wymiary i dane techniczne

tacznik ¥ (element 2) miary [mm] wat posredni
nominalny moment obr. [Nm] e Y sztywnos¢ skretna
rozmiar maks. @R c?
92 ShA | 98 ShA | 64 ShD $rednica Dn D I3; 1 E s b A Nmirad
otworu d ? [mm] | [Nm*/rad]
19 10 17 21 25 40 40 25 16 2,0 12 20x3 954,9
24 35 60 75 35 55 55 30 18 2,0 14 30x4 4522
28 95 160 200 40 65 65 35 20 2,5 15 35x4 7611
38 190 325 405 48 80 66 45 24 3,0 18 40x4 11870
42 265 450 560 55 95 75 50 26 3,0 20 45x4 17487
48 310 525 655 62 105 85 56 28 3,5 21 50x4 24648
55 410 685 825 74 120 98 65 30 4,0 22 55x4 33544
65 - 940 1175 80 135 115 75 35 4,5 26 65x5 68329
75 - 1920 2400 95 160 135 85 40 5,0 30 75x5 108000
zaciskowa piasta (element 2.0) odlegtos¢
) miedzy watami
rozmiar wkret . . Lzr
Ta Tr ; otwor na . . materiat .
M; [Nm] [Nm] usta(l}ajacy wkret @dp liczba $rub piasty min. Lgy
1
19 M6 14 58 M6 4,0 1 St 110
24 M6 14 83 M8 5,5 1 St 128
28 M8 35 185 M10 7,0 1 St 145
25 144 Al-D -
38 M8 35 503 M12 8,5 1 St :\I 180
49 258 Al-D +
42 M10 69 377 M12 8,5 1 St & 198
86 431 Al-D I
48 M12 120 618 M16 12 1 St _'1% 217
55 M12 120 1418 M16 12 2 St 242
65 M12 120 1620 M16 12 2 St 281
75 M16 295 3500 M16 12 2 St 318

1) maksymalny moment obrotowy sprzegta Tk maks. = moment znamionowy sprzegta Ty X 2
2) $rednice otworéw w tolerancji H7, rowek wpustowy wg DIN 6885 cz. 1 [JS9] oraz wkret ustalajgcy
3) sztywnosé skretna dla watu posredniego o dtugosci 1 m

1=

standard
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1 Dane techniczne|

Typ ZR z piastami DH

[Elementy] [75/76][2] [2.0] 9] 75/176
|

#Dy
)
94

5

rysunek 2: Typ ZR z piastami DH (do potgczenia dwukardanowego - 7.5 lub 7.6 z tgcznikami ROTEX® GS)

Tabela 2: wymiary i dane techniczne

tacznik ¥ (element 2 )
nomi?lalny mo(ment obr. %Nm] wymiary [mm]
rozmiar maks.
92 ShA | 98 ShA | 64 ShD $rednica Dy D I; o X1; X2 E S b
otworu d

19 10 17 21 20 40 40 25 17,5 16 2,0 12
24 35 60 75 28 55 55 30 22,5 18 2,0 14
28 95 160 200 38 65 65 35 25,5 20 25 15
38 190 325 405 45 80 80 45 35,5 24 3,0 18
42 265 450 560 55 95 85 50 39,0 26 3,0 20
48 310 525 655 60 105 95 56 45,0 28 3,5 21
55 410 685 825 70 120 110 65 50,0 30 4,0 22
65 - 940 1175 80 135 115 75 60,0 35 4,5 26
75 - 1920 2400 90 160 135 85 67,5 40 5,0 30

piasta dzielona (element 7.5/ 7.6) wat p9§redn| odleglosé m_|edzy

. sztywnos¢ skretna watami
rozmiar . ] materiat @Ra c? Lzn )
M, Ta [Nm] liczba $rub piasty [mm] [Nm?/rad] min. Lgo

19 M6 14 2 St 20x3 954,9 97
24 M6 14 2 St 30x4 4522 < 111
28 M8 35 2 St 35x4 7611 . 129
38 M8 35 2 St 40x4 11870 < 157
42 M10 69 2 St 45x4 17487 o 174
48 M12 120 2 St 50x4 24648 ﬁ' 190
55 M12 120 2 St 55x4 33544 z 220
65 M12 120 2 St 65x5 68329 — 250
75 M16 295 2 St 75%x5 108000 285

1) maksymalny moment obrotowy sprzegta Tk maks. = moment znamionowy sprzegta Ty X 2
2) sztywnos¢ skretna dla watu posredniego o dtugosci 1 m
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[2 wskazowki|

| 2.1 Wskazowki ogélne|

Prosze zapoznaé z niniejszg instrukcjg przed zamontowaniem sprzegta.

Prosze zwrdci¢ szczegdlng uwage na informacje dotyczace bezpieczenstwa montazu i uzytkowania!

Instrukcja eksploatacji jest elementem wyrobu. Prosze przechowywac jg przez caly czas uzytkowania sprzegta.
Prawa autorskie niniejszej instrukcji sg zastrzezone przez KTR.

| 2.2 Oznaczenia dotyczace bezpieczenstwa

Ten symbol oznacza uwagi, ktére mogag przyczyni¢ sie do
Ostrzezenie przed urazami ciata zapobiegania obrazeniom ciata lub ciezkim obrazeniom
ciata, moggcym doprowadzi¢ do $mierci.

Ostrzezenie przed uszkodzeniami Ten symbol oznacza uwagi, ktére mogg przyczynic sie do
wyrobu zapobiegania uszkodzeniom wyrobu lub maszyny.

Wskazéwki ogéIne Ten symbollozr?acza'l uwagi, ktére moga przyczynic sie do
zapobiegania niepozgdanym rezultatom lub stanom.

Ten symbol oznacza uwagi, ktdre moga przyczynic sie do

zapobiegania poparzeniom goragcymi powierzchniami,

skutkujgcym lekkimi lub powaznymi obrazeniami ciata.

Ostrzezenie przed goracymi
powierzchniami

B DO

| 2.3 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Podczas montazu, regulacji oraz czynnosci konserwacyjnych sprzegta nalezy bezwzglednie
upewnic sie, ze caty naped jest zabezpieczony przed przypadkowym uruchomieniem.
Wirujace czesci niosg ze sobg powazne zagrozenie uszkodzenia ciata. Nalezy bezwzglednie
zapoznac sie z catoscig niniejszej instrukcji i stosowac¢ do jej zapisow.

Wszystkie czynno$ci zwigzane ze sprzegtem muszg by¢ wykonane zgodnie z zasadg - ,Po pierwsze -
bezpiecznie".

Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z montazem, konserwacjg lub regulacjg sprzegta nalezy upewnié
sie czy zostat odtgczony naped oraz wspétpracujgce urzgdzenia.

Nalezy zabezpieczy¢ naped przed przypadkowym wigczeniem - na przyktad poprzez umieszczenie informac;ji
w miejscu pracy lub poprzez usuniecie bezpiecznika z uktadu zasilania.

Nie dotykac sprzegta podczas jego pracy.

Nalezy zabezpieczy¢ sprzegto przed przypadkowym dotknieciem. Nalezy zapewni¢ odpowiednie urzadzenia
zabezpieczajgce oraz ostony.

2.4 Wiasciwe uzytkowanie

Do montazu, konserwacji oraz regulacji sprzegta, moze przystgpi¢ osoba, ktéra:
e doktadnie przeczytata i zrozumiata niniejszg instrukcje,

e posiada odpowiednie kwalifikacje,

e zostata upowazniona i jest do tego uprawniona

Sprzegto moze by¢ uzywane jedynie zgodnie z danymi technicznymi (patrz rozdziat 1). Nieautoryzowane
modyfikacje w wykonaniu sprzegta sa niedopuszczalne. Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci za
wprowadzone zmiany jak i ich skutki. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia technicznych modyfikaciji
prowadzacych do ulepszania wyrobu.

Sprzegto ROTEX® okreslone w niniejszej instrukcji, odpowiada stanowi technicznemu w chwili powstania
niniejszej instrukciji.

Chronione zgodnie z podpisano: 2018-08-28 Pz zastepuje:
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[2 wskazowki|

| 2.5 Dobér sprzegta |

zaleceniami (zgodnie z normg DIN 740 czes¢ 2) dla danego zastosowania (patrz katalog,
rozdziat "ROTEX"™").

Jezeli warunki pracy (moc, obroty, obcigzenie itp.) zmienia sie, sprzegto ponownie musi
zosta¢ zweryfikowane pod wzgledem doboru.

Nalezy zwréci¢ uwage, ze dane techniczne dotyczace przenoszonego momentu obrotowego,
odnoszg sie wytacznie do tgcznikow elastycznych. Moment obrotowy przenoszony przez
potaczenie wal/piasta musi zosta¢ zweryfikowany przez klienta, ktéry ponosi za te czynnos¢
peing odpowiedzialnosé.

c Aby zapewnié¢ ciagta i bezawaryjna prace sprzegta, powinno ono zosta¢ dobrane zgodnie z

Dla napedéw narazonych na drgania skretne (napedy z okresowym lub statym obcigzeniem drganiami skretnymi),
konieczny jest dobdr uwzgledniajgcy obliczenia drganh skretnych, w celu zapewnienia bezpiecznego dziatania
sprzegta. Typowymi napedami narazonymi na drgania skretne sg przyktadowo: napedy z silnikami
wysokopreznymi, pompy ttokowe, sprezarki ttokowe, itp. Na zyczenie KTR dokona doboru sprzegta oraz obliczen
drgan skretnych.

2.6 Odniesienie do Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE

Zgodnie z Dyrektywag Maszynowg 2006/42/WE, sprzegta dostarczone przez KTR nalezy traktowac¢ jako elementy,
ktére nie sg w catosci lub czesciowo zmontowanymi urzgdzeniami/maszynami. W konsekwencji KTR nie ma
obowigzku wystawiania deklaracji wigczenia. W celu uzyskania szczegdétowych informacji na temat bezpiecznego
montazu, uruchomienia i bezpiecznej eksploatacji nalezy zapoznac sie z niniejszg instrukcjg eksploataciji, biorgc
pod uwage podane w niej ostrzezenia.

| 3 Przechowywanie, transport i opakowanie

| 3.1 Przechowywanie

Sprzegto jest dostarczane w stanie pozwalajgcym na przechowywanie w suchym i zadaszonym miejscu przez
okres 6 - 9 miesiecy.

W sprzyjajgcych warunkach magazynowania, wtasciwosci tgcznikow elastycznych (elastomerow) sprzegiet
pozostajg niezmienione az przez 5 lat.

W pomieszczeniach magazynowych nie moga znajdowac sie urzadzenia wytwarzajgce ozon
np. lampy fluorescencyjne, rteciowe lub elektryczne urzadzenia wysokiego napiecia.
Pomieszczenia z wilgocig nie sg odpowiednie do przechowywania sprzegiet.

Nalezy upewni¢ sie, ze nie wystepuje rowniez skraplanie pary wodnej. Odpowiednia
wilgotnosciag wzgledng jest wartos¢ ponizej 65 %.

|3.2 Transport i opakowanie

W celu unikniecia obrazen ciata i wszelkiego rodzaju uszkodzen wyrobu, nalezy zawsze
korzysta¢ z odpowiedniego sprzetu podnoszacego.

Sprzegta sg pakowane w rézny sposéb, w zaleznosci od ich rozmiaru, ilosci, a takze rodzaju transportu. O ile
pisemnie nie uzgodniono inaczej, opakowanie bedzie spetnia¢ wymogi wewnetrznych regulacji KTR.

Chronione zgodnie z podpisano: 2018-08-28 Pz zastepuje:
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4  Montaz |

Dostarczane sprzegto jest zwykle ztozone/wstepnie ztozone lub nieztozone. Przed montazem nalezy sprawdzic¢
kompletnos$¢ wszystkich czesci sktadowych.

4.1 Elementy skladowe sprzegta

Elementy ROTEX® wykonanie ZR

element liczba opis
1 2 piasta
2 2 tacznik elastyczny
3 2 zaciskowa piasta ZR
4 1 wat posredni ZR
5 tabele 1i 2 Sruba wg DIN EN ISO 4762
6 i wkret wg DIN EN ISO 4029
7 2 wkret wg DIN EN ISO 4028

1) w zaleznosci od piasty (element 1)

Wiasciwosci standardowych tacznikow elastycznych

rysunek 3: ROTEX® wykonanie ZR

twardos¢ tgcznika (shore) 92 ShA-GS 98 ShA-GS 64 ShD-H-GS 64 ShD-GS

rozmiar 19-55 19-75 19-38 42 -75

Materiat Poliuretan Poliuretan Hytrel Poliuretan
’ ‘) ‘

. )
oznaczenie

(kolor) ( F

1} B |
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| 4.2 Wskazéwki dotyczace rozwiertu |

Nie wolno przekroczy¢é maksymalnej dopuszczalnej

@ srednicy otwordw d (patrz tabela 1i 2 w rozdziale 1 - Dane j/
techniczne). Wskutek niezastosowania sie do powyzszej o
uwagi, sprzegto moze ulec rozerwaniu. Wirujgce czesci
rozerwanego sprzegta stanowig powazne

niebezpieczenstwo. '

d
j
I

e Przy wykonywaniu otworéw na waty, nalezy zachowac © G
odpowiednig wspétsrodkowosc¢ i osiowos¢ podczas obrdbki
mechanicznej (patrz rysunek 4).

¢ Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wartosci @ dpas- ﬂ‘F Z
e Dokfadnie wyréwna¢ piasty podczas wykonywania |

otworow. ATe[al
o Piasty nalezy zabezpieczyC przed przesunieciem poprzez

, k 4: wspétérodkowosé i
wkrety ustalajgce zgodne z DIN EN 1SO 4029 lub Wsuneosio\xépéosg?ébﬁwosc'

podktadki i Sruby mocujgce od czota piast.

czesci sprzegiel nierozwierconych, z otworami wstepnymi jak réwniez z otworami
gotowymi. W takich przypadkach KTR nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek
nieprawidlowosci w procesie obrébki mechanicznej.

Q Klient ponosi wszelkg odpowiedzialno$¢ za dokonywang obrébke mechaniczng piast i

Tabela 3: wkrety wg DIN EN I1SO 4029

rozmiar 19 24 28 38 42 48 55 65 75
wymiar G M5 M5 M8 M8 M8 M8 M10 M10 M10
wymiar t 10 10 15 15 20 20 20 20 25
moment dokrecania T, [Nm] 2 2 10 10 10 10 17 17 17

Tabela 4: zalecane pasowania zgodnie z DIN 748/1

$rednica otworu [mm] . . . .
tolerancja $rednicy watu tolerancja $rednicy otworu
ponad do
50 k6 H7
50 m6 (standard KTR)

Jesli piasta bedzie osadzana na wpust, powinien on odpowiadaé¢ tolerancji ISO JS9 (standard KTR) dla
normalnych warunkdw pracy lub ISO P9 dla ciezkich warunkdéw pracy (czesto zmienny kierunek obrotéw, udary,
itp.). Rowek wpustowy powinien by¢é umieszczony pomiedzy ktami piasty. W przypadku zabezpieczenia piasty
wkretem ustalajgcym, otwor gwintowany pod wkret, powinien by¢ umiejscowiony na rowku wpustowym; wyjgtkiem
sg piasty aluminiowe (Al-D), w przypadku ktorych otwér powinien znajdowaé sie naprzeciw rowka wpustowego.

Moment obrotowy przenoszony przez potgczenie wat/piasta musi zosta¢ zweryfikowany przez klienta, ktory
ponosi za te czynnos¢ petng odpowiedzialnose.

Chronione zgodnie z podpisano: 2018-08-28 Pz zastepuje:
ISO 16016. sprawdzono: 2018-09-19 Pz zastgpione:
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| 4.3 Montaz sprzegta (ogdlnie) |

Zaleca sie sprawdzenie wymiaréw otworéw, watéw, rowkéw wpustowych i wpustéw przed
& przystapieniem do montazu.

Podgrzanie piast (do okoto 80 °C) umozliwia tatwiejszy ich montaz na watach.
Dotykanie rozgrzanych piast grozi poparzeniem.
@ Zaleca sie stosowanie specjalnych rekawic.

Podczas montazu nalezy upewni¢ sie, ze wymiar E (patrz tabela 1 i 2) zostat zachowany, aby
tacznik elastyczny maégt przemieszczac sie osiowo.
Niezastosowanie sie do powyzszej uwagi grozi zniszczeniem sprzegta.

| 4.4 Montaz piast

¢ Nalozy¢ piasty na waty strony napedzajgcej i napedzanej (patrz rysunek 5).
e Czoto kazdej z piast musi by¢ zlicowane z czotem watu, na ktérym jest osadzona.
e Przysung¢ do siebie urzadzenia, az do uzyskania wymiaru Lg; (patrz rysunek 1).

¢ Dokreci¢ wkrety ustalajgce DIN EN ISO 4029 (momenty dokrecania podano w tabeli 3).

Ly
7 —
e ——
- [ ] —
—
— ‘
wat strony — wal strony
napedzane] M napedzajace]
A
plasta plasta

rysunek 5: montaz piast

Chronione zgodnie z podpisano: 2018-08-28 Pz zastepuje:
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[4

Montaz |

| 4.5 Montaz piast zaciskowych DH |

Rozmontowaé catkowicie piaste dzielong (patrz rysunek 6).
Natozy¢ na wat czesc¢ piasty dzielonej posiadajgca kly wraz ze srubami (patrz rysunek 7).

Dotozy¢ tubke do piasty dzielonej umieszczonej na wale (patrz rysunek 8). Wkreci¢ sruby zaciskajgce na
gtebokos¢ kilku zwojéw gwintu.

Poprzeczna szczelina piast zaciskowych DH musi by¢ zlicowana z czotami watéw.
Wstepnie recznie skreci¢ obie czesci piasty tak, aby oparty sie na wale.

Zabezpieczyé piasty DH przez obustronne dokrecenie $rub zaciskajgcych. Sruby nalezy dokrecaé uzywajgc
klucza dynamometrycznego, az do uzyskania wartosci momentu dokrecania T, podanego w tabeli 2.

Przysunac¢ do siebie urzgdzenia, az do uzyskania wymiaru Ly, (patrz rysunek 2).

rysunek 7 rysunek 8

| 4.6 Montaz watu posredniego ZR

Wsuna¢ piaste zaciskowg ZR na wat posredni ZR
(patrz rysunek 9).

Umiescié¢ fgczniki elastyczne pomiedzy ktami piast
lub piast dzielonych DH.

Umiesci¢ wstepnie ztozony wat ZR miedzy piastami
lub piastami dzielonymi DH (patrz rysunek 10).

Przesunac’: piasty zaciskowe ZR tak, aby otrzymac’: rysunek 9: montaz zaciskowych piast ZR na wale posrednim ZR

wymagany wymiar E oraz s (patrz rysunek 1i 2 oraz
tabela 11 2).

Najpierw recznie dokreci¢ Sruby piast zaciskowych
ZR. Nastepnie dokreci¢ sruby zaciskajgce kluczem
dynamometrycznym z odpowiednim momentem
dokrecania T, podanym w tabeli 1.

Wywierci¢ otwory @dp (patrz rysunek 1 oraz tabela
1) w wale posrednim ZR w celu wkrecenia wkretéw
wg DIN EN ISO 4028.

Wkreci¢ wkrety ustalajgce wg DIN EN ISO 4028 az
do uzyskania oporu. rysunek 10: montaz watu posredniego ZR

W przypadku pionowego montazu sprzegta ROTEX® typ ZR, nalezy umiesci¢ specjalna

& podkiadke KTR miedzy dolng piastg i tagcznikem elastycznym.

Chronione zgodnie z podpisano: 2018-08-28 Pz zastepuje:
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|4.7 Odchyiki - ustawienie sprzegiel|

Wartosci odchytek z tabeli 5 zapewniajg odpowiednie bezpieczenstwo oraz kompensowanie odchytek
wynikajgcych z wplywow srodowiskowych np.: rozszerzalnosci cieplnej, osiadania podtoza.

W celu zapewnienia dlugiej zywotnosci sprzegta waty maszyn musza by¢ doktadnie
wyosiowane. Nalezy bezwzglednie stosowac sie do zalecanych wartosci odchytek (patrz
tabela 5). Jesli wartosci te zostang przekroczone, sprzegto ulegnie zniszczeniu.
Doktadne wyosiowanie sprzegta, wydtuza jego zywotnosc¢.

Objasnienie:
o Wartosci odchytek przedstawione w tabeli 5 sg wartosciami maksymalnymi, ktére nie moga wystepowaé

jednoczesnie. Jesli wystepuje jednoczesnie odchytka promieniowa i kgtowa, dopuszczalne wartosci odchytek
nalezy przyja¢ proporcjonalnie (patrz rysunek 12).

¢ Nalezy sprawdzi¢ czujnikiem zegarowym, suwmiarkg lub szczelinomierzem czy wartosci odchyiek z tabeli 5
nie zostaty przekroczone.

D
D
D
DO
D

== nEl=E
EE BEER =i . 15 - . |2 o |

g
DKa_|() ()]
odchytka katowa odchytka osiowa
o WF S SAE
7 o rysunek 11: odchyiki
0 o © ]
odchytka promieniowa

100%

AN Przykiad:
? 80% rysunek 12: potgczenie ROTEX® 24 ZR,
LTy odchytek predkos¢ obrotowa 1500 obr./min,
* i dtugo$é sprzegta Lzr = 651 mm
3 ’ maks. odchytka promieniowa AK; = 10 mm
3 e maks. odchytka kgtowa AKy, = 1°
L%
E N z odchytkg promieniowg 4 mm = 40 % maksymalne;j
= 7 wartosci odchytki promieniowej 10 mm,
5 0%
° 0 dopuszczalna odchytka katowa wynosi jednoczesnie

’ 60 % maksymalnej wartosci odchytki katowej 1° = 0,6°
0% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100% Aeatioute = AKy + AK; < 100 %
odchytka promieniowa AK, % —
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[4 Montaz|

| 4.7 Odchyiki - ustawienie sprzegiel|

Tabela 5: odchytki

maks. maks. odchytka katowa AK,,
rozmiar o(s)i?)(\:lcg{x( [stopnie] przy n = maks. odchytka promieniowa AK, [mm]
& ] 1500 obr./min | 3000 obr./min
[mm]
19 12 1) Obliczy¢ odlegtosé od $rodka jednego tacznika
24 1.4 elastycznego do $rodka drugiego tacznika
28 15 elastycznego Lz (patrz rysunek 1 i 2)
38 18 = Lo - -
42 2.0 1,0 0,75 Lok =Lzr-2xh-E
gg g; 2) Obliczy¢ maksymalng odchytke promieniowg AK;,
! (patrz rysunek 11)
65 2,6
75 3,0 AK; = tanAK,, X Lzk

| 4.8 Predkos¢ krytyczna |

Nie przekracza¢ predkosci rozmiar 42 ZR rozmiar 48 7R
krytycznej sprzegta rozmiar 19 /R rozmiar 38 ZR————— ———— rozmiar 55 ZR

rozmiar 28 ZR rozmiar 65 ZR
rozmiar 24 ZRT [ rozmiar 75 ZR
1800

1600
1400
=
= 1200
T 100
o
201000
)
S 900
X
o
@00
[
700
600
500
(=) (=) (=) (=) (=3 (=} =) (=) (=) =) (=) (=) (=) (=) (=3 (=} =)
rysunek 13: predkosé F 2 2 2 R 3 2 2282 2 T % 8 2
- ~— — — — - — - - ~ o~ ~ ~ o~ M
krytyczna dla sprzegta w B )
wykonaniu ZR dtugost watu posredniego [mm]
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5 Uruchamianie|

Przed uruchomieniem sprzegta nalezy sprawdzi¢ dokrecenie wkretéw ustalajgcych, wyosiowanie oraz wymiar E,
wprowadzi¢ korekte jesli to konieczne. Nalezy réwniez sprawdzi¢ wszystkie potgczenia sSrubowe odnosnie
momentéw dokrecania, w zaleznosci od rodzaju sprzegta.

Bezwzglednie nalezy zapewni¢ ochrone przed nieumysinym dotknieciem sprzegta. Jest to wymagane zgodnie z
normg DIN EN 1SO 12100 (Bezpieczenstwo maszyn) oraz dyrektywg 2014/14/UE i musi stanowi¢ zabezpieczenie
przed:

e dotknieciem matym palcem,
e spadajgcymi przedmiotami.

Ostona moze posiadaé otwory niezbedne do rozpraszania ciepta. Otwory muszg byé zgodne z norma

DIN EN ISO 13857.

Ostona musi przewodzi¢ elektrycznosc¢ i by¢ uziemiona. Aluminiowe tgczniki pompa-silnik oraz pierscienie
ttumigce (z materiatu NBR) mozna uzyc¢ jako elementy tgczace silnik z pompa, jesli zawarto$¢ magnezu jest
ponizej 7,5 %. Ostona moze by¢ zdjeta wylgcznie po zatrzymaniu czesci bedacych w ruchu.

Podczas pracy sprzegta nalezy zwraca¢ uwage na:

e dziwne odgtosy
e wystepujgce drgania.

nalezy natychmiast wylgczy¢. Nalezy znalez¢ przyczyne usterki i zgodnie z tabelg ,,Usterki“
sprébowac usunac¢ usterke wg zalecen. Wymienione w tabeli przyczyny usterek moga
stuzy¢ wytacznie jako wskazowki. Aby ustali¢ przyczyne usterki nalezy uwzglednié
wszystkie czynniki majace wplyw na prace sprzegta.

C} Jesli podczas pracy sprzegta zostang zauwazone jakiekolwiek nieprawidiowosci, naped

6  Usterki - przyczyny oraz usuwanie

Nizej wymienione btedy mogg prowadzi¢ do nieprawidtowej eksploatacji sprzegta ROTEX®. Dodatkowo w
stosunku do wymogow instrukcji eksploatacji, prosze upewnic¢ sie, ze uniknieto przedmiotowych btedéw.
Wymienione btedy moga byc¢ jedynie wskazéwkg. Podczas szukania przyczyn nieprawidtowosci, nalezy wzig¢
pod uwage rowniez elementy wspotpracujgce ze sprzegtem.

Btedy ogdlnie nieprawidtowego uzytkowania

e Dane istotne dla doboru sprzegta nie zostaty dostarczone.

e Obliczenia dotyczgce potgczenia wat-piasta nie zostaty wziete pod uwage.

e Zamontowano elementy sprzegta uszkodzone podczas transportu.

e Jesli zamontowano podgrzane piasty, dopuszczalna temperatura zostata przekroczona.
e Tolerancje montowanych ze sobg czesci nie zostaty wziete pod uwage.

¢ Momenty dokrecania sg zbyt mate / przekroczone.

e Elementy zostaty zamienione przez pomytke / ztozone razem nieprawidtowo.

e Brak fgcznika elastycznego lub nieprawidtowy tgcznik zostaty umieszczone w sprzegle.
¢ Nie zastosowano oryginalnych czesci KTR.

e Zastosowano stare i/lub zuzyte fgczniki elastyczne.

¢ Nie zachowano odpowiednich okreséw czasu miedzy przegladami.
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6  Usterki - przyczyny oraz usuwanie|
usterki przyczyny usuwanie
1) wytgczyé maszyne
2) usung¢ przyczyne niewspotosiowosci (np. poprawi¢
niewspotosiowosé mocowanie do podifoza, wyeliminowa¢ rozszerzalnos¢ cieping
elementdéw maszyny, zmieni¢ wymiar E sprzegta)
3) sprawdzi¢ zuzycie tgcznika zgodnie z punktem ,kontrola“
zuzycie tgcznika, 1) wylgczyé maszyne
zmienny hatas podczas krétkookresowe 2) rozmontowac sprzegto i usungc¢ resztki tagcznika
pracy sprzegta lub/i przekazywanie momentu 3) sprawdzi¢ sprzegto i wymieni¢ zniszczone czesci
wystepujgce drgania obrotowego przy stykaniu sie | 4) wiozy¢ tacznik, zmontowac sprzegto
ktéw piast sprzegta 5) sprawdzi¢ i poprawi¢ osiowanie
1) wytgczyé maszyne
. . 2) sprawdzi¢ osiowanie sprzegta
utrata_ Wk_retqw ustalajgcych 3) dokreci¢ wkrety ustalajgce i zabezpieczy¢ przed samoistnym
potozenie piast na watach wykreceniem
4) sprawdzi¢ zuzycie tgcznika zgodnie z punktem ,kontrola*
zuzycie J(ElCZﬂik’a, stykanie sie g xi}n??ezr?; rgaﬁzzg;r'ezegio
kiow 3) sprawdzi¢ osiowanie
1) wylgczyé maszyne
wytamanie ktéw wskutek 2) wymienic cate sprzegto
udaru / przecigzenia 3) sprawdzi¢ osiowanie
4) znalez¢ przyczyne przecigzenia
wytamanie ktéw piast 1 wy}aczyc'.: maszyne - L
nieodpowiednie dobranie 2) sprawdzi¢ parametry pracy, dobra¢ wieksze sprzegto (wzig¢
sprzegla pod uwage przestrzen montazowa)
3) zamontowaé nowe sprzegto
4) sprawdzi¢ osiowanie
1) wylgczyé maszyne
pomytka w obstudze maszyny g ggg\'ﬁgzlfécggoigﬁigio
4) przeszkoli¢ obstuge
1) wylgczyé maszyne
2) usung¢ przyczyne niewspoétosiowosci (np. poprawic
niewspotosiowosé mocowanie do podfoza, wyeliminowac rozszerzalnosc¢ cieplng
elementow maszyny, zmieni¢ wymiar E sprzegta)
3) sprawdzi¢ zuzycie tgcznika zgodnie z punktem ,kontrola®
.| 1) wylgczy¢ maszyne
rcli%ckz(;r:]?l;tozle?gr;eisma]m 2) rozmontowacé sprzegto i usungé resztki fgcznika
ozonu, zbyt Wysol,<a/niska 3) sprawdzic sprzegto i wymieni¢ zniszczone czesci
. ’ o 4) wilozy¢ tgcznik, zmontowaé sprzegto
przedwczesqe zuzycie temperatura otoczenia itp. 5) sprawdzi¢ | poprawié osiowanie
tacznika skutkulace.flzyczpyml 6) zabezpieczy¢ sprzegto przed szkodliwymi dla tgcznika
zmianami fgcznika czynnikami
. 1) wylgczy¢ maszyne
tempezrtz)a)tlttjgy(?t?) lg;/:r']?g? styku 2) rozmontowac sprzegto i usungc resztki tgcznika
dla lacznika elastycznego 3) sprawdzic sprzegto i wymieni¢ zniszczone czesci
dopuszczalny zakres dia 4) wilozy¢ tgcznik, zmontowaé sprzegto
T-PUR® 5) sprawdzic i poprawic¢ osiowanie
T4 = - 50 °C/+ 120°C 6) sprawdzi¢ i wyregulowac temperature (usunagé objaw przez
zastosowanie tgcznika o innych wtasnosciach)
1) wylgczyé maszyne
przedwczesne zuzycie 2) rozmontowacé sprzegto i usungé resztki fgcznika
tacznika (wyptywanie 3) sprawdzi¢ sprzegto i wymieni¢ zniszczone czesci
materiatu tgcznika drgania napedu 4) wilozy¢ tgcznik, zmontowaé sprzegto
elastycznego spomiedzy 5) sprawdzic i poprawic¢ osiowanie
ktéw piast) 6) ustali¢ przyczyne drgan (usunagé objaw poprzez zastosowanie

tacznika o mniejszej lub wiekszej twardosci)

Chronione zgodnie z
ISO 16016.

podpisano:

2018-08-28 Pz

zastepuje:

sprawdzono:

2018-09-19 Pz

zastgpione:




ROTEX® KTR-N 40215 PL
KTR-Group Instrukcja eksploatacji strona: 15z 15
wykonanie ZR wydanie: 3
7 Utylizacja|

W zakresie ochrony srodowiska prosimy o utylizacje opakowan lub wyrobdéw, po zakonczeniu ich eksploatacii,
zgodnie z przepisami prawa i normami, ktére majg odpowiednio zastosowanie.

e Metal
Wszelkie elementy metalowe muszg zosta¢ oczyszczone i zZiomowane.

e Materialy poliamidowe
Materiaty poliamidowe muszg by¢ zbierane i utylizowane przez podmiot utylizujgcy odpady.

8 Konserwacja i serwis

Sprzegto ROTEX® nie wymaga wielu zabiegéw konserwacyjnych. Zalecamy przeprowadzenie kontroli wzrokowej
sprzegta co najmniej raz w roku. Nalezy zwrdci¢ szczegolng uwage na stan tgcznika elastycznego w sprzegle.

e Poniewaz tozyska maszyny od strony napedzajgcej i napedzanej mogg osiada¢ podczas przebiegu
obcigzenia, nalezy sprawdzi¢ wyosiowanie sprzegta i w razie koniecznosci przeprowadzi¢ ponownie
osiowanie.

e Elementy sprzegta muszg by¢ kontrolowane pod katem uszkodzen.
e Potgczenia srubowe muszg by¢ kontrolowane wzrokowo.

Po uruchomieniu sprzegta, momenty dokrecania $rub musza by¢ kontrolowane podczas
standardowych przeglagdéw okresowych.

| 9  Czesci zamienne, adresy punktéw obstugi klienta

Podstawowym warunkiem zagwarantowania gotowosci sprzegta do pracy, jest posiadanie najwazniejszych czesci
zamiennych.

Dane teleadresowe partnerow KTR w sprawach czesci zamiennych oraz zaméwieh mozna uzyskaé na stronie
internetowej www.ktr.com.

KTR nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci w przypadku stosowania nieoryginalnych czesci
& zamiennych i osprzetu oraz wszelkich szkéd powstatych z tego powodu.
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