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ROTEX® SD jest skretnie elastycznym sprzegtem ktowym, przetgczalnym w czasie postoju. Umozliwia
kompensacje odchytek potozenia watéw, wynikajgcych np. z niedoktadnosci produkcji, rozszerzalnosci
cieplnej, itp.
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rysunek 1: ROTEX® SD
Tabela 1: wymiary - wykonanie SD
wymiary w mm
rozmiar BS DS
+01 DH DI1 DN DN1 DN2 +01 E L L1 L2 W
24 6 55 27 40 56 30 41 16,5 98 30 51,5 16
28 8 65 30 48 67 36 58 18 113 35 60 17,5
38 12,5 80 38 66 78 45 70,5 22 140 45 73 21
42 12,5 95 46 75 94 50 70,5 24 156 50 82 23
48 17,5 105 51 85 104 60 89,5 25,5 172 56 90,5 24,5
55 18 120 60 98 118 70 112,5 27 195 65 103 26
65 18 135 68 115 - 80 1125 32 227 75 120 30,5
75 20,5 160 80 135 - 95 130,5 37 257 85 135 35
90 25,5 200 100 160 - 110 164,5 41 293 100 152 39,5
100 25,5 225 113 180 - 115 164,5 46 325 110 169 44
110 25,5 255 127 200 - 125 164,5 51 355 120 184 48,5
125 30,5 290 147 230 - 145 210,5 55,5 404 140 208,5 53

Tabela 2: otwory gotowe oraz dane ogdlne

$rednica otworu ¥ w mm . . e e
rozmiar D D1 sita przetgczania w | pierécien ;Ilzgowy pierscien s_Ilzgowy
- - N rozmiar rozmiar
min. maks. min. maks.

24 8 35 8 18 110 2 2
28 10 40 10 22 130 2 2
38 12 48 12 28 150 1 11
42 14 55 14 32 180 1 11
48 15 62 15 40 200 2 2.2
55 20 74 18 48 250 3 3.3
65 22 82 20 55 280 3 3.3
75 30 98 25 65 350 3 4.4
90 40 120 28 75 350 4 5.5
100 50 115 30 80 380 4 5.5
110 60 125 35 85 450 4 5.5
125 60 145 40 100 500 5 6.6

1) otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7, rowki wpustowe wg DIN 6885 cz. 1 [JS9]
2) pierscien slizgowy i mechanizm przetgczajgcy dostepne na specjalne zamowienie

Sprzegta w rozmiarach od 140 do 180 tylko na zaméwienie wg rysunku M370266!
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1 Dane techniczne|
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rysunek 2: ROTEX® SD z mechanizmem przetaczajgcym
Mechanizm przetaczajacy moze by¢ uzytkowany rowniez w pozycji odwroconej o 180°.
Tabela 3: wymiary mechanizmu przelgczajacego
wymiary pierscienia slizgowego i mechanizmu przetgczajagcego w mm
i i LS1
rozmiar |~ rozmiar DS1 DS2 DS3 _ LS2 LS3 LS4 LS5
pierscien slizgowy min. maks.
38 1 20 12 11 180 190 320 55 35 25
42 1 20 12 11 180 190 320 55 35 25
48 2 25 17 13,5 240 270 430 60 40 27
55 3 30 17 13,5 280 310 490 70 40 32,5
65 3 30 17 13,5 280 310 490 70 40 32,5
75 3 30 17 13,5 280 310 490 70 40 32,5
90 4 35 21 13,5 321 365 565 70 45 37,5
100 4 35 21 13,5 321 365 565 70 45 37,5
110 4 35 21 13,5 321 365 565 70 45 37,5
125 5 40 25 13,5 365 410 630 80 45 46
wymiary pierscienia $lizgowego i mechanizmu przetgczajgcego w mm
maks. predkos¢ dla
rozmiar - g6 LS7 LS8 LS9 LS10 LS11 LS12 LS13 plerscienia
slizgowego
w obr./min
38 30 70 400 90 114 75 110 18 3200
42 30 70 400 90 114 75 110 18 3200
48 40 97,5 450 111 151 100 140 25 2500
55 40 120 600 140 180 100 140 25 2100
65 40 120 600 140 180 100 140 25 2100
75 40 120 600 170 210 100 140 25 1700
90 50 147,5 750 200 244 120 160 25 1300
100 50 147,5 750 200 244 120 160 25 1300
110 50 147,5 750 200 244 120 160 25 1300
125 50 190 1068 250 300 120 160 25 1200
1) LS1 maks. oraz LS3 = standard
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| 2  Wskazowki |

[2.1 wskazéwki ogéine |

Prosze zapoznac z niniejszg instrukcjg przed zamontowaniem sprzegta.

Prosze zwréci¢ szczegdlng uwage na informacje dotyczace bezpieczenstwa montazu i uzytkowania!l

Instrukcja eksploatacji jest elementem wyrobu. Prosze przechowywac jg przez caty czas uzytkowania sprzegta.
Prawa autorskie niniejszej instrukcji sg zastrzezone przez KTR.

| 2.2 Oznaczenia dotyczace bezpieczenstwa

Ten symbol oznacza uwagi, ktére mogg przyczyni¢ sie do
Ostrzezenie przed urazami ciata zapobiegania obrazeniom ciata lub ciezkim obrazeniom
ciata, mogacym doprowadzi¢ do $mierci.

Ostrzezenie przed uszkodzeniami Ten symbol oznacza uwagi, ktére mogg przyczynic¢ sie do
wyrobu zapobiegania uszkodzeniom wyrobu lub maszyny.

Ten symbol oznacza uwagi, ktére mogg przyczynic sie do

Wskazowki ogolne zapobiegania niepozgdanym rezultatom lub stanom.

Ten symbol oznacza uwagi, ktére mogg przyczynic sie do
zapobiegania poparzeniom gorgcymi powierzchniami,
skutkujgcym lekkimi lub powaznymi obrazeniami ciata.

Ostrzezenie przed goracymi powierz-
chniami

B DO

| 2.3 Wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa |

Aby zapewni¢ ciagta i bezawaryjna prace sprzegta, powinno ono zosta¢ dobrane zgodnie z
zaleceniami dla danego zastosowania (patrz w katalogu rozdziat "ROTEX®").

Jezeli warunki pracy (moc, obroty, obciazenie itp.) zmienia sie, sprzegto ponownie musi
zosta¢ zweryfikowane pod wzgledem doboru.

Moment obrotowy przenoszony przez potaczenie wat/piasta musi zosta¢ zweryfikowany
przez klienta, ktéry ponosi za te czynnos¢ petng odpowiedzialnosé.

o Wszystkie czynnosci zwigzane ze sprzegtem muszg byé wykonane zgodnie z zasadg - ,Po pierwsze - be-
zpiecznie".

e Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z montazem, konserwacjg lub regulacjg sprzegta nalezy upewni¢
sie czy zostat odtgczony naped oraz wspoétpracujgce urzgdzenia.

e Nalezy zabezpieczy¢ naped przed przypadkowym wigczeniem - na przyktad poprzez umieszczenie informacji
W miejscu pracy lub poprzez usuniecie bezpiecznika z uktadu zasilania.

¢ Nie dotykac¢ sprzegta podczas jego pracy.

o Nalezy zabezpieczy¢ sprzegto przed przypadkowym dotknigciem. Nalezy zapewni¢ odpowiednie urzgdzenia
zabezpieczajgce oraz ostony.

Chronione zgodnie z podpisano: 2023-07-06 Sw/Sho zastepuje: KTR-N od 2015-08-31
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| 2  Wskazowki |

| 2.4 Wriasciwe uzytkowanie |

Do montazu, konserwacji oraz regulacji sprzegta, moze przystgpi¢ osoba, ktéra:
o dokfadnie przeczytata i zrozumiata niniejszg instrukcje,

e posiada odpowiednie kwalifikacje,

e zostata upowazniona i jest do tego uprawniona

Sprzegto moze by¢ uzywane jedynie zgodnie z danymi technicznymi (patrz tabela 1, 2 i 3). Ponadto nalezy
zwroci¢ uwage, aby sprzegto mogto by¢ przetgczane tylko na postoju. Piasty sprzegta mogg znalez¢ sie w
potozeniu "zatgczone" tylko wtedy, gdy kty piast znajdujg sie naprzeciwko przestrzeni pomiedzy ramionami
tacznika elastycznego.

Nieautoryzowane modyfikacje w wykonaniu sprzegta sg niedopuszczalne. Nie ponosimy zadnej odpowiedzialno-
$ci za wprowadzone zmiany jak i ich skutki. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia technicznych modyfikacji
prowadzacych do ulepszania wyrobu.

Sprzegto ROTEX® SD okreslone w niniejszej instrukcji, odpowiada stanowi technicznemu w chwili powstania
niniejszej instrukcji.

2.5 Dobér sprzegta

Dla napedoéw narazonych na drgania skretne (napedy z okresowym lub statym obcigzeniem drganiami skretnymi),
konieczny jest dobdr uwzgledniajgcy obliczenia drgah skretnych, w celu zapewnienia bezpiecznego dziatania
sprzegta. Typowymi napedami narazonymi na drgania skretne sg przyktadowo: napedy z silnikami wyso-
kopreznymi, pompy ttokowe, sprezarki ttokowe, itp. Na zyczenie KTR dokona doboru sprzegta oraz obliczen
drgan skretnych.

Aby zapewni¢ ciagta i bezawaryjng prace sprzegta, powinno ono zosta¢ dobrane zgodnie z
zaleceniami (zgodnie z normg DIN 740 czes¢ 2) dla danego zastosowania (patrz katalog, ro-
zdziat "ROTEX®").

Jezeli warunki pracy (moc, obroty, obciazenie itp.) zmienia sie, sprzegto ponownie musi
zostaé zweryfikowane pod wzgledem doboru.

Nalezy upewni¢ sie, ze dane techniczne dotyczace przenoszonego momentu obrotowego,
odnoszg sie wytacznie do fgcznika elastycznego. Moment obrotowy przenoszony przez
potaczenie wal/piasta musi zostaé zweryfikowany przez klienta, ktéry ponosi za te czynnosé
petng odpowiedzialnosé.

2.6 Odniesienie do Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE

Zgodnie z Dyrektywa Maszynowg 2006/42/WE, sprzegta dostarczone przez KTR nalezy traktowaé jako elementy,
ktore nie sg w catosci lub czesciowo zmontowanymi urzgdzeniami/maszynami. W konsekwencji KTR nie ma obo-
wigzku wystawiania deklaracji wtgczenia. W celu uzyskania szczegétowych informacji na temat bezpiecznego
montazu, uruchomienia i bezpiecznej eksploatacji nalezy zapoznac sie z niniejszg instrukcjg eksploataciji, biorgc
pod uwage podane w niej ostrzezenia.

| 3 Przechowywanie, transport i opakowanie

| 3.1 Przechowywanie sprzegta |

Sprzegto jest dostarczane w stanie pozwalajgcym na przechowywanie w suchym i zadaszonym miejscu przez
okres 6 - 9 miesiecy.

W sprzyjajacych warunkach magazynowania, wiasciwosci tgcznikow elastycznych (elastomerdw) sprzegiet
pozostajg niezmienione az przez 5 lat.

Chronione zgodnie z podpisano: 2023-07-06 Sw/Sho zastepuje: KTR-N od 2015-08-31
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| 3 Przechowywanie, transport i opakowanie |

| 3.1 Przechowywanie sprzegta |

np. lampy fluorescencyjne, rteciowe lub elektryczne urzadzenia wysokiego napiecia.
Pomieszczenia z wilgocig nie sg odpowiednie do przechowywania sprzegiet.

Nalezy upewni¢ sie, ze nie wystepuje rowniez skraplanie pary wodnej. Odpowiedniag wilgot-
noscig wzgledna jest wartos¢ ponizej 65 %.

C} W pomieszczeniach magazynowych nie moga znajdowa¢ sie urzagdzenia wytwarzajgce ozon

| 3.2 Transport i opakowanie

W celu unikniecia obrazen ciata i wszelkiego rodzaju uszkodzen wyrobu, nalezy zawsze
korzystaé z odpowiedniego sprzetu podnoszacego.

Sprzegta sg pakowane w rézny sposéb, w zaleznosci od ich rozmiaru, ilosci, a takze rodzaju transportu. O ile
pisemnie nie uzgodniono inaczej, opakowanie bedzie spetnia¢ wymogi wewnetrznych regulacji KTR.

| 4 Monta2|

Obluzowane lub spadajgce czesci napedu stanowig zagrozenie uszkodzenia ciata i/lub
urzadzenia.
Nalezy zabezpieczy¢ czesci napedu przed rozpoczeciem montazu lub demontazu.
Sprzegta dostarczane standardowo z ustawiong sitg przetgczania (patrz tabele 1, 4 oraz 6).
Przed montazem nalezy sprawdzi¢ kompletno$¢ wszystkich czesci sktadowych.

4.1 Elementy skiadowe sprzegta

Elementy sprzegta ROTEX® wykonanie SD

element liczba opis
1 1 piasta
2 1 tacznik elastyczny
3 1 piasta SD
4 2 wkret wg DIN EN ISO 4029

rysunek 3: ROTEX® wykonanie SD
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|4 Montai|

| 4.1 Elementy skladowe sprzegta |

Elementy sprzegta ROTEX® wykonanie SD z mechanizmem przetaczajacym

element liczba opis
1 1 ROTEX® wykonanie SD
2 1 pierscien $lizgowy
3 1 mechanizm przetgczajgcy

rysunek 4: ROTEX® SD z mechanizmem przetgczajacym

Wiasciwosci standardowych tacznikéw elastycznych

twardosc 92 Shore A 95/98 Shore A 64 Shore D
tacznika T-PUR® PUR T-PUR® PUR T-PUR® PUR
(shore) (pomaranczowy) (zotty) (fioletowy) (czerwony) (jasnozielony) (biaty 1)
oznaczenie i R 3
kol = L
(kolor) e, G .
. « B : -
v E - a
L
g < “dc 4 ¢ .

1) bialy z zielonymi znacznikami na zebach
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| 4 Montai|

| 4.2 Wskazoéwki dotyczace rozwiertu |

stanowig powazne niebezpieczenstwo.

¢ Przy wykonywaniu otworéw na waty, nalezy zachowac¢ od-

Nie wolno przekroczy¢é maksymalnej dopuszczalnej sred-
nicy otworu D (patrz tabela 2 - Dane techniczne). Wskutek
niezastosowania sie do powyzszej uwagi, sprzegto moze
ulec rozerwaniu. Wirujace czesci rozerwanego sprzegta

oD

powiednig wspotsrodkowos¢ i osiowos¢ podczas obrobki
mechanicznej (patrz rysunek 5).

¢ Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wartosci @ D (patrz ta-

bela 2).

e Dokfadnie wyréwna¢ piasty podczas wykonywania ot-

worow.

o Piasty nalezy zabezpieczy¢ przed przesunieciem osiowym

poprzez wkrety ustalajgce, zgodne z DIN EN ISO 4029 lub
podktadki i Sruby mocujgce od czota piast (patrz rysunek 5
oraz tabela 4).

[ A [it8]4]

rysunek 5: wspétsrodkowos¢ i osiowosé ob-

rébki

e W przypadku zamiaru zastosowania innych potgczen wat-piasta (np. pierscieni rozprezno-za-
ciskowych, mocowan wielowypustowych, stozkowych, itp.), prosze skonsultowac sie z KTR.

AN

widlowosci w procesie obrébki mechanicznej.

Tabela 4: wkret wg DIN EN 1SO 4029

Klient ponosi wszelka odpowiedzialno$¢ za dokonywang obrébke mechaniczng piast i
czesci sprzegiet nierozwierconych, z otworami wstepnymi jak réwniez z otworami gotowymi.
W takich przypadkach KTR nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek niepra-

rozmiar 24 28 38 42 48 55 65 75 90 | 100 | 110 | 125
wymiar G w mm M5 | M8 | M8 | M8 | M8 | M10 | M10 | M10 | M12 | M12 | M16 | M16
wymiar T w mm 10 15 15 20 20 20 20 25 30 30 35 40

moment dokrecania 2 10 10 10 10 17 17 17 40 40 80 80

TawNm

Tabela 5: zalecane pasowania zgodnie z DIN 748/1

Srednica otworu w mm o . o .
ponad do tolerancja $rednicy watu tolerancja srednicy otworu
50 m6 (standard KTR)

Jesli piasta bedzie osadzana na wpust, powinien on odpowiada¢ tolerancji ISO JS9 (standard KTR) dla nor-
malnych warunkoéw pracy lub ISO P9 dla ciezkich warunkow pracy (czesto zmienny kierunek obrotéw, udary, itp.).
Rowek wpustowy powinien by¢ umieszczony pomiedzy ktami piasty. W celu zabezpieczenia przed osiowym
przesuwaniem sie piasty nalezy zastosowaé wkret ustalajgcy, umieszczony na rowku wpustowym; wyjgtkiem sg
piasty Al-D, w ktérych wkret powinien by¢é umieszczony naprzeciwko rowka.

Moment obrotowy przenoszony przez potgczenie wat/piasta musi zosta¢ zweryfikowany przez klienta, ktéry po-

nosi za te czynnos¢ petng odpowiedzialno$c¢.
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| 4 Montai|

| 4.3 Informacja o sile przetagczania |

Przed dostawg sita przetgczania jest juz ustawiona, a zaslepka jest oznaczona lakierem.

=

| 4.4 Montaz sprzegta (ogolnie) |

W przypadku, gdy dla sprzegta zostat wykonany rysunek, wymiary przedstawione na nim
nalezy traktowaé jako nadrzedne.
Przedmiotowy rysunek nalezy przekaza¢ odpowiedniej osobie (uzytkownik/montazysta).

Zaleca sie sprawdzenie wymiarow otworéw, watéw, rowkow wpustowych i wpustow przed
przystapieniem do montazu.

Podgrzanie piast (do okoto 80 °C) umozliwia tatwiejszy ich montaz na watach.

Dotykanie rozgrzanych piast grozi poparzeniem.
Zaleca sie stosowanie specjalnych rekawic.

Podczas montazu nalezy upewnic¢ sie, ze wymiar E (patrz tabela 1) zostal zachowany, aby
facznik elastyczny mégt przemieszczac sie osiowo.
Niezastosowanie sie do powyzszej uwagi grozi zniszczeniem sprzegta.

OB ¢ B

[4.5 Montaz sprzegta ROTEX® SD (element 1) |

o Natozy¢ piaste (element 1) na wat strony
napedzanej, a piaste SD (element 3) na wat strony
napedzajgcej (patrz rysunek 6).

o Wiozy¢ tgcznik elastyczny (element 2) pomiedzy kty
piasty po stronie napedzajgcej lub napedzanej (patrz
rysunek 7).

rysunek 7: montaz fgcznika elastycznego
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| 4 Montai|

| 4.5 Montaz sprzegta ROTEX® SD (element 1) |

e Ustawi¢ maszyny tak, aby zostat uzyskany wymiar E
miedzy piastami sprzegta (patrz rysunek 8).

e Jezeli maszyny sg przytwierdzone do podfoza,
uzyskanie wymiaru E mozna zapewni¢ poprzez
przesuwanie piast na watach maszyn.

¢ Unieruchomi¢ piasty, dokrecajac wkrety ustalajgce

DIN EN ISO 4029 (element 4) (moment dokrecania

patrz tabela 4).

rm

rysunek 8: montaz sprzegta

Jezeli srednice watéw z uwzglednieniem zastosowanych wpustow sa mniejsze niz wymiar
& DI1 (patrz tabela 1) tacznika elastycznego, jeden lub obydwa waly mozna wsuna¢ do
tacznika elastycznego.

| 4.6 Odchyiki - ustawienie sprzegiet

Wartosci odchytek z tabeli 6 zapewniajg odpowiednie bezpieczenstwo oraz kompensowanie odchytek wynika-

jacych z wplywéw srodowiskowych np.: rozszerzalnosci cieplnej, osiadania podtoza.

wane. Nalezy bezwzglednie stosowac¢ sie do zalecanych wartosci odchytek (patrz tabela 6).

f} W celu zapewnienia dlugiej zywotnosci sprzegta waty maszyn musza by¢ doktadnie wyosio-

Jesli wartosci te zostang przekroczone, sprzegto ulegnie zniszczeniu.
Doktadne wyosiowanie sprzegta, wydtuza jego zywotnos¢.

Objasnienie:

e Wartosci odchytek przedstawione w tabeli 6 sg wartosciami maksymalnymi, ktére nie mogg wystepowac jed-
noczesnie. Jesli wystepuje jednoczesnie odchytka promieniowa i kgtowa, dopuszczalne wartosci odchytek
nalezy przyjg¢ proporcjonalnie (patrz rysunek 10).

e Nalezy sprawdzi¢ czujnikiem zegarowym, suwmiarka lub szczelinomierzem czy warto$ci odchytek z tabeli 6
nie zostaty przekroczone.

T+ | 1T
i ] ol ||l =
" ‘ ‘ | ] <
- N L e
il e ]! e
RN TR il
E (| AKs L=
L £
odchytka osiowa odchyika promieniowa odchyika katowa
Lmaks = L + AKa w mm DKw = Lmaks. -Lmin. W mm
rysunek 9: odchyiki
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|4.6 Odchytki - ustawienie sprzegiell

Przykfad dla odchytek pokazanych na ry-

sunku 10:

Przykfad 1:
AKr = 30%
AKw = 70%

Przykfad 2:
AKr = 60%
AKw = 40%

100%
90%

rysunek 10: potaczenie 80%

R

odchytek

10%

60%

50%

40%

30%

20%

odchytka katowa AK, %

10%

N

AKcatkowite = AKr + AKw < 100 %

0% 20% 30% 0% 50%

60% 0% 80% 90%

100%

odchytka promieniowa AK, % ——
Tabela 6: odchyiki
rozmiar 24 28 38 42 48 55 65 75 90 100 110 125
maks. odchytka osiowa AKa w mm 1,4 15 1,8 2,0 2,1 2,2 2,6 3,0 3,4 3,8 4,2 4,6
maks. odchytka promi- | 1500 obr./min] 0,22 | 0,25 | 0,28 | 0,32 | 0,36 | 0,38 | 0,42 | 0,48 | 0,50 | 0,52 | 0,55 | 0,60
eniowa AKr w mm przy | 3000 obr./min] 0,15 0,17 | 0,19 | 0,21 0,25 0,26 0,28 0,32 0,34 | 0,36 0,38 -
AKw w stopnie maks. odchytka katowa | 0.9 0.9 1,0 1,0 11 11 1.2 1.2 1.2 1.2 13 13
przy n=1500 obr./min DKw w mm 085 | 105 | 1,35 | 1,70 | 2,00 | 2,30 | 2,70 | 3,30 | 4,30 | 4,80 | 560 | 6,50
AKw w stopnie maks. odchytka katowa | 0,8 0,8 0,8 0,8 0,9 1,0 1,0 1,0 1,1 1,1 1,1 -
przy n=3000 obr./min DKw w mm 0,75 0,84 1,10 1,40 1,60 2,00 2,30 2,90 3,80 | 4,20 5,00 -

| 4.7 Montaz pierscienia slizgowego (element 2) |

Przed montazem nalezy sprawdzi¢ pierscien slizgowy (element 2) pod wzgledem uszkodzen
= i upewnic¢ sie, ze posiada kalamitki (smarowniczki).

e Przed rozdzieleniem potéwek pierscienia
Slizgowego (element 2) nalezy oznaczy¢ wzaje-
mne potozenie potdbwek pierscienia slizgowego
zmontowanych przez producenta.

e  Wiozy¢ odkrecone potéwki piercienia Slizgowego
w rowek na obwodzie piasty SD (element 3) (patrz
rysunek 11). Zwrdcié uwage na oznaczone potoze-
nie potdéwek pierscienia slizgowego.

¢ Najpierw recznie dokreci¢ elementy za pomocg
Srub z tbem walcowym. Nastepnie dokre¢ sruby z
tbem walcowym momentem dokrecania Ta po-

danym w tabeli 7.

e Nasmarowac pierscienh slizgowy przez kalamitki
smarem tozyskowym odpornym na wysokg tempe-
rature, wielokrotnie przy tym recznie obracajac

pierscienh slizgowy.

aznaczenie X/X

rysunek 11: Montaz pierscienia slizgowego

Nalezy upewni¢ sie, ze maksymalna dopuszczalna predkosé pierscienia slizgowego nie zos-
tanie przekroczona (patrz tabela 7). Pierscien slizgowy po zamontowaniu musi umozliwiaé¢
jego reczne obracanie.
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| 4.7 Montaz pierscienia slizgowego (element 2) |
Tabela 7:
pierécien slizgowy rozmiar 1.1 2.2 3.3 4.4 5.5 6.6
$ruba wg M6 M8 M8 M10 M12 M16
moment dokrecania Taw Nm 10 25 25 49 86 210
maks. dopuszczalna predkosc 3200 2500 2100 1700 1300 1200
w obr./min
piasta SD:

Pierscien slizgowy:

W ramach przegladéw okresowych maszyny, powierzchnia slizgowa piasty SD musi by¢ oczyszczana i smaro-
wana (np. Molykote MoS2, pastg miedziowg, Anti-Seize Weicon).

Przy bardzo czestym przetgczaniu sprzegta, zaleca sie kontrole wzrokowg i smarowanie piasty SD co miesiac.

W przypadku pracy w pyle i przy materiatach sypkich, jak réwniez przy wysokiej wilgotnosci powietrza musi
by¢ przeprowadzana co miesigc kontrola wzrokowa i smarowanie oraz co 3 miesigce kontrola dziatania
(zatgczenie/roztgczenie sprzegta podczas postoju).

&

Przed kazdym smarowaniem pierscien slizgowy musi by¢ sprawdzany pod kgtem uszkodzen (kontrola wzro-

kowa).

Musi istnie¢ mozliwos$¢ recznego obracania piasty SD w pierscieniu slizgowym.

Smarowanie pierscienia slizgowego zalezy od predkosci obrotowej i okreséw pracy maszyny (patrz tabela 8).

Podane okresy miedzy przeglagdami i smarowaniem dotyczg napeddw obcigzonych standardowo.

| 4.8 Przeglady okresowe

W przypadku napedéw pracujacych pod duzym obcigzeniem, np. praca na 3 zmiany, w
wysokiej temperaturze, itp., nalezy skontaktowa¢ sie z dzialem technicznym KTR.

Tabela 8:

maks. dopuszczaina predkosc w 3200 do 2100 1700 do 1000 850 do 700
obr./min dot. pierécienia $lizgowego

dobowy czas pracy maszyny w h | 16 h 8h 16 h 8h 16 h
okresy migdzy przegladaml_(kon- 1/2 mies. 1 mies. 1/2 mies. |1 1/2 mies. | 1 mies.
trola wzrokowa i smarowanie)

AN

Dla pewnych zastosowan, np. pracy w pyle i przy materiatach sypkich, jak réwniez przy
wysokiej wilgotnosci powietrza lub/i wysokiej temperaturze otoczenia, pracy na zewnatrz,
itp., okresy miedzy przegladami (kontrola wzrokowa i smarowanie) muszg zostaé¢ skrécone.

Przed rozpoczeciem montazu sprzegta/mechanizmu przetgczajgcego musi zostaé¢ sprawdzona kompletnos¢
wszystkich czesci sktadowych.
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| 4.9 Montaz mechani

zmu przetaczajacego (element 3) |

Elementy sprzegta ROTEX® SD z mechanizmem przetgczajagcym

element liczba opis
2 1 pierscien $lizgowy z kalamitkami
3.1 2 widelec
3.2 1 dzwignia przetgczania z elementem zaciskowym
3.3 1 drazek przetgczania
3.4 2 tozysko oczkowe typ DIN 504 z kalamitkg
3.5 1 pierscien ustalajacy
3.6 2 Sruby zaciskajgce widelca
3.7 2 Sruby zaciskajgce dzwigni przetgczania

oznaczenlie X/ X 3‘2

rysunek 12: ROTEX® SD z mechanizmem przetgczajgcym

e WlozyC czopy pierscienia slizgowego (element 2)
w gniazda widelca (element 3.1) (patrz rysunek
12).

e Ustawi¢ widelec, drgzek przetgczania (element
3.3) i tozyska oczkowe (element 3.4) réwno z
pierscieniem slizgowym. Zachowaé wymiary LS7 i
LS9 (patrz rysunek 13 oraz tabela 3). Nalezy up-
ewnic sie, ze widelec rowno przylega do czopéw
pierscienia slizgowego.

Odkre¢ sruby zaciskajace (element
& 3.6) w celu ustawienia widelca.
Widelec musi by¢ zamontowany pi-
onowo w stosunku do ptyty mon- rysunek 13
tazowe;.
Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ kolejnosci montazu, poniewaz w przeciwnym razie
pierscien slizgowy moze sie zablokowac¢ lub zakleszczy¢ podczas pracy sprzegta.
Chronione zgodnie z podpisano: 2023-07-06 Sw/Sho zastepuje: KTR-N od 2015-08-31
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| 4.9 Montaz mechanizmu przetaczajacego (element 3) |

o Dokreci¢ $ruby zaciskajgce (element 3.6) widelec momentem dokrecenia TA podanym w tabeli 9.

e Przykreci¢ tozyska oczkowe do ptyty montazowe;j.

AN

W przypadku petnej ptyty montazowej, wymiar LS6 (patrz tabela 3) mechanizmu
przetaczajacego rozmiar 5 musi zosta¢ powiekszony co najmniej 10 mm, natomiast mecha-
nizmu przetaczajacego rozmiar 6 musi zostaé¢ powiekszony co najmniej 15 mm. Lapy strony

napedzajacej i napedzanej muszg zosta¢ odpowiednio dostosowane.

e Zamocowacé dzwignie przetgczania (element 3.2) na drgzku przetaczania (element 3.3).

o Gdy sprzeglo jest zatgczone, dzwignia musi znajdowac sie w pozycji pionowej.

A\

Podczas pracy piasty sprzegta, pierscien slizgowy musi by¢ odcigzony. Nalezy wesprzeé lub
zabezpieczy¢ dzwignie przetgczania w pozycji pionowej.

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ kolejnosci montazu, poniewaz w przeciwnym razie
pierscien slizgowy moze sie zablokowacé lub zakleszczy¢ podczas pracy sprzegta.

¢ Dokreci¢ sruby zaciskajgce (element 3.7) dzwignie przetgczania momentem Ta podanym w tabeli 9.

e Zabezpieczy¢ osiowo drazek przetgczania za pomocg pierscienia ustalajgcego (element 3.5) i srub zaciska-
jacych dzwignie przetgczania (element 3.7) (patrz rysunek 11).

¢ Po montazu nasmarowac tozyska oczkowe smarem tozyskowym.

Tabela 9:

pierscien $lizgowy rozmiar 1 2 3 4 5 6
widelec

Sruba zaciskajgca widelca M6 M8 M8 M12 M12 M12
(element 3.6, rysunek 12)

moment dokrecania Ta w Nm 10 25 25 86 86 86
dzwignia przetgczania

Sruba zaciskajgca widelca M6 M6 M8 M12 M12 M12
(element 3.7, rysunek 12)

moment dokrecania Ta w Nm 10 10 25 86 86 86

5 Uruchamianie

Przed uruchomieniem sprzegta nalezy sprawdzi¢ dokrecenie wkretéw ustalajgcych, wyosiowanie oraz wymiar E,
wprowadzi¢ korekty jesli to konieczne; nalezy rowniez sprawdzi¢ wszystkie potgczenia srubowe odnosnie mo-
mentéw dokrecania, w zaleznosci od rodzaju sprzegta.

Bezwzglednie nalezy zapewni¢ ochrone przed nieumysinym dotknieciem sprzegta. Jest to wymagane zgodnie z
normg DIN EN 1SO 12100 (Bezpieczenstwo maszyn) oraz dyrektywg 2014/14/UE i musi stanowi¢ zabezpieczenie

przed:

e dotknieciem matym palcem,
e spadajgcymi przedmiotami.
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5 Uruchamianie|

Ostona zabezpieczajgca sprzegto nie wchodzi w zakres dostawy KTR, a zastosowanie jej jest obowigzkiem kli-
enta. Ostona musi znajdowac sie w wystarczajgcej odlegtosci od obracajgcych sie elementéw, aby w sposéb be-
zpieczny unikng¢ kontaktu z tymi elementami. W zaleznosci od srednicy zewnetrznej DH sprzegta, zalecamy
nastepujgcg minimalng odlegtosc:

@DH do 50 mm = 6 mm, @DH 50 mm do 120 mm = 10 mm, @DH od 120 mm =15 mm.

Nalezy sprawdzi¢, czy zamontowana zostata odpowiednia ostona (zabezpieczenie przed zaptonem, zabezpiecze-
nie sprzegla, zabezpieczenie przed dotknieciem) i czy ostona nie ma wplywu na dziatanie sprzegta. To samo do-
tyczy przebiegbéw prébnych i kontroli kierunku obrotéw.

Ostona moze posiadaé otwory niezbedne do rozpraszania ciepta. Otwory muszg by¢ zgodne z normg
DIN EN ISO 13857.

Podczas pracy sprzegta nalezy zwraca¢ uwage na:
e dziwne odgtosy
e wystepujgce drgania.

Jesli podczas pracy sprzegta zostang zauwazone jakiekolwiek nieprawidtowosci, naped
nalezy natychmiast wytaczy¢. Nalezy znalezé przyczyne usterki i zgodnie z tabelg ,,Usterki*
sprébowac¢ usunaé usterke wg zalecen. Wymienione w tabeli przyczyny usterek moga
stuzy¢ wyltacznie jako wskazéwki. Aby ustali¢ przyczyne usterki nalezy uwzgledni¢ wszyst-
kie czynniki majace wptyw na prace sprzegta.

6  Usterki - przyczyny oraz usuwanie

Nizej wymienione btedy mogg prowadzi¢ do nieprawidtowej eksploataciji sprzegta ROTEX®. Dodatkowo w sto-
sunku do wymogow instrukcji eksploatacji, prosze upewni¢ sie, ze uniknieto przedmiotowych bteddéw.
Wymienione btedy moga by¢ jedynie wskazéwkg. Podczas szukania przyczyn nieprawidtowosci, nalezy wzig¢
pod uwage rowniez elementy wspotpracujgce ze sprzegtem.

Nieprzestrzeganie wskazéwek i niewtasciwe uzytkowanie moze spowodowaé uszkodzenie
sprzegta.
Uszkodzenie sprzeglta moze spowodowaé przestdj catej maszyny, w ktoérej jest zamonto-
wane.

Btedy ogodlnie nieprawidlowego uzytkowania

¢ Dane istotne dla doboru sprzegta nie zostaty dostarczone.

e Obliczenia dotyczgce potaczenia wat-piasta nie zostaty wziete pod uwage.

e Zamontowano elementy sprzegta uszkodzone podczas transportu.

¢ Jesli zamontowano podgrzane piasty, dopuszczalna temperatura zostata przekroczona.

e Tolerancje montowanych ze sobg czesci nie zostaty wziete pod uwage.

e Momenty dokrecania sg zbyt mate / przekroczone.

e Elementy zostaty zamienione przez pomytke / ztozone razem nieprawidtowo.

e Brak fgcznika elastycznego/elementéw DZ lub nieprawidtowy tgcznik/elementy DZ zostaty umieszczone w
sprzegle.

¢ Nie zastosowano oryginalnych czesci KTR.

e Zastosowano stare i/llub zuzyte fgczniki elastyczne/elementy DZ.
¢ Nie zachowano odpowiednich okreséw czasu miedzy przegladami.

Chronione zgodnie z podpisano: 2023-07-06 Sw/Sho zastepuje: KTR-N od 2015-08-31
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6  Usterki - przyczyny oraz usuwanie|
usterki przyczyny usuwanie

zmienny hatas po-
dczas pracy sprzegta
lub/i wystepujgce
drgania

niewspotosiowosc

wytgczy¢ maszyne

usunaé przyczyne niewspotosiowosci (np. poprawi¢ mocowanie
do podtoza, wyeliminowac rozszerzalnos¢ cieplng elementow
maszyny, zmieni¢ wymiar E sprzegta)

sprawdzi¢ zuzycie tgcznika zgodnie z punktem ,kontrola“

zuzycie tgcznika, krot-
kookresowe przekazywanie
momentu obrotowego przy
stykaniu sig ktow piast
sprzegta

wytaczy¢ maszyne

rozmontowac sprzegto i usungc¢ resztki tgcznika
sprawdzi¢ sprzegto i wymieni¢ zniszczone czesci
wiozy¢ tgcznik, zmontowac sprzegto

sprawdzi¢ i poprawi¢ osiowanie

utrata wkretdéw ustalajgcych
potozenie piast na watach

wytgczy¢ maszyne

sprawdzi¢ osiowanie sprzegta

dokrecic¢ wkrety ustalajgce i zabezpieczy¢ przed samoistnym
wykreceniem

wytamanie ktéw piast

4) sprawdzi¢ zuzycie tgcznika zgodnie z punktem ,kontrola*
A . .. |1) wylaczy¢ maszyn
zuzycie tacznika, stykanie sie 2; wirﬁierilié cate syprezegio
kiow S ;
3) sprawdzi¢ osiowanie

wytamanie kiéw wskutek u-
daru / przecigzenia

wytaczy¢ maszyne

wymieni¢ cate sprzegto
sprawdzi¢ osiowanie

znalez¢ przyczyne przecigzenia

nieodpowiednie dobranie
sprzegta

wytgczy¢ maszyne

sprawdzi¢ parametry pracy, dobra¢ wieksze sprzegto (wzigé¢ pod
uwage przestrzen montazow3)

zamontowac nowe sprzegto

sprawdzi¢ osiowanie

pomytka w obstudze maszyny

wytaczy¢ maszyne
wymieni¢ cate sprzegto
sprawdzi¢ osiowanie
przeszkoli¢ obstuge

przedwczesne
zuzycie tgcznika

niewspoétosiowose

wytaczy¢ maszyne

usungc przyczyne niewspoétosiowosci (np. poprawi¢ mocowanie
do podtoza, wyeliminowaé rozszerzalno$¢ cieplng elementéw
maszyny, zmieni¢ wymiar E sprzegta)

sprawdzi¢ zuzycie tgcznika zgodnie z punktem ,kontrola®

np. kontakt z agresywnymi
cieczami / olejami, wptywy
ozonu, zbyt wysoka/niska
temperatura otoczenia itp.
skutkujgce fizycznymi zmi-
anami fgcznika

wytgczy¢ maszyne

rozmontowac sprzegto i usung¢ resztki tgcznika

sprawdzi¢ sprzegto i wymieni¢ zniszczone czesci

witozy¢ tgcznik, zmontowac sprzegto

sprawdzi¢ i poprawi¢ osiowanie

zabezpieczy¢ sprzegto przed szkodliwymi dla tgcznika czynnikami

zbyt wysoka/niska
temperatura otoczenia /
styku dla tgcznika
elastycznego dopuszczalny
zakres dla T-PUR®
T4 =-50"°C/
+ 120°C

wytgczy¢ maszyne

rozmontowac sprzegto i usung¢ resztki fgcznika

sprawdzi¢ sprzegto i wymienic zniszczone czesci

witozy¢ tgcznik, zmontowac sprzegto

sprawdzi¢ i poprawi¢ osiowanie

sprawdzi¢ i wyregulowaé temperature (usung¢ objaw przez zasto-
sowanie tgcznika o innych wtasnosciach)

przedwczesne
zuzycie tacznika
(wyptywanie materiatu
tacznika elastycznego
spomiedzy ktéw piast)

drgania napedu

wytgczy¢ maszyne

rozmontowac sprzegto i usung¢ resztki tgcznika

sprawdzi¢ sprzegto i wymieni¢ zniszczone czesci

wiozy¢ tgcznik, zmontowacé sprzegto

sprawdzi¢ i poprawi¢ osiowanie

ustali¢ przyczyne drgan (usung¢ objaw poprzez zastosowanie
tacznika o mniejszej lub wiekszej twardosci)
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7  Konserwacjai serwis |

Sprzegio ROTEX® nie wymaga wielu zabiegdw konserwacyjnych. Zalecamy przeprowadzenie kontroli wzrokowe;j
sprzegta co najmniej raz w roku. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na stan tgcznika elastycznego w sprzegle.

e Poniewaz tozyska maszyny od strony napedzajgcej i napedzanej mogqg osiada¢ podczas przebiegu obcigze-
nia, nalezy sprawdzi¢ wyosiowanie sprzegta i w razie koniecznosci przeprowadzi¢ ponownie osiowanie.

e Elementy sprzegta muszg by¢ kontrolowane pod katem uszkodzen.

e Potgczenia sSrubowe muszg by¢ kontrolowane wzrokowo.

8 Utylizacja

W zakresie ochrony $srodowiska prosimy o utylizacje opakowan lub wyrobow, po zakonczeniu ich eksploataciji,
zgodnie z przepisami prawa i normami, ktére majg odpowiednio zastosowanie.

e Metal
Wszelkie elementy metalowe muszg zosta¢ oczyszczone i ziomowane.

e Materiaty poliamidowe
Materiaty poliamidowe muszg by¢ zbierane i utylizowane przez podmiot utylizujgcy odpady.

9 Czesci zamienne, adresy punktéw obstugi klienta

Podstawowym warunkiem zagwarantowania gotowosci sprzegta do pracy, jest posiadanie najwazniejszych czesci
zamiennych.

Dane teleadresowe partnerow KTR w sprawach czesci zamiennych oraz zaméwieh mozna uzyskac na stronie
internetowej www.ktr.com.

Zamawiajac czesci zamienne, nalezy poda¢ w zamowieniu:

e pierwotny numer zaméwienia (podany przy zakupie sprzegta)
e numer elementu
e nazwe elementu oraz zamawiang ilo$¢

KTR nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci w przypadku stosowania nieoryginalnych czesci
zamiennych i osprzetu oraz wszelkich szkéd powstatych z tego powodu.

KTR Systems GmbH
Carl-Zeiss-Str. 25
D-48432 Rheine

telefon: +49 5971 798-0
e-mail: mail@ktr.com

Chronione zgodnie z podpisano: 2023-07-06 Sw/Sho zastepuje: KTR-N od 2015-08-31
ISO 16016. sprawdzono: 2023-10-06 Ka zastgpione:
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