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BoWex® jest sprzegtem z zebami tukowymi. Umozliwia kompensacje odchytek potozenia watéw,
wynikajgcych np. z niedoktadnosci produkciji, rozszerzalnosci cieplnej, itp.

[ Wskazéwki ogéline |

Prosze zapozna¢ z niniejszg instrukcjg przed zamontowaniem sprzegta. Prosze zwrdci¢ szczegdlng uwage na
informacje dotyczace bezpieczenstwa montazu i uzytkowania!

Instrukcja montazu jest elementem wyrobu. Prosze przechowywac jg przez caty czas uzytkowania sprzegta.
Prawa autorskie niniejszej instrukcji zastrzezone przez KTR Kupplungstechnik GmbH.

|Oznaczenia dotyczace bezpieczenstwa |

NIEBEZPIECZENSTWO ! Niebezpieczenistwo uszkodzenia ciata i utraty zdrowia.

A OSTROZNIE ! Mozliwe uszkodzenie maszyny / urzadzenia.

(= UWAGA ! Szczegolnie wazna informacja.

|Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa |

NIEBEZPIECZENSTWO !

@ Podczas montazu, regulacji oraz czynnosci konserwacyjnych sprzegta nalezy bezwzglednie
upewni¢ sie, ze caly naped jest zabezpieczony przed przypadkowym uruchomieniem.
Wirujace czesci sprzegla niosa ze soba powazne zagrozenie uszkodzenia ciata. Nalezy
bezwzglednie zapozna¢ sie z caloscig niniejszej instrukcji.

e Wszystkie czynno$ci zwigzane ze sprzegtem muszg byé wykonane zgodnie z zasada - ,Po pierwsze -
bezpiecznie".

e Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z montazem, konserwacjg lub regulacjg sprzegta nalezy upewnic
sie czy zostat odtaczony naped oraz wspotpracujgce urzadzenia.

e Nalezy zabezpieczy¢ naped przed przypadkowym wigczeniem - na przyktad poprzez umieszczenie informaciji
w miejscu pracy lub poprzez usuniecie bezpiecznika z ukfadu zasilania.

¢ Nie dotyka¢ sprzegta podczas jego pracy.
e Nalezy zabezpieczy¢ sprzegto przed przypadkowym dotknieciem. Nalezy zapewni¢ odpowiednie urzadzenia
zabezpieczajgce oraz ostony.

[ Wiasciwe uzytkowanie

Do montazu, konserwaciji oraz regulacji sprzegta , moze przystapi¢ osoba ktéra:
e doktadnie przeczytata i zrozumiata niniejszg instrukcje,
e posiada odpowiednie kwalifikacje, zostata upowazniona i jest do tego uprawniona

Sprzegto moze by¢ uzywane jedynie zgodnie z danymi technicznymi (patrz katalog BoWex®). Nieautoryzowane
modyfikacje w wykonaniu sprzegta sg niedopuszczalne. Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci za
wprowadzone zmiany jak i ich skutki. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia technicznych modyfikac;ji
sprzegta prowadzacych do jego ulepszania.

Sprzegto BoWex® okreslone w niniejszej instrukcji, odpowiada stanowi technicznemu w chwili drukowania
niniejszej instrukcji.
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Sprzegto jest dostarczane w kilku czesciach. Przed montazem prosze sprawdzi¢ kompletnos¢
wszystkich elementéw sktadowych

| Elementy sprzegia BoWex® AS wykonanie nr 004 |

element liczba opis element liczba opis
1 2 piasta 4 2 pierscien osadczy DIN 472
2 1 tuleja AS 5 2 wkret ustalajagcy DIN 916
3 2 pierscien oporowy

rysunek 1: BoWex® wykonanie AS

| Elementy sprzegta BoWex® spec. | wykonanie nr 005 |

rysunek 2: Bowex® wykonanie spec. |

element liczba opis element liczba opis
1 2 piasta 5 1 pierscien osadczy DIN 472
2 1 tuleja spec. | / pierécien DIN 7993
3 1 pierscien oporowy 6 2 wkret ustalajgcy DIN 916
4 1 pierscien osadczy DIN 472
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[ Wskazowki dotyczace rozwiertu |

niebezpieczenstwo.

¢ Przy wykonywaniu otworéw na watki, nalezy zachowac
odpowiednig wspotsrodkowos¢ i osiowos¢ podczas obrobki

NIEBEZPIECZENSTWO !
Nie wolno przekroczy¢ maksymalnej dopuszczalnej srednicy [l ‘
otworu dpm.x (patrz katalog BoWex®). Wskutek niezastosowania

sie do powyzszej uwagi, sprzegto moze ulec rozerwaniu.
Wirujace czesci rozerwanego sprzegta stanowia powazne 5| A

mechanicznej (patrz rysunek 3).

o Nalezy bezwzglednie przestrzegac¢ wartosci dyax.
o Doktadnie wyréwnac¢ piasty podczas montazu na watkach.

i

rysunek 3: wspotsrodkowosc i
osiowos$c¢ obrdbki

Podgrzanie piast (do okoto 80 °C) umozliwia tatwiejszy ich montaz na watkach.

NIEBEZPIECZENSTWO !
Dotykanie rozgrzanych piast grozi poparzeniem.
Zaleca sie stosowanie specjalnych rekawic.

[ Montaz sprzegta BoWex® AS wykonanie nr 004 |

Natozy¢ piasty wraz pierscieniami oporowymi i osadczymi na watki strony napedzanej i
napedzajgcej (patrz rysunek 4.1).

Zabezpieczy¢ piasty wkretami ustalajgcymi DIN 916. Prosze dokreci¢ nie przekraczajac wartosci momentéw
podanych w tabeli 1.

Natozy¢ tuleje poliamidowg na piaste sprzegta (patrz rysunek 4.2).

Dosuna¢ urzgdzenia osiowo az do uzyskania odstepu E (patrz rysunek 4.3).

Umiesci¢ pierscienie osadcze w rowkach tuleji, zabezpieczajgc sprzegto w ten sposéb przed jej zsunieciem
(patrz rysunek 4.4).

rysunek 4.3

rysunek 4.4

rysunki 4.1 do 4.4: montaz sprzegta BoWex® wykonanie AS
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| Montaz sprzegta BoWex® spec. | wykonanie nr 005 |

o Natozy¢ piasty wraz pierscieniem oporowym i osadczym na watki strony napedzanej i napedzajace;j

(patrz rysunek 5.1).

e ZabezpieczyC piasty wkretami ustalajgcymi DIN 916. Prosze dokreci¢ nie przekraczajgc wartosci momentow

podanych w tabeli 1.

e Umiescic pierscien osadczy (element 5) wewnatrz tuleji (patrz rysunek 5.2).

e Natozy¢ przygotowana tuleje poliamidowa na piaste sprzegta zawierajgca pierscien oporowy i osadczy (patrz

rysunek 5.3).

e Umiesci¢ pierscien osadczy w rowku tuleji, zabezpieczajac sprzegto w ten sposéb przed jej zsunieciem (patrz

rysunek 5.4).

e Dosuna¢ urzadzenia osiowo az do uzyskania odstepu E (patrz rysunek 5.5).

rysunek 5.5

rysunek 5.4

rysunki 5.1 do 5.5:
montaz sprzegta BoWex® wykonanie spec. |

Schutzvermerk
ISO 16016 beachten.
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[ Osiowanie piast |

OSTROZNIE !

Podczas montazu nalezy upewni¢ sie ze wymiar E (patrz tabela 1) zostat zachowany, aby
tuleja mogta przemieszczaé sie osiowo.
Niezastosowanie sie do powyzszej uwagi grozi zniszczeniem sprzegta..

o Natozy¢ piasty na watki strony napedzajacej i napedzane;.

e Ustawi¢ maszyny tak aby zostat uzyskany wymiar E miedzy piastami sprzegta.

e Jesli maszyny sg przytwierdzone do podioza, uzyskanie wymiaru E mozna zapewni¢ poprzez przesuwanie
piast na watkach maszyn.

¢ Dokreci¢ wkrety ustalajace (DIN 916) blokujac potozenie piasty na watku.

Warto$ci odchytek z tabeli 1 zapewniajg odpowiednie bezpieczenstwo oraz kompensowanie odchytek
wynikajacych z wptywdéw srodowiskowych np.: rozszerzalnosci cieplnej, osiadania podtoza.

OSTROZNIE !

W celu zapewnienia dtugiej zywotnosci sprzegta, watki maszyn musza by¢ doktadnie
osiowane. Nalezy bezwzglednie stosowac¢ sie do zalecanych wartosci odchytek (patrz tabela
1). Jesli wartosci te zostang przekroczone, sprzegto ulegnie zniszczeniu.

Objasnienie:

e Wartosci odchytek przedstawione w tabelach 5 i 6 sg wartosciami maksymalnymi, ktére nie moga wystepowac
jednoczesnie. Jesli wystepuje jednoczesnie odchytka promieniowa i kagtowa, dopuszczalng wartosci odchytki
promieniowej potdwek sprzegta, nalezy przyja¢ wg nastepujacego wzoru:

AKr perm = AKr — AKr
2AKw

AWw = katowa odchytka watu

e AWw

e Przedstawione wartosci odchytek dotycza pracy w temperaturze 80 °C, zapewniajac odpowiednig zywotnos¢

sprzegta BoWex®.

Wartosci odchytek dla pominietych w tabeli predkosci nalezy odpowiednio zinterpolowag. Jesli to konieczne
nalezy odnies¢ sie do odchytek sprzegta podobnego typu.

e Nalezy sprawdzi¢ czujnikiem zegarowym, suwmiarkg lub szczelinomierzem czy wartosci odchytek z tabeli 1
nie zostaty przekroczone.

|
|

odchytka katowa

AKr

f
i
|
|

AKa

T

odchytka promieniowa odchytka osiowa

rysunek 6: odchytki

odchyiki promieniowa i
katowa
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[ Dane Techniczne |
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BoWex® AS wykonanie 004 BoWex® spec. | wykonanie 005
rysunek 7: wymiary
Tabela 1:
BoWex® rozmiar 24 28 | 32 | 45 | 65 | 80 | 100 125
miary montazowe
wymiar D 36 44 50 65 96 124 152 192
wymiar DH 58 70 84 100 140 175 210 270
wymiar ly; I 26 40 40 42 55 90 110 140
wymiar L 56 84 84 88 114 186 228 290
wymiar N 25 14 13 14 15 46,5 63 78
wymiar E 4 4 4 4 4 6 8 10
wkrety ustalajgce
wymiar G M5 M3 M8 M8 M10 M10 M12 M16
wymiar t 6 10 10 10 15" 20 30 40
moment dokrecania T, [Nm] 2 10 10 10 17 17 40 80
odchyiki
max. odchytka osiowa +1 +1 +1 +1 +1 +1 +1 +1
AKa [mm]
max. odchytka promieniowa
dla 0,35 0,35 0,35 0,40 0,45 0,45 0,45 0,45
n=1500 1/min. AKr [mm]
max. odchytka promieniowa
dla 0,23 0,23 0,23 0,25 0,28 0,28 0,28 0,28
n=3000 1/min. AKr [mm]
max. odchytka katowa dla
n=1500 1/min. AKw [degree] 0.9 0.9 0.9 0.9 0.7 0.6 0.6 0.4
max. odchytka katowa dla
n=3000 1/min. AKw [degree] 0.6 0.6 0.6 0.6 0.5 0.4 0.4 0.3
1) dla piasty o dlugosci 55 mm t=15mm, 70mm t=20mm
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