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BoWex-ELASTIC®

wysokoelastyczne sprzegta kotnierzowe
typ HEW1, HEW2 oraz wykonania mieszane

Zgodne z dyrektywg 94/9/WE (ATEX 95)
dla sprzegiet nierozwierconych, rozwierconych wstepnie oraz z otworami gotowymi.

wykonanie HEW1 wykonanie HEW2

BoWex-ELASTIC®

wysokoelastyczne sprzegta kotnierzowe
typ HEW Compact i HEW-ZS oraz wykonania mieszane

dla sprzegiet nierozwierconych, wstepnie rozwierconych oraz z otworami gotowymi.
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wykonanie HEW Compact wykonanie HEW-ZS

Chronione zgodnie z podpisano: 18.06.15 Pz zastepuje:

ISO 16016. sprawdzono: 30.06.15 Pz zastgpione:
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BoWex-ELASTIC® HEW jest wysokoelastycznym sprzegtem tgczacym waty. Ttumi drgania
skretne, zmniejsza udary oraz hatas.

Sprzegto BoWex-ELASTIC® HEW umozliwia kompensacje odchytek potozenia watéw, wyni-
kajagcych np. z niedoktadnosci produkcji, rozszerzalnosci cieplnej, itp.
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KTR-Group

BoWex-ELASTIC®

Instrukcja eksploataciji
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[1 Dane techniczne |
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rysunek 1: Bowex-ELASTIC® typ HEW1 rysunek 2: BowWex-ELASTIC® typ HEW2
Tabela 1: wymiary — wykonanie HEW1 oraz HEW?2
maks. srednica .
rozmiar otworu [mm] wymiary [mm]
dz d3 D D, ZXM D4 Ds Ds |1 |z
42 48 50 68 162 6 M6 146 180 85 50 45
48 48 55 68 180 8 M6 164 200 92 50 45
65 65 75 96 224 8 M8 205 245 125 70 55
80 80 80 124 295,27 8 M10 266 318 130 90 70
G 80 85 95 124 333,44 8 M10 302 358 145 90 80
100 100 110 152 438,15 8 M12 350 478 158 110 80
125 125 125 192 438,15 16 M12 416 478 175 140 99
G 125 125 125 192 489 8 M12 440 530 175 140 95
150 150 150 225 542,9 6 M16 470 585 225 150 140
. wymiary [mm] masa przy | moment bezv;/’fadnoéci
rozmiar maks. ot- [kgm?]
I3 Iy Is E E, Linews LHew2 worze [kg] Ja Jo
42 15 50 42 4 32 132 104 4,3 0,0121 0,0015
48 17 55 45 4 32 137 109 55 0,0204 0,0019
65 28 75 63 5 42 187 150 13,2 0,0752 0,0071
80 17 80 70 5 45 215 160 19,7 0,1449 0,0285
G 80 22 90 78 5 55 235 185 25,9 0,2748 0,0422
100 16 1115 110 - 57 278,5 - 50,5 0,8396 0,1068
125 18 170 171 - 47 357 - 75,8 0,9631 0,2777
G 125 15 170 157 - 47 357 - 96,1 1,4491 0,3031
150 18 150 143 20 64 364 320 114,3 2,8644 0,4314
Tabela 2: przenoszone momenty obrotowe
twardos$é moment obr. [Nm] twardosé moment obr. [Nm]
rozmiar elastomeru T T rozmiar elastomeru T T
[Shore A] KN K max. [Shore A] KN K max.
40 130 390 40 2000 6000
42 50 150 450 100 50 2500 7500
65 180 540 65 3200 9600
40 200 600 40 3000 9000
48 50 230 690 125 50 4000 12000
65 280 840 70 5000 15000
40 350 1050 40 4000 12000
65 50 400 1200 G 125 50 5200 16000
65 500 1500 70 6500 20000
40 750 2250 40 5500 16500
80 50 950 2850 150 52 7000 21000
65 1200 3600 68 9000 27000
40 1250 3750
G 80 50 1600 4800
65 2000 6000
Chronione zgodnie z podpisano: 18.06.15 Pz zastepuje:
ISO 16016. sprawdzono: 30.06.15 Pz zastgpione:
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rysunek 3: BoWex-ELASTIC® typ HEW Compact
Tabela 3: wymiary — wykonanie HEW Compact
maks. $rednica .
rozmiar otworu [mm] wymiary [mm]
d1 d2 D1 D, D3 D4 |1 |2 |3 |4 L zZ M
42-130 42 42 90 65 78 131 42 42 45 42 118 6 M6
65-180 65 65 130 96 110 180 60 55 55 47 145 8 M10
80-225 75 80 145 124 120 225 70 90 77 51 210 10 M12
100-305 100 100 200 152 175 305 90 110 90 73 258 16 M12
masa moment bezwiadnosci s
. sprzegtaz | sprzegta z otworem wstepnym twardosé moment obr. [Nm]
rozmiar 2 elastomeru ’
otworem [kgm?] [Shore A]
wstepnym [kg] N Jz Tk Tk max. Trw
42-130 3,5 0,003 0,0012 65 130 390 36
65 500 1500 165
65-180 9,0 0,014 0,006 70 575 1725 190
65 1100 3300 330
80-225 18,9 0,035 0,029 70 1300 3900 390
65 2600 7800 780
100-305 40,2 0,152 0,087 70 3000 9000 1000
2 dopuszczalna promieni-
twardos¢ Cayn. moc ttumienia dopuszczg!na K kat . ttumienie | wspotczynnik owa
rozmiar elasto- przy P [W] predkosc skrecenia wzgledne | rezonansu | sztywnosé¢
meru 60 °C obrotowa dla Tkn Ve~ 2 -l skretna
[Shore A] | [Nm/rad]| 60°C | 80°C | Nmaks. [1/min] | dren[°] hd R hd C, [Nimm]
42-130 40 430 25 8,5 7000 16,0 1,2 52 950
65 7800 6,0 1635
65-180 20 9500 54 18 5500 55 1,2 5,2 1990
65 13000 8,0 1815
80-225 70 16500 96 32 4400 75 1.2 52 5300
65 40000 6,0 3030
100-305 70 50000 150 50 3200 55 1,2 5,2 3785
Chronione zgodnie z podpisano: 18.06.15 Pz zastepuje:
ISO 16016. sprawdzono: 30.06.15 Pz zastgpione:




BoWex-ELASTIC® KTR-N 40114 PL
KTR-Group typ HEW, HEW Compact oraz HEW-ZS |[strona: 52z21
Instrukcja eksploataciji wydanie: 6

[1 Dane techniczne |
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rysunek 4: BoWex-ELASTIC® typ HEW-ZS (rozmiar 48 do G 80)
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Tabela 4: wymiary — wykonanie HEW-zS"
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rysunek 5: BoWex-ELASTIC® typ HEW-ZS (rozmiar 100 do G 125)

. maks. srednica wymiary [mm]
rozmiar otworu [mm]
d3 d4 D> ZXM Ds4 Ds Ds D7 Dsg |1 |2 |3
48 55 28 180 8 M6 164 200 92 78 45 50 45 17
65 75 45 224 8 M8 205 245 125 110 72 55 55 28
80 80 65 295,27 8 M10 266 318 130 145 100 90 70 17
G 80 95 65 333,4 8 M10 302 358 145 145 100 90 80 22
100 110 90 438,15 8 M12 350 478 158 180 135 80 80 16
125 125 120 438,15 16 M12 416 478 175 225 180 80 99 18
G 125 125 120 489 8 M12 440 530 175 225 180 80 95 15
. element posredni HEW-ZS masa moment’ .
_ wymiary [mm] L, [mm] przy bezwladrzlosm
rozmiar maks. [kgm~]
ls ls ls 100 120 140 180 250 Ot‘a’g]ze I J
48 55 45 45 (] ® 6,9 0,0203 | 0,0050
65 75 63 56 (] ° 16,0 0,0747 | 0,0160
80 80 70 75 ° (] 25,5 0,1447 | 0,0699
G 80 90 78 75 (] o 34,2 0,2752 | 0,1412
100 111,5 110 76 (] (] 54,0 0,8459 | 0,0992
125 170 171 76 (] o 84,2 1,1814 | 0,3017
G 125 170 157 76 ® o 93,5 1,6853 0,369

1) Momenty obrotowe dla BowWex-ELASTIC® typ HEW-ZS patrz tabela 2.

€&

Sprzegta BoWex-ELASTIC® z dotagczonymi dodatkowymi elementami moga byé zrédiem

ciepta, iskrzenia i tadunkéw elektrostatycznych (np. wykonania z bebnami i tarczami

hamulcowymi, ze sprzegtami przecigzeniowymi, wirnikami itp.) i zabronione jest stosowanie
takich wykonan w przestrzeniach zagrozonych wybuchem.
Muszg by¢ w takiej sytuacji przeprowadzone osobne testy.

Chronione zgodnie z
ISO 16016.

podpisano:

18.06.15 Pz

zastepuje:

sprawdzono:

30.06.15 Pz

zastgpione:
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[2 Wskazowki |

[2.1 Dobér sprzegta |

OSTROZNIE!

Aby zapewni¢ ciagta i bezawaryjna prace sprzegta, powinno ono zosta¢ dobrane zgodnie z
zaleceniami (zgodnie z normg DIN 740 czes¢ 2) dla danego zastosowania (szczegoty w czesci
katalogu dotyczacej sprzegiet BoWex-ELASTIC®).

Jezeli warunki pracy (moc, obroty, obcigzenie itp.) zmienia sie, sprzegto ponownie musi
zosta¢ zweryfikowane pod wzgledem doboru.

Nalezy zwréci¢ uwage, ze dane techniczne dotyczace przenoszonego momentu obrotowego,
odnoszg sie wytacznie do elementéw elastycznych. Moment obrotowy przenoszony przez
potaczenie wal/piasta musi zosta¢ zweryfikowany przez klienta, ktéry ponosi za te czynnosé
peing odpowiedzialnosé.

Dla napedéw narazonych na drgania skretne (napedy z okresowym lub statym obcigzeniem drganiami
skretnymi), konieczny jest dobér uwzgledniajgcy obliczenia drgan skretnych, w celu zapewnienia bezpiecznego
dziatania sprzegta. Typowymi napedami narazonymi na drgania skretne sg przyktadowo: napedy z silnikami
wysokopreznymi, pompy ttokowe, sprezarki ttokowe, itp. Na zyczenie KTR dokona doboru sprzegta oraz obliczen
drgan skretnych.

[2.2 Wskazéwki ogélne |

Prosze zapoznac sie z niniejszg instrukcjg przed zamontowaniem sprzegta.
Prosze zwrdci¢ szczegdlng uwage na informacje dotyczace bezpieczenstwa montazu i uzytkowania!

Sprzegto BoWex-ELASTIC® jest dopuszczone do stosowania w przestrzeniach zagrozonych
wybuchem. Podczas uzywania sprzegta w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, prosze stosowaé
sie do wskazoéwek dotyczgcych bezpieczenstwa zamieszczonych w zatgczniku A.

Instrukcja eksploatacji jest elementem wyrobu. Prosze przechowywac jg przez caty czas uzytkowania sprzegta.
Prawa autorskie niniejszej instrukcji sg zastrzezone przez KTR Kupplungstechnik GmbH.

[2.3 Oznaczenia dotyczace bezpieczenstwa |

NIEBEZPIECZENSTWO! Niebezpieczenstwo uszkodzenia ciata i utraty zdrowia.

& OSTROZNIE! Mozliwe uszkodzenie maszyny / urzagdzenia.

= UWAGA! Szczegodlnie wazna informacja.

@ ROZWAZNIE! Wskazowki dotyczace ochrony przeciwwybuchowej.
Chronione zgodnie z podpisano: 18.06.15 Pz zastepuje:

ISO 16016. sprawdzono: 30.06.15 Pz zastgpione:
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[2 Wskazowki |

[ 2.4 Wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa |

NIEBEZPIECZENSTWO!
Podczas montazu, regulacji oraz czynnosci konserwacyjnych sprzegta nalezy bezwzglednie

upewnic sie, ze caty naped jest zabezpieczony przed przypadkowym uruchomieniem.
Wirujace czesci niosg ze sobg powazne zagrozenie uszkodzenia ciata. Nalezy bezwzglednie
zapoznac sie z catoscia niniejszej instrukcji i stosowac do jej zapisow.

o Wszystkie czynnosci zwigzane ze sprzegtem muszg by¢ wykonane zgodnie z zasadg - ,Po pierwsze -
bezpiecznie".

e Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z montazem, konserwacjg lub regulacjg sprzegta nalezy upewnic
sie czy zostat odigczony naped oraz wspétpracujgce urzadzenia.

¢ Nalezy zabezpieczy¢ naped przed przypadkowym wigczeniem - na przyktad poprzez umieszczenie informacji
w miejscu pracy lub poprzez usunigcie bezpiecznika z uktadu zasilania.

¢ Nie dotyka¢ sprzegta podczas jego pracy.

o Nalezy zabezpieczy¢ sprzegto przed przypadkowym dotknieciem. Nalezy zapewni¢ odpowiednie urzadzenia
zabezpieczajgce oraz ostony.

[ 2.5 Whasciwe uzytkowanie

Do montazu, konserwacji oraz regulacji sprzegta, moze przystgpi¢ osoba, ktéra:
¢ doktadnie przeczytata i zrozumiata niniejszg instrukcje,

e posiada odpowiednie kwalifikacje,

e zostata upowazniona i jest do tego uprawniona

Sprzegto moze by¢ uzywane jedynie zgodnie z danymi technicznymi (patrz tabela 1 do 4, w rozdziale 1).
Nieautoryzowane modyfikacje w wykonaniu sprzegta sg niedopuszczalne. Nie ponosimy zadnej odpowiedzi-
alnos$ci za wprowadzone zmiany jak i ich skutki. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia technicznych mo-
dyfikacji prowadzgcych do ulepszania wyrobu.

Sprzegto BoWex-ELASTIC® wykonanie HEW oraz HEW-ZS okre$lone w niniejszej instrukcji, odpowiada stan-
owi technicznemu w chwili powstania niniejszej instrukcji.

[3 Przechowywanie |

Sprzegto jest dostarczane w stanie pozwalajgcym na przechowywanie w suchym i zadaszonym miejscu przez
okres 6 - 9 miesiecy.
W sprzyjajgcych warunkach magazynowania, wiasciwos$ci elastomerdéw pozostajg niezmienione az przez 5 lat.

OSTROZNIE!

W pomieszczeniach magazynowych nie moga znajdowac sie urzadzenia wytwarzajgce ozon
np. lampy fluorescencyjne, rteciowe lub elektryczne urzadzenia wysokiego napiecia.
Pomieszczenia z wilgocia nie sg odpowiednie do przechowywania wyrobéw KTR.

Nalezy upewnié¢ sie, ze nie wystepuje rowniez skraplanie pary wodnej. Odpowiednig wilgot-
noscig wzgledna jest wartos¢ ponizej 65 %.

Dostarczane sprzegto jest zwykle nieztozone. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ wszystkich czesci
sktadowych.

Chronione zgodnie z podpisano: 18.06.15 Pz zastepuje:

ISO 16016. sprawdzono: 30.06.15 Pz zastgpione:
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[4.1 Elementy sktadowe sprzegiet |

Elementy sprzegta BoWex-ELASTIC®, typ HEW1 i HEW2

element liczba opis
1 1 elastomer
2 1 piasta
4 1 piasta kotnierzowa
5 patrz tabela 1 | $ruba wg DIN EN 1SO 4762 "
7 2 wkret wg DIN EN ISO 4029

1) Dla rozmiaru 150 dodatkowo wymagane nakretki wg DIN EN ISO 4014.

rysunek 6: BowWex-ELASTIC® typ HEW1

Elementy sprzegta BoWex-ELASTIC®, typ HEW Compact

element liczba opis
1 1 elastomer
2 1 piasta
4 1 piasta kotnierzowa
5 patrz tabela 3 | $ruba wg DIN EN ISO 4762
7 2 wkret wg DIN EN 1SO 4029

rysunek 8: Bowex-ELASTIC® typ HEW Compact

rysunek 7: BowWex-ELASTIC® typ HEW2

Chronione zgodnie z podpisano: 18.06.15 Pz

zastepuje:

ISO 16016. 30.06.15 Pz

sprawdzono:

zastgpione:
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[4.1 Elementy sktadowe sprzegiet |

Elementy sprzegta BoWex-ELASTIC®, type HEW-ZS

element liczba opis

1 1 elastomer
2 1 piasta specjalna
3 1 piasta ZW
4 1 piasta kotnierzowa

4.1 1 kotnierz

4.2 1 piasta kotnierzowa

4.3 patrz tabela 5 | $ruba wg DIN EN ISO 4762
5 patrz tabela 1 | $ruba wg DIN EN ISO 4762
6 patrz tabela 5 | $ruba wg DIN EN ISO 4762
7 2 wkret wg DIN EN ISO 4029

rysunek 9: BoWex-ELASTIC® typ HEW-ZS (rozmiar 48 do G 80)

Tabela 5: Sruba wg DIN EN ISO 4762

rysunek 10: BoWex-ELASTIC® typ HEW-ZS (rozmiar 100 do G 125)

rozmiar

48 65 80

G 80

100

125

G 125

liczba z (element 4.3)

15

12

12

liczba z (element 6)

8 12 12

12

12

12

12

[ 4.2 Wskazowki dotyczace rozwiertu |

A
€&

NIEBEZPIECZENSTWO!
Nie wolno przekroczy¢ maksymalnej dopuszczalnej sSrednicy

otworow d (patrz tabela 1 do 4 w rozdziale 1 - Dane

techniczne). Wskutek niezastosowania si¢ do powyzszej
uwagi, sprzegto moze ulec rozerwaniu. Wirujgce czesci ro-
zerwanego sprzegla stanowig powazne niebezpieczenstwo.

e Przy wykonywaniu otwordéw na waty, nalezy zachowac
odpowiednig wspotsrodkowosc¢ i osiowos¢ podczas obrdbki
mechanicznej (patrz rysunek 11).

¢ Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wartosci & dpaxs.

e Doktadnie wyréwna¢ piasty/piasty kotnierzowe podczas
wykonywania otworow.

o Piasty/piasty kotnierzowe nalezy zabezpieczy¢ przed

przesunieciem poprzez wkrety ustalajgce zgodne z

DIN EN ISO 4029 lub podkfadki i Sruby mocujgce od czota

piast.

OSTROZNIE!
Klient ponosi wszelka odpowiedzialno$¢ za dokonywang obrébke mechaniczng piast i
czesci sprzegiet nierozwierconych, z otworami wstepnymi jak réwniez z otworami
gotowymi. W takich przypadkach KTR nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek
nieprawidiowosci w procesie obrobki mechaniczne;j.

rysunek 11: wspotsrodkowos¢ i
osiowos$¢ obrobki

Chronione zgodnie z
ISO 16016.

podpisano: 18.06.15 Pz

zastepuje:

sprawdzono: 30.06.15 Pz

zastgpione:
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[ 4.2 Wskazowki dotyczace rozwiertu |

Tabela 6: wkrety wg DIN EN I1SO 4029

rozmiar 42 48 65 80 G 80 100 125 | G125 | 150

rozmiar $ruby M8 M8 M10 M10 M10 M12 M16 M16 M20

moment dokrecania | 10 17 17 17 40 80 80 140
TA [Nm]

Tabela 7: zalecane pasowania zgodnie z DIN 748/1

Srednica otworu [mm] . . o .
tolerancja srednicy watu tolerancja srednicy otworu
ponad do
50 k6 H7
50 m6 (standard KTR)

Jesli piasta bedzie osadzana na wpust, powinien on odpowiada¢ tolerancji ISO JS9 (standard KTR) dla nor-
malnych warunkoéw pracy lub ISO P9 dla ciezkich warunkdéw pracy (czesto zmienny kierunek obrotéw, udary, itp.).

Moment obrotowy przenoszony przez potgczenie wat/piasta musi zosta¢ zweryfikowany przez klienta, ktéry po-
nosi za te czynno$¢ petng odpowiedzialnosé.

[ 4.3 Montaz sprzegta |

UWAGA!
& Zaleca sie sprawdzenie wymiarow otworéw, watéw, rowkow wpustowych i wpustow przed
przystapieniem do montazu.

Podgrzanie piast/piast kotnierzowych (do okoto 80 °C) umozliwia fatwiejszy ich montaz na watach.

ROZWAZNIE!
Nalezy zwrécié¢ uwage na niebezpieczenstwo zaptonu w przestrzeniach zagrozonych
wybuchem.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Dotykanie goracych elementéw moze spowodowaé poparzenia.

Zaleca sie stosowanie specjalnych rekawic.

OSTROZNIE!

Podczas montazu nalezy upewni¢ sie, ze wymiar E lub L; (patrz tabela 1 i 4) zostal zacho-
wany.

Niezastosowanie sie do powyzszej uwagi grozi zniszczeniem sprzegta.

e Dotyczy tylko typu HEW-ZS (rozmiar 100 do G 125)!
Dokrecic¢ piaste kotnierzowa (element 4.2) do kotnierza (element 4.1) z wartoScig momentu dokrecania TA po-
danego w tabeli 8.

Tabela 8: sruba wqg DIN EN ISO 4762

rozmiar 100 125 G 125
moment dokrecania T [Nm] 355 355 355
Chronione zgodnie z podpisano: 18.06.15 Pz zastepuje:

ISO 16016. sprawdzono: 30.06.15 Pz zastgpione:
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[4.3 Montaz sprzegta |

o Natozy¢ piaste/piaste kotnierzowg (z kotnierzem) na waty strony napedzajgcej i napedzane;j.

e Przesunag¢ maszyny wzdituz osi watéw az do uzyskania wymiaru montazowego L, Lyew1, Luew2 lUb Lyew.zs.

e Jezeli maszyny sg przytwierdzone do podtoza, uzyskania wymiaru montazowego mozna zapewni¢ poprzez
przesuwanie piasty/piasty kotnierzowej na watach maszyn.

e Zabezpieczy¢ piaste/piaste kolnierzowg dokrecajgc wkrety ustalajgce wg DIN EN ISO 4029 (momenty do-
krecania podano w tabeli 6).

e Dotyczy tylko typu HEW-ZS!

Piaste specjalng (element 2) umiesci¢ przed piastg ZW (element 3), nastepnie zmontowaé dokrecajgc sruby,
momenty dokrecania TA podano w tabeli 9.

Tabela 9: sSruba wqg DIN EN ISO 4762

rozmiar 48 65 80 G 80 100 125 G 125
moment dokrecania 41 69 120 120 190 295 295
Ta [NmM]

e Zalozyc¢ elastomer (element 1) na piaste kotnierzowa (element 4) lub (elementy 4.1 + 4.2).

e Po zlozeniu skrecic recznie obydwa elementy razem. Nastepnie dokreci¢ sruby z momentem dokrecania Ta
przedstawionym w tabeli 10.

A

OSTROZNIE!
Podczas montazu nalezy upewnic sie, ze zewnetrzne zeby piasty pokrywaja sie z
wewnetrznym uzebieniem w elastomerze. (Nalezy zachowa¢ wymiar montazowy L, Lyew,

Lhewz lub Lyew.zs.)
Niezastosowanie sie do powyzszej uwagi grozi zniszczeniem sprzegta.

Tabela 10: sSruba wg DIN EN ISO 4762

rozmiar 42 48 65 80 G 80 100 125 G 125 150
moment dokrecania | 4 14 35 69 69 120 120 120 295
Ta [NmM]
ROZWAZNIE!
W przypadku aplikacji w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, wszystkie wkrety ustala-

jace jak rowniez pozostate potaczenia Srubowe muszg by¢ dodatkowo zabezpieczone przed
samoistnym poluzowaniem, np. za pomoca kleju Loctite (o sredniej sile klejenia).

OSTROZNIE!
Nalezy przestrzegaé¢ zalecen producenta srodkéw klejacych odnosnie stosowanych klejow.
Nie naktada¢ kleju na powierzchnie gumowe.

Chronione zgodnie z podpisano: 18.06.15 Pz zastepuje:

ISO 16016. sprawdzono: 30.06.15 Pz zastgpione:




BoWex-ELASTIC® KTR-N 40114 PL
KTR-Group typ HEW, HEW Compact oraz HEW-ZS |strona: 12z21

Instrukcja eksploataciji wydanie: 6

[ 4.4 Odchylki - ustawienie sprzegiet |

Wartosci odchytek kompensowanych przez sprzegio BoWex-ELASTIC® HEW przedstawiono w tabeli 11.
Osiowanie powinno zapewnia¢ mozliwie najmniejszg odchytke zaréwno promieniows jak i katowa, poniewaz
zwieksza to zywotnos$é sprzegta przy niezmienionych warunkach uzytkowania.

Osiowanie sprzegta BoWex-ELASTIC® HEW powinno zostac¢ osiggniete od strony piasty sprzegta wzgledem
jednej z powierzchni montazowych piasty kotnierzowe;.

stosowania w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, waty maszyn musza by¢ doktadnie
wyosiowane.

Nalezy bezwzglednie stosowac sie do podanych wartosci odchytek (patrz tabela 11).

Jesli wartosci te zostang przekroczone, sprzegto ulegnie zniszczeniu.

Doktadne wyosiowanie sprzegta, wydtuza jego zywotnos¢.

W przypadku stosowania w przestrzeniach zagrozonych wybuchem grupa IIB (oznaczenie
I 2GD c 1IB T X), dopuszczalne odchylki s3 tylko potowa przedstawionych wartosci (patrz
tabela 11).

OSTROZNIE!
W celu zapewnienia diugiej zywotnosci sprzegta oraz uniknigcia zagrozen wynikajacych ze

Objasnienie:

o Wartosci odchytek przedstawione w tabeli 11 sg wartosciami maksymalnymi, ktére nie mogg wystepowac

jednoczesnie. Jesli wystepuje jednoczesnie odchytka promieniowa i kgtowa, dopuszczalne wartosci odchytek

nalezy przyja¢ proporcjonalnie (patrz rysunek 13).

e Przedstawione wartosci odchytek dotyczg pracy w temperaturze 80 °C, zapewniajgc odpowiednig zywotnosé

sprzegta BoWex-ELASTIC®.
Wartosci odchytek dla pominietych predkosci nalezy odpowiednio zinterpolowac. Jesli to konieczne nalezy
odnies¢ sie do odchytek sprzegta podobnego typu.

e Nalezy sprawdzi¢ czujnikiem zegarowym, suwmiarkg lub szczelinomierzem czy wartosci odchytek z tabeli 11
nie zostaty przekroczone.

odchytka promieniowa odchytka katowa odchytka osiowa

rysunek 12: odchyiki

Chronione zgodnie z podpisano: 18.06.15 Pz zastepuje:
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[ 4.4 Odchylki - ustawienie sprzegiet |

rysunek 13: potgczenie

100%

Przyktad dla odchytek pokazanych na odchytek
rysunku 13: % 8%
o 0%
Przykfad 1: O 6%
— <
AK; =30 % 7y
= 0, =
AK,, =70 % 2
Przyktad 2: 3 W
AK,; =60 % 3 wx
AK,, =40 % 0% N
0% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
I AKcatkowite = AKr + AKW <100 % odchytka promieniowa AK. % ——o>
Tabela 11: odchytki
. twardo$¢ elastomeru rozmiar
odchylki [Shore A] 42 48 65 80 G 80 100
dopuszczalna odchytka 40 1,1 12 1,6 1,8 2,0 2,2
promieniowa przy 50 1,0 1,1 15 1,7 1,9 2,0
n=1500 1/min. AK, [mm] 65 0,5 0,5 0,7 0,8 0,9 1,0
dopuszczalna odchytka 40 0,8 1,1 1,4 1,6 1,8 1,9
promieniowa przy 50 0,7 1,0 1,3 1,5 1,7 1,7
n=3000 1/min. AK, [mm] 65 0,4 0,4 0,5 0,6 0,8 0,9
K | dchvik 40 3,6 3,8 51 57 6,0 6,5
promﬁer?im: 2’10 c ‘[’m;] Y 50 33 3,5 4,7 53 5,7 6,0
rmeke. 65 15 17 2,2 2,4 2,7 3,0
dopuszczalna odchytka 40 1,0 10 1,0 1,0 1,0 1,0
katowa n=1500 1/min. 50 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75
AKy [°] 65 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
dopuszczalna odchytka 40 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
katowa n=3000 1/min. 50 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4
AKy [] 65 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
maks'AﬁdChy"k[f]kl?towa 40/50/65 15 15 15 15 15 15
W maks.
dOpKZStiSVZ:'EE "[‘im]"ka 40/50/65 +2 +2 +2 +2 +2 +3
a
odchviki twardo$¢ elastomeru rozmiar
Y [Shore A] 125 G125 150
dopuszczalna odchytka 40 3,3 3,3 3,5
promieniowa przy 50 % 2,5 2,5 2,5
n=1500 1/min. AK, [mm] 70% 1,1 1,1 1,3
dopuszczalna odchytka 40 2,9 2,9 3,0
promieniowa przy 50 7 2,1 2,1 2,2
n=3000 1/min. AK, [mm] 709 1,0 1,0 1,1
40 7,5 7,5 8,0
maksymalna odchytka ) 502 6.9 6.9 75
i i AKTVTI 3 * * :
promieniowa aks. [Mm] ) Y 33 20
dopuszczalna odchytka 40 1,0 1,0 1,0
katowa n=1500 1/min. 50 % 0,75 0,75 0,75
AKy [°] 709 0,5 0,5 0,5
dopuszczalna odchytka 40 0,5 0,5 0,5
katowa n=3000 1/min. 502 0,4 0,4 0,4
AKy [] 70 % 0,25 0,25 0,25
maks.AEdchy+k;]I§r;1towa 40/502/70? 15 15 15
w maks.
dopuszczalna odchytka 40/502 /709 +3 +3 +5
katowa AK, [mm]
1) krétkotrwale przy rozruchu 2) dla rozmiaru 150 = 52 ShA 3) dla rozmiaru 150 = 68 ShA
Chronione zgodnie z podpisano: 18.06.15 Pz zastepuje:
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[4.5 Czesci zamienne, adresy punktéw obstugi klienta |

Podstawowym warunkiem zagwarantowania gotowosci sprzegta do pracy, jest posiadanie najwazniejszych czesci
zamiennych.

Dane teleadresowe partnerow KTR w sprawach cze$ci zamiennych oraz zamowieh mozna uzyskac na stronie
internetowej www.ktr.com.

UWAGA!
& KTR nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci w przypadku stosowania nieoryginalnych czesci
zamiennych i osprzetu oraz wszelkich szkéd powstatych z tego powodu.

5 Zatacznik A
Wskazowki i instrukcje dotyczace uzytkowania w przestrzeniach zagrozonych

wybuchem @

Typ HEW1 i HEW2: piasta / elastomer / piasta kotnierzowa

Zatacznik A dotyczy tylko sprzegiet BoWex-ELASTIC® HEW1 i HEW?2.

5.1 Zgodne z przepisami, uzytkowanie w przestrzeniach zagrozonych wybuchem @

Warunki pracy w przestrzeniach zagrozonych wybuchem @
Sprzegta BoWex-ELASTIC® spetniaja wymogi uzytkowania wg dyrektywy 94/9/WE.

przemyst (z wyjatkiem gérnictwa)

urzadzenia klasy |l kategorie 2 i 3 (sprzegfo nie jest dopuszczone do stosowania w urzgdzeniach kategorii 1)
media klasy G (gazy, mgty, opary), strefa 1i 2 (sprzegto nie jest dopuszczone do stosowania w strefie 0)
media klasy D (pyty), strefa 21 i 22 (sprzegto nie jest dopuszczone do stosowania w strefie 20)

klasa wybuchowosci 1B (klasy wybuchowoS$ci IIA sq zawarte w klasie IIB)

Klasy temperaturowe:

klasa temperaturowa temptleratura otoczenia dop. temperatura powierzchni
ub pracy T,
T4,73,T2,T1 - 30 °C do + 80 °C 115 °C“
T5 -30°Cdo+65°C 100 °C
T6 -30°Cdo +50°C 85 °C

objasnienia:

Maksymalne temperatury powierzchni sg kazdorazowo sumg maksymalnej dopuszczalnej temperatury otoczenia lub pracy Ta

oraz maksymalnego przyrostu temperatury AT o wartosci 35 K, ktory nalezy wzig¢ pod uwage.

1) Temperatura otoczenia lub pracy Ta jest ograniczona do + 80 °C z powodu dopuszczalnej statej temperatury w jakiej moze
znajdowac sie elastomer sprzegta BoWex-ELASTIC®.

2) Maksymalna temperatura powierzchni + 115 °C dotyczy rowniez uzytkowania w miejscach zagrozonych wybuchem z
powodu zapylenia.

Chronione zgodnie z podpisano: 18.06.15 Pz zastepuje:
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5 Zatacznik A
Wskazoéwki i instrukcje dotyczace uzytkowania w przestrzeniach zagrozonych

wybuchem @

5.2 Okresy przegladow sprzegiet w przestrzeniach zagrozonych wybuchem @

grupa

wybuchowosci przeglady

Dla sprzegiet sklasyfikowanych w kategorii 3G lub 3D instrukcje montazu i obstugi nie
odbiegajg od zastosowan standardowych. Podczas standardowej pracy, ktérg analizujemy
3G pod katem niebezpieczenstwa wystgpienia zaptonu, sprzegta nie stanowig jakiegokolwiek
3D zrodta zaptonu. Musi by¢ brany pod uwage jedynie wzrost temperatury spowodowany
wydzielaniem ciepta przez sprzegto podczas jego pracy, zalezy on od typu sprzegta:

dla Bowex-ELASTIC® AT = 35 K

Kontrola luzu obwodowego oraz kontrola wzrokowa elastomeru po 3000 godzin pracy od
pierwszego uruchomienia, nie pézniej niz po 6 miesigcach.

Przy nieznacznym lub braku zuzycia elastomeru stwierdzonym podczas pierwszej kontroli,
kolejne przeglady dla niezmienionych warunkdéw pracy sprzegta, odpowiednio po 6000
112GD c lIB godzin pracy, nie pézniej niz po 18 miesigcach.

T4,T5,T6 Przy znacznym zuzyciu elastomeru stwierdzonym podczas pierwszej kontroli, zaleca sie
wymiane elastomeru na nowg, nalezy znalez¢ przyczyne zuzywania sie elastomeru i
postepowac zgodnie z zaleceniami z tabeli ,Usterki*.

Okresy miedzy przeglagdami muszg by¢ dostosowane do zmieniajgcych sie warunkéw

pracy sprzegta.

BoWex-ELASTIC®

Luz pomiedzy piastg a zebami elastomeru
nalezy sprawdzac poprzez kontrole luzu
obwodowego.

Przy zaobserwowaniu dopuszczalnego
zuzycia Xmaks. Z€bOW elastomeru, nalezy
go natychmiast wymieni¢ na nowy.

Przy zaobserwowaniu dopuszczalnego
luzu obwodowego AS,,xs. elastomer
nalezy natychmiast wymieni¢ na nowy bez
wzgledu na odstep miedzy przeglagdami
okresowymi.

e Kontrola wzrokowa elastomeru (pod katem
peknie¢, dziur, itp.).

rysunek 14: Bowex-ELASTIC® (typ HEW1)

Chronione zgodnie z podpisano: 18.06.15 Pz zastepuje:
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5 Zatacznik A
Wskazoéwki i instrukcje dotyczace uzytkowania w przestrzeniach zagrozonych

wybuchem @

[5.3 Kontrola luzu obwodowego |

OSTROZNIE!
Aby sprawdzi¢ luz obwodowy sprzegta nalezy wylgczy¢ urzadzenie napedzajace, a takze
zabezpieczy¢ je przed przypadkowym zatgczeniem.

e Obroci¢ piaste w kierunku przeciwnym do kierunku obrotéw podczas normalnej pracy.

OSTROZNIE!
Podczas tej czynnosci nie nalezy elastomeru przemieszcza¢ osiowo.

e Oznaczy¢ elastomer oraz piaste (patrz rysunek 15).
e Obroci¢ piaste w kierunku zgodnym z obrotami podczas pracy napedu i zmierzy¢ luz obwodowy AS,as..

e Przy zaobserwowaniu dopuszczalnego luzu AS;as. €lastomer nalezy natychmiast wymieni¢ na nowy.

rysunek 15: oznaczanie elastomeru oraz piasty

Chronione zgodnie z podpisano: 18.06.15 Pz zastepuje:
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5 Zatacznik A
Wskazoéwki i instrukcje dotyczace uzytkowania w przestrzeniach zagrozonych

wybuchem @

[ 5.4 Szacunkowe dane dotyczace zuzycia |

Jesli luz obwodowy jest rowny lub przekracza warto$¢ AS,,as. [Mm] / lub zuzycie > Xaks. [MmM], elastomer nalezy
natychmiast wymienic¢ na nowy.

Osiggniecie granicznych wartosci zuzycia zalezy od warunkéw pracy sprzegta oraz od jego parametréw.
OSTROZNIE!
W celu zapewnienia diugiej zywotnosci sprzegta oraz uniknigcia zagrozen wynikajacych ze
stosowania w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, waly maszyn musza by¢ doktadnie

wyosiowane.

Nalezy bezwzglednie stosowac si¢ do podanych wartosci odchytek (patrz tabela 11).

Jesli wartosci te zostang przekroczone, sprzegto ulegnie zniszczeniu.

X
elastomer elastamer

rysunek 16: nowy elastomer rysunek 17: zuzycie elastomeru

Tabela 12:
dopuszczalne zuzycie dla jednej piasty dopuszczalne zuzycie dla jednej piasty
rozmiar przy tarciu luz skretny ASaks. rozmiar przy tarciu luz skretny ASpaxs.
Xmaks. [mm] [mm] Xmaks. [mm] [mm]
42 1,0 1,7 100 1,8 3,1
48 1,0 1,8 125 2,0 3,5
65 14 2,5 G 125 2,0 3,5
80 1,6 2,7 150 2,0 3,5
G 80 1,6 2,7
5.5 Oznaczanie sprzegta w przestrzeniach zagrozonych wybuchem @

Oznakowanie ATEX dla sprzegta BoWex-ELASTIC® znajduje sie poliamidowym kotnierzu elastomeru i zawiera

nastepujgce symbole:

Oznakowanie skrécone:

(standard)

Kompletne oznakowanie:

€&
&

N2GDclIBTX

112G clIBT6, TS5 resp. T4
-30°C<T,<+50°C, +65°Cresp. +80°C
12DcT115°C-30°C<T,<+80°C

Oznakowanie grupg przeciwwybuchowosci lIB zawiera w sobie rowniez grupy lIA.

A
€&

OSTROZNIE!
Klient ponosi wszelkg odpowiedzialno$é za dokonywang obrobke mechaniczng piast i
czesci sprzegiel nierozwierconych, z otworami wstepnymi jak rowniez z otworami gotowy-
mi. W takich przypadkach KTR nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek niepra-
widlowosci w procesie obrébki mechaniczne;.

ISO 16016.

Chronione zgodnie z

podpisano:

18.06.15 Pz

zastepuje:

sprawdzono:

30.06.15 Pz

zastgpione:
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5 Zatacznik A
Wskazoéwki i instrukcje dotyczace uzytkowania w przestrzeniach zagrozonych

wybuchem @

[5.6 Uruchamianie |

Przed uruchomieniem sprzegta nalezy sprawdzi¢ dokrecenie wkretéw ustalajgcych, wyosiowanie oraz wymiar L,
Luew1, Lhew: lub Lyew.zs, wprowadzi¢ korekte jesli to konieczne. Nalezy rowniez sprawdzi¢ wszystkie potaczenia
srubowe odnosnie momentdéw dokrecania, w zalezno$ci od rodzaju sprzegta.

W przypadku aplikacji w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, wszystkie wkrety ustalajgce jak
réwniez pozostate potgczenia sSrubowe muszg by¢ dodatkowo zabezpieczone przed samoistnym
poluzowaniem, np. za pomocg kleju Loctite (o Sredniej sile klejenia).

Bezwzglednie nalezy zapewni¢ ochrone przed nieumysinym dotknieciem sprzegta.

Ostona musi przewodzi¢ elektrycznosé i by¢ uziemiona. Aluminiowe tgczniki pompa-silnik oraz pierscienie
ttumigce (z materiatu NBR) mozna uzy¢ jako elementy tgczace silnik z pompa, jesli zawartos¢ magnezu jest
ponizej 7,5 %. Ostona moze by¢ zdjeta wylgcznie po zatrzymaniu czesci bedacych w ruchu.

Podczas pracy sprzegta nalezy zwraca¢ uwage na:
e dziwne odgtosy
e wystepujgce drgania.

W przypadku uzytkowania sprzegta w przestrzeniach zagrozonych wybuchem pytu oraz w gornictwie, uzytkownik
musi upewnic sie, ze nie wystepuje akumulacja pytu do wartosci krytycznej, pomiedzy pokrywg i sprzegtem.
Sprzegto nie moze pracowac¢ w miejscu akumulacji pytu.

Przy ostonach posiadajacych niezabezpieczone otwory w gornej czesci, nie mozna uzywac¢ metali lekkich jako
gornej czesci ostony, jesli sprzegto pracuje w strefie nalezgcej do grupy Il (jesli mozliwe ostona ze stali nierdzew-
nej).

W przypadku pracy sprzegta w gornictwie (grupa urzgdzen | M2), pokrywa nie moze by¢ wykonana z metali lek-
kich. Dodatkowo musi by¢é ona odporna na wyzsze obcigzenia mechaniczne niz miatoby to miejsce przy stoso-
waniu w grupie Il

Minimalna odlegtos¢ ,Sr* miedzy elementem zabezpieczajgcym, a elementem wirujgcym, musi byé nie mniejsza
niz wartos¢ podana w ponizszej tabeli.

Jesli element zabezpieczajacy jest uzywany jako pokrywa, otwory w nim wykonane muszg uwzglednia¢ potrzeby
ochrony przeciwwybuchowej i nie moga przekroczy¢ nastepujacych wymiarow:

. wymiary otworéw [mm]
ksztatt otworow y v — T o
gorna czesc ostony | boczna czes¢ ostony odlegtosc¢ ,Sr
okragly otwor rewizyjny maks. srednica 4 8 >10
prostokatny otwor rewizyjny maks.
dtugosé boku 4 8 210
szerok.osc/wysokosc prostej lub wygietej zabronione 8 > 20
szczeliny
OSTROZNIE!
Jesli podczas pracy sprzegta zostang zauwazone jakiekolwiek nieprawidtowosci, naped

nalezy natychmiast wytaczy¢. Nalezy znalez¢ przyczyne usterki i zgodnie z tabelg ,,Usterki*
sprébowac usuna¢ usterke wg zalecen. Wymienione w tabeli przyczyny usterek moga
stuzy¢ wylacznie jako wskazowki. Aby ustali¢ przyczyne usterki nalezy uwzgledni¢ wszyst-
kie czynniki majace wplyw na prace sprzegta.

Warstwa wierzchnia sprzegta:

Jesli nakfadana jest powtoka (podktad, lakier itp.) na sprzegto uzywane w przestrzeniach
zagrozonych wybuchem, wymogi przewodnosci oraz grubosé warstwy muszg zosta¢ zachowane.
W przypadku malowania warstwg o grubosci do 200 um, tadunek elektrostatyczny nie wystepuje.
Powtoki wielowarstwowe o grubosci wigkszej niz 200 pm, sg zabronione dla grupy przeciwwybuch-
owosci lIC.

Chronione zgodnie z podpisano: 18.06.15 Pz zastepuje:

ISO 16016. sprawdzono: 30.06.15 Pz zastgpione:
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[5.7 Usterki - przyczyny oraz usuwanie |

Nizej wymienione btedy mogg prowadzi¢ do nieprawidiowej eksploatacji sprzegta BoWex-ELASTIC®. Dodatkowo
w stosunku do wymogow instrukcji eksploatacji, prosze upewnic sie, ze uniknieto przedmiotowych btedéw.
Wymienione btedy mogg by¢ jedynie wskazéwkg. Podczas szukania przyczyn nieprawidtowosci, nalezy wzig¢
pod uwage réwniez elementy wspotpracujgce ze sprzegtem.

Nieprawidtowe uzytkowanie sprzegta moze stac sie przyczyng zaptonu.
Dyrektywa 94/9/WE wymaga zaréwno od producenta jak i uzytkownika, specjalnego postepowania.

Bledy ogdlnie nieprawidiowego uzytkowania

¢ Dane istotne dla doboru sprzegta nie zostaty dostarczone.

¢ Obliczenia dotyczace potaczenia wat-piasta nie zostaty wziete pod uwage.

e Zamontowano elementy sprzegta uszkodzone podczas transportu.

¢ Jesli zamontowano podgrzane piasty, dopuszczalna temperatura zostata przekroczona.

e Tolerancje montowanych ze sobg czesci nie zostaly wziete pod uwage.

¢ Momenty dokrecania sg zbyt mate / przekroczone.

e Elementy zostaty zamienione przez pomytke / ztozone razem nieprawidtowo.

¢ Nie zastosowano oryginalnych czesci KTR.

e Zastosowano stary / zuzyty / zbyt dtugo przechowywany elastomer.

e Zastosowane sprzegto / ochrona sprzegta jest nieodpowiednia dla dziatania w przestrzeniach zagrozonych
wybuchem i nie odpowiada wymogom dyrektywy 94/9/WE.

¢ Nie zachowano odpowiednich okreséw czasu miedzy przeglgdami.

uwagi dotyczace
usterki rzyczyn przestrzeni usuwanie
przyczyny zagrozonych
wybuchem
1) wytaczy¢ maszyne
2) usungc przyczyne niewspotosiowosci
. o > (np. poprawi¢ mocowanie do podtoza,
niewspotosiowosc o g .
) . . wyeliminowac rozszerzalnos¢ cieplng
mikrotarcie zgbow ) Lo .
elementéw maszyny, zmieni¢ wymiar E
. elastomeru . . .
zmienny hatas niebezpieczenstwo sprzegta)
podczas pracy zaptonu wskutek 3) sprawdzi¢ zuzycie elastomeru zgodnie z
sprzegta lubl/i wysokiej temperatury punktem 5.4
wystepujgce drgania powierzchni 1) wytgczy¢é maszyne
. 2) sprawdzi¢ osiowanie sprzegta
utrata wkretow . . : . )
: . 3) dokreci¢ wkrety ustalajgce i zabezpieczy¢
ustalajgcych potoze- . )
L przed samoistnym wykreceniem
nie piast na watach R .
4) sprawdzi¢ zuzycie elastomeru zgodnie z
punktem 5.4
1) wytaczy¢ maszyne
zniszczenie 2) rozmontowac sprzegto i usung¢ resztki
zniszczenie elastomeru / elastomeru
elastomeru / uzebienia elastomeru brak 3) sprawdzi¢ elementy sprzegta i wymienié
uzebienia wskutek udaru / zniszczone czesci
przecigzenia 4) wiozy¢ elastomer, zmontowac sprzegto
5) znalez¢ przyczyne przecigzenia
Chronione zgodnie z podpisano: 18.06.15 Pz zastepuje:

ISO 16016. sprawdzono: 30.06.15 Pz zastgpione:
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[5.7 Usterki - przyczyny oraz usuwanie
uwagi dotyczace
usterki przyczyny przes_trzenl usuwanie
zagrozonych
wybuchem
1) wylgczyé maszyne
2) sprawdzi¢ parametry pracy, dobrac
nieodpowiednie wieksze sprzegto (wzig¢ pod uwage
dobranie sprzegta przestrzen montazowa)
3) zamontowac nowe sprzegto
zniszczenie 4) sprawdzi¢ osiowanie
elastomeru / brak 1) wylgczy¢ maszyne
uzebienia 2) rozmontowac sprzegto i usung¢ resztki
elastomeru
pomytka w obstudze 3 dzi¢ el ty sprzegta i wymieni¢
maszyny ) sprawdzi¢ elementy sprzeg yi
zniszczone czesci
4) wiozy¢ elastomer, zmontowac sprzegto
5) przeszkoli¢ obstuge
1) wylgczy¢ maszyne
2) rozmontowac sprzegto i usung¢ resztki
elastomeru
3) sprawdzi¢ elementy sprzegta i wymieni¢
drgania napedu zniszczone czeSci
4) wiozy¢ elastomer, zmontowac sprzegto
5) sprawdzic¢ i ewentualnie poprawi¢ osio-
niebezpieczenstwo wanie
zaptonu wskutek 6) ustali¢ i usung¢ przyczyne drgan
wysokiej temperatury | 1) wytgczy¢ maszyne
zbyt wysoka powierzchni 2) rozmontowac sprzegto i usung¢ resztki
temperatura elastomeru
nadmierne zuzycie otoczenia / styku dla 3) sp_rawdzi(: elemgnty sprzegta i wymienié
elastomeru / delastomeru, maks. Zniszczone Cczgsci ]
uzebienia opuszczalny_zakres 4) wiozy¢ ellggtomer, zmc_)ntowac s.p'rzeg’ro
np. T4 = 5) sprawdzi¢ i ewentualnie poprawi¢
-30°C/+80°C osiowanie
6) sprawdzi¢ i wyregulowac¢ temperature
1) wytgczy¢é maszyne
np. kontakt z 2) rozmontowac sprzegto i usungc resztki
agresywnymi elastomeru
cieczami / olejami, 3) sprawdzi¢ elementy sprzegta i wymieni¢
wptyw ozonu, zbyt b zniszczone czesci
rak . .
wysoka temperatura 4) wiozy¢ elastomer, zmontowac sprzegto
otoczenia itp., 5) sprawdzi¢ i ewentualnie poprawi¢
skutkujgce fizycznymi osiowanie
zmianami elastomeru 6) zabezpieczy¢ sprzegto przed przed

czynnikami szkodliwymi dla elastomeru

€&

Jesli sprzegto pracuje ze zuzytym elastomerem (patrz punkt 5.2), wymogi ochrony
przeciwwybuchowej zgodnie z norma 94/9/WE, nie sg zapewnione.

ISO 16016.

Chronione zgodnie z
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| 5.8 Deklaracja Zgodnosci WE |

odpowiadajgca dyrektywie 94/9/WE z dnia 23 marca 1994
oraz innym requlacjom prawnym

dyrektywy 94/9/WE.

przez zaktualizowane wersje.

zgodny réwniez z nowa specyfikacjg dyrektywy.

IBExU
Fuchsmuhlenweg 7

09599 Freiberg

/M)/ Wl
Rheine, 2015-06-18  i.V

Deklaracja Zgodnosci WE

Producent - KTR Kupplungstechnik GmbH, D-48432 Rheine - oswiadcza, ze
Wysokoelastyczne sprzegta BoWex-ELASTIC®

opisane w niniejszej instrukcji w wykonaniu przeciwwybuchowym zgodnie z artykutem 1 (3) b)

dyrektywy 94/9/WE, spetniajg ogéine Wymogi Bezpieczenstwa i Zdrowia zgodnie z zatgcznikiem |l

Sprzeglo BoWex-ELASTIC® jest zgodne ze specyfikacjg dyrektywy 94/9/WE. Jedna lub kilka norm

wymienionych w odpowiadajgcym certyfikacie IBExXUO1TATEXB004 05 X zostaty zastgpione w czesci

KTR Kupplungstechnik GmbH jako producent potwierdza, ze wyréb, o ktérym mowa powyzej, jest

Zgodnie z artykutem 8 (1) dyrektywy 94/9/WE dokumentacja techniczna zostat zdeponowana w:

Institut fur Sicherheitstechnik GmbH

A L

Data Reinhard Wibbeling
Szef Dziatu Technicznego

Andreas Hucker
Szef Produktu

Chronione zgodnie z podpisano: 18.06.15 Pz

zastepuje:

ISO 16016. sprawdzono: 30.06.15 Pz

zastgpione:
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